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FITS BETTER!




RieSenia pre instalatérov

Znacka GEBO je stelesnenim vysokokvalitnych a spolahlivych

instalacnych rieseni uz viac ako 80 rokov. Produkty GEBO sa denne

pouzivaju vo verejnych, bytovych a priemyselnych priestoroch. Zaviazali

sme sa poskytovat riesenia, ktoré sa neustale zlepsuju, lahsie pouzivaju

a su rychlejsie. Sortiment vyrobkov GEBO prostrednictvom roznych

materialov umoznuje Siroku skalu druhov montaze, instalacii a opray, Ci
uz ide o ocelové, medené, polyetylénové alebo viacvrstvoveé rury.

Objavte celu skalu nasich produktov na nasom webe!

www.gebo.sk




Vazeny Zakaznik!

Znacka GEBO poskytuje svojim uzivatelom kvalitu, spolahlivost, Gcinnost a rychle riesenie
problémov. Nasim cielom je dokonale vyhoviet vasim potrebam a tiez splnit ocakavania, ktoré
nam pomozu rast. Na zaklade tejto myslienky sme sa rozhodli obnovit nasu znacku. Nase nové
logo je symbolom neustéaleho vyvoja, zlepSovania a rastu. Sme angazovani v ramci nasej prace,
vdaka ktorej Vam mdzZeme ponukat vysoko kvalitné vyrobky. To nam umoznuje posilnit nasu
znacku aj heslom: ,GEBO FITS BETTER”, ¢o znamena: GEBO je dokonalym spojenim.

Pre¢o GEBO poskytuje dokonalé spojenie? PretoZe nase vyrobky a ich materialové zlozZenie
neustale vyvijame uz viac ako 80 rokov, vdaka ¢omu mézeme s hrdostou povedat, ze GEBO je
dokonalym spojenim!

Logo je doplnené tromi klic¢ovymi slovami, ktoré definuji zakladné poziadavky znacky GEBO:
.BETTER. EASIER. FASTER” - LEPSIE. LAHSIE. RYCHLEJSIE. To sd vlastnosti, ktoré najlepsie
charakterizuju pouzitie nasich vyrobkov.

Budeme pokracovat v rozsirovani nasich sluzieb zavedenim takych novych funkcii, ktoré su
primarne urcené na ulahcenie prace instalatérov a zabezpecenie takych nastrojov, ktoré Vam s

produktmi GEBO umoznia pracovat lepsie, lahSie a rychlejsie.

Obnovili sme nas vzhlad, zmenili sme komunikaciu, aby bola spolupraca s Vami lahSia a
prijemnejsia.

Touto formou by sme chceli vyjadrit svoju vdaku vSetkym zakaznikom za ddveru a vytrvald vernost
znacke GEBO. Sme radi, Ze im mdzeme poméct pri kazdodennej praci.

V nasom katalégu predstavujeme kompletny sortiment produktov GEBO rozdeleny do
produktovych skupin, ¢im sa prispdsobujeme potrebam instalatérov.

Kataldg obsahuje aj instalacné pokyny, technické vykresy, instalacné riesenia a certifikaty.
GEBO FITS BETTER!

Navstivte nasu webovu stranku: www.gebo.sk

TesSime sa na dalSiu Uspesnu spolupracu s vami,
Tim GEBO SEE



PRECO SI VYBRAT VYROBKY GEBO?

ﬁ GEBO znamena kvalitu! [
Kontrolu kvality vykonavame v kazdej faze vyroby,
od nakupu surovin cez cely vyrobny cyklus aZ po finalne vyrobky.
I GEBO zarucuje rychle dodanie! o)

Objednavky spracovavame a dorucujeme nasim
partnerom v ¢o najkratSom case.

Spolocnost GEBO poskytuje
aj konzultacnu a technicku pomoc!
Poradime a pom6zeme Vam pri vybere, aby ste dostali produkt, ktory

najlepsie vyhovuje Vasim potrebam. Nase obchodné oddelenie je Vam
kedykolvek k dispozicii.

Spolocnost GEBO poskytuje
na svoje vyrobky garanciu!
Garantujeme, Ze nase vyrobky sd vyrobené z najkvalitnejsich

materialov. Dalej kvalitu vyrobkov GEBO garantujeme aj
produktovou garanciou vysokej Grovne

]l Produkty GEBO su certifikované! a
Vsetky produkty GEBO su testované v Specidlnom laboratériuv
spolupraci s nemeckym institGtom DVGW. Preto nase vyrobky spliaju ()
poziadavky medzinarodnych Standardov, osvedéujlcich najlepsiu _I

kvalitu nasich vyrobkov.

DISPONUJEME NASLEDUJUCIMI POVOLENIAMI

Certifikat ISO 9001:2005  Certifikaty DVGW Certifikat VdS
v |
DVGW Vds
 S—




B T S T

Univerzalne svorné spojky pre ocel, ¢ciernu ocel a PE rury

2 fgehospesial ] e

Univerzalne pozinkovane svorne spojky.

o Loebocmps

Liatinove tesnenie a svorne spojky.

QT R

Mosadzne svorne spojky pre ocelove rury alebo medene rury

5 | gebobzs

Mosadzne spojky pre hd potrubie (pe 80/pe 100)

¢ | aelpiast

Plastove svorne spojky

'+ | gebitings

Tvarovky so zavitom vyhotovene 'z temperovanej liatiny

» [ gebogod

Mosadzne tvarovky so zavitom

5 | ceiugae

Tvarovky z nerezovej ocele

1o cebunipl

Zavitove pozinkovane alebo Cierne prediienia

51 gebuunii

Nerezova tesniaca sponka

2 geboiui

Utesnovacie pripravky







neboguick




gEl]I]I]I]iEk PREHLAD PRODUKTU

KOMPLETNY SORTIMENT

GEBO Quick univerzalne svorné spojky pre ocel, ¢iernu ocel a PE rury.

DOSTUPNE PRIEMERY POTRUBI: st dostupné pre ocelové riry od 1/2” do 2" priemeru, pre &ierne ocelové riry od 20 mm do

i T
Ll
ﬁ? 5 14T SVORNA SPOJKA S VONKAJSIM ZAVITOM ﬂ
o
2 10 (AT SVORNA SPOJKA S VNUTORNYM ZAVITOM n
prria ) )
oL A OBOJSTRANNA SVORNA SPOJKA
- 1AM SVORNA SPOJKA S NAVRTAVKOU n
LI SVORNA SPOJKA S TROMA PRIPOJENIAMI

- Technicke zmeny vyhradené



UNIVERZALNE SVORNE SPOJKY gEl]I]I]I]iEk

UNIVERZALNE SVORNE SPOJKY

POUZiVANY MATERIAL

o Telo spojky:
Odliatok z tvarnej liatiny EN-GJMB-350-10, EN 1562

o Kuzel matice:
Odliatok z tvarnej liatiny EN-GJMB-350-10, EN 1562

e Svorny krazok:
Z pozinkovanej ocele

e Podlozka:
Z pozinkovanej ocele

e Tesnenie:
NBR

 Pripojovaci zavit:
Podla I1SO 7/1, DIN EN 10226-1

» Galvanizacia:
Zirové zinkovanie povrchu fitinku ako aj matic(Ziarové zinkovanie podla DIN EN 10242). V priebehu
obrabania povrchu fitinku sa pouziva ako dalsi technologicky postup galvanické zinkovanie.

OBLASTI POUZITIA

Opravy na existujucom potrubi a nové instalacie potrubia pre plyn a vodu.

Aplikacia:
DIN EN 10255

LI S0 UIAA DIN EN 10220 série 1,2a3

PRE PE RURY PE 80, PE 100, PE-Xa rury - kazda podla pracovného listu SDR 11
DVGW GW 335 A2/A3, ako aj podla DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

GEBO fitinky su urcené pre nepretrzZitu prevadzku.

teleso

Tesnenie _r'z
Podlozka
Svorny kruzok

Kuzel matice
."’:
rura .
Technické zmeny vyhradené

o+



gEh[II]I]iEk UNIVERZALNE SVORNE SPOJKY

TYPU QA SVORNA SPOJKA S VONKAJSiM ZAVITOM

DIN EN 10255

LT LI\ ULAM DIN EN 10220 séria 1,2 3
PRE PE RURY PE 80, PE 100, PE-Xa rury - kazda podla pracovného listu SDR 11 DVGW GW

335 A2/A3, ako aj podla DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

MEDIA:
Voda, tlakovy vzduch, plyn

T,
" « OBLASTI POUZITIA A PREVADZKOVA TEPLOTA:
g

&

\

vykurovacia voda do 80 ° C (vyhradne pre ocelové rury); voda: do 25 ° C, stlaeny
vzduch (vyhradne pre ocelové riry): max .: 70 ° C; plyn: =20 ° C az +60 ° C
[vyhradne pre ocelové rury podla DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1)

TLAK:

tlakovy vzduch: 10 bar; voda: 10 bar; plyn: 5 bar

CERTIFIKACIA:

voda: DVGW-Reg.-&.: DW-8511BU0380
plyn: DVGW-Reg.-&.: NG-4502BL0450

Vonkajsi priemer rury

[mm] Vyrobok ¢.
15 19.7-21.8 1/2" 17.195.00.01
20 24.6-27.3 3/4" 17.195.00.02
25 31.4-34.2 1™ 17.195.00.03
32 40.0-42.9 11/4" 17.195.00.04
40 47.9-51.5 11/2" 17.195.00.05
50 59.7-63.6 2" 17.195.00.06

ROZMERY A VAHY

CIERNE OCELOVE "
-- el FERRY ‘

2 w55 |myE | msE wmyE ET | 8.% &%

X > 85 > n.% > n-% > n.g E % 2 |2 g
15 12 19.7-218 213 20  20x19 180 65 42 22 40
20 34" 246-27.3 269 25 25x23 250 74 48 22 45
25 1 314-342 337 318 32x29 335 78 56 2% 47
32 114 400-429 424 - 40x37 550 8 67 27 54
40 112" 479-515 483 51  50x46 565 89 72 25 55
50 2 59.7-63.6 603 635 63x58 1030 107 92 28 65

Pre PE instalaciu je nevyhnutné pouzit oporné puzdra.

- Technicke zmeny vyhradené



UNIVERZALNE SVORNE SPOJKY gEh[lquiEk

TYPU QI SVORNA SPOJKA S VNUTORNYM ZAVITOM

DIN EN 10255

LI S0 UIAAM DIN EN 10220 séria 1,2a 3
PRE PE RURY PE 80, PE 100, PE-Xa rury - kazda podla pracovného listu SDR 11 DVGW GW 335

A2/A3, ako aj podla DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

MEDIA:
Voda, tlakovy vzduch, plyn

OBLASTI POUZITIA A PREVADZKOVA TEPLOTA:

vykurovacia voda do 80 ° C (vyhradne pre ocelové rury); voda: do 25 ° C, stlaeny
vzduch (vyhradne pre ocelové riry): max .: 70 ° C; plyn: -20 ° C az +60 ° C
(vyhradne pre ocelové rury podla DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1)

TLAK:

tlakovy vzduch: 10 bar; voda: 10 bar; plyn: 5 bar

CERTIFIKACIA:

voda: DVGW-Reg.-&.: DW-8511BU0380
plyn: DVGW-Reg.-&.: NG-4502BL0450

Vonkajsi priemer rury

[mm] Vyrobok ¢.
15 19.7-21.8 1/2" 17.195.01.01
20 24.6-27.3 3/4" 17.195.01.02
25 31.4-34.2 1" 17.195.01.03
32 40.0-42.9 11/4" 17.195.01.04
40 47.9-51.5 11/2" 17.195.01.05
50 59.7-63.6 2" 17.195.01.06

ROZMERY A VAHY

PE RURY

° _ .2 - o _ . E 2o | & 5 T
a MG e 8, ¢ B g E S E 2 s E
x < EEE gE geE= = E N NS =
£= | EE2E | £% ST Sw |2 2%y
= > n._é > a > n-E E 0 = ] E
15 1/2" 19.7-21.8 21.3 20 20x 1.9 192 67 42 22 40
20 3/4* 24.6-27.3 26.9 25 25x2.3 255 72 48 22 45
25 1 31.4-34.2 33.7 31.8  32x29 345 78 56 24 47
32 11/4"  40.0-42.9 42.4 = 40x3.7 550 84 67 27 54
40 11/2"  47.9-51.5 48.3 51 50 x 4.6 560 87 72 25 55
50 2" 59.7-63.6 60.3 635 63x5.8 1016 105 92 28 65

Pre PE intalaciu je nevyhnutné pouzit oporné puzdra.

Technické zmeny vyhradené _



gEh[II]I]iEk UNIVERZALNE SVORNE SPOJKY

TYPU QO 0B RANNA SVORNA SPOJKA

DIN EN 10255

LI LU0 UM DIN EN 10220 séria 1,2 a3
PRE PE RURY PE 80, PE 100, PE-Xa rury - kazda podla pracovného listu SDR 11 DVGW GW 335

A2/A3, ako aj podla DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

MEDIA:

Voda, tlakovy vzduch, plyn

OBLASTI POUZITIA A PREVADZKOVA TEPLOTA:

vykurovacia voda do 80 ° C (vyhradne pre ocelové rury); voda: do 25 ° C, stlaeny
vzduch (vyhradne pre ocelové riry): max .: 70 ° C; plyn: =20 ° C az +60 ° C
[vyhradne pre ocelové rury podla DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1)

TLAK:
tlakovy vzduch: 10 bar; voda: 10 bar; plyn: 5 bar
CERTIFIKACIA:

voda: DVGW-Reg.-&.: DW-8511BU0380
plyn: DVGW-Reg.-&.: NG-4502BL0450

Vonkajsi priemer riry [mm] Vyrobok c.
15 19.7-21.8 17.195.02.01
20 24.6-27.3 17.195.02.02
25 31.4-34.2 17.195.02.03
32 40.0-42.9 17.195.02.04
40 47.9-51.5 17.195.02.05
50 59.7-63.6 17.195.02.06

ROZMERY A VAHY

PE RURY

38 5 % Fr 3@ ;E 2 E 2 E 2 E

25gT =% 28g sY |2°E |28
15 19.7-21.8 213 20 20x 1.9 186 88 42 22 34
20 24.6-27.3 26.9 25 25x2.3 254 91 48 22 35
25 31.4-342 33.7 31.8 32x2.9 335 98 56 24 40
32 40.0-42.9 42.4 = 40x3.7 566 107 67 27 4b
40 47.9-51.5 483 51 50x 4.6 552 107 72 25 4b
50 59.7-63.6  60.3 63.5 63x5.8 1000 128 92 28 54

Pre PE instalaciu je nevyhnutné pouzit oporné puzdra.

m Technicke zmeny vyhradené



UNIVERZALNE SVORNE SPOJKY gEh[lquiEk

TYPU QT SVORNA SPOJKA S NAVRTAVKOU

DIN EN 10255

LI S0 UIAAM DIN EN 10220 séria 1,2a 3
PRE PE RURY PE 80, PE 100, PE-Xa rury - kazda podla pracovného listu SDR 11 DVGW GW 335

A2/A3, ako aj podla DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

MEDIA:
Voda, tlakovy vzduch, plyn

OBLASTI POUZITIA A PREVADZKOVA TEPLOTA: # el
vykurovacia voda do 80 ° C (vyhradne pre ocelové rury); voda: do 25 ° C, stlaceny Y
vzduch (vyhradne pre ocelové riry): max.: 70 ° C; plyn: -20 ° C az +60 ° C

(vyhradne pre ocelové riry podla DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1)
TLAK:

tlakovy vzduch: 10 bar; voda: 10 bar; plyn: 5 bar

CERTIFIKACIA:

voda: DVGW-Reg.-&.: DW-8511BU0380
plyn: DVGW-Reg.-&.: NG-4502BL0450

Vonkajsi priemer rury

[mm] Vyrobok €.
15 19.7-21.8 1/2" 17.195.04.01
20 24.6-27.3 3/4" 17.195.04.02
25 31.4-34.2 1™ 17.195.04.03
32 40.0-42.9 11/4" 17.195.04.04
40 47.9-51.5 11/2" 17.195.04.05
50 59.7-63.6 2" 17.195.04.06

ROZMERY A VAHY
o

o - - - 3 1 ~ [} L)

@ |msi- msE msE | wsf| ¥ BE | 3.E | B.E

e |SEgE SE- | SE- ) SE- £3 % E NS~ | NSO

=~ c.2 9 E c .2 c 29 c 2 S = - g2 g3

s St >=| §E4 | §EL | STt L £ S S | 53

3 > Q"E > a8z >ag > a8 = E 0 2 E |2 E
15 1/2" 19.7-21.8 21.3 20 20x1.9 237 92 42 22 33
20 3/4" 24.6-273 26.9 25 25x2.3 309 100 48 22 34
25 1" 31.4-34.2 33.7 31.8 32x2.9 JAAA 112 56 24 37
32 11/4" 40.0-42.9 42.4 - 40 x 3.7 731 128 67 27 41
40 11/2" 47.9-515 48.3 51 50 x 4.6 776 130 72 25 39
50 2" 59.7-63.6 60.3 63.5 63x5.8 1327 161 92 28 49

Pre PE instalaciu je nevyhnutné pouzit oporné puzdra.

Technické zmeny vyhradené _



gEh[II]I]iEk UNIVERZALNE SVORNE SPOJKY

TYPUQTO SVORNA SPOJKA S TROMA PRIPOJENIAMI

DIN EN 10255

LI LU0 UM DIN EN 10220 séria 1,2 a3
PRE PE RURY PE 80, PE 100, PE-Xa rury - kazda podla pracovného listu SDR 11 DVGW GW 335

A2/A3, ako aj podla DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

MEDIA:

Voda, tlakovy vzduch, plyn

OBLASTI POUZITIA A PREVADZKOVA TEPLOTA:

vykurovacia voda do 80 ° C (vyhradne pre ocelové rury); voda: do 25 ° C, stlaeny
vzduch (vyhradne pre ocelové riry): max .: 70 ° C; plyn: =20 ° C az +60 ° C
[vyhradne pre ocelové rury podla DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1)

TLAK:

tlakovy vzduch: 10 bar; voda: 10 bar; plyn: 5 bar
CERTIFIKACIA:

voda: DVGW-Reg.-¢.: DW-8511BU0380

plyn: DVGW-Reg.-¢.: NG-4502BL0450

Vonkajsi priemer riry [mm] Vyrobok c.
15 19.7-21.8 17.195.10.01
20 24.6-27.3 17.195.10.02
25 31.4-34.2 17.195.10.03
32 40.0-42.9 17.195.10.04
40 47.9-51.5 17.195.10.05
50 59.7-63.6 17.195.10.06

ROZMERY A VAHY

PE RURY

- o o E < 2— |5 2|5 EleLsE

2RET) 2% >°a§ H= -E,“,' 2" f|E°2 5;2
15 19.7-21.8 213 20 20x1.9 431 75 42 22 35 30
20 24.6-27.3 269 25 25x23 548 83 48 22 40 30
25  31.4-342 337 31.8  32x29 725 92 56 24 40 35
32 40.0-429 42.4 - 40x3.7 1205 106 67 27 45 40
40 47.9-515 483 51 50x4.6 1178 110 72 25 40 35
50 59.7-63.6 603 635  63x58 2370 152 92 28 65 50

Pre PE instalaciu je nevyhnutné pouzit oporné puzdra.

- Technicke zmeny vyhradené



UNIVERZALNE SVORNE SPOJKY gEh[lquiEk

TYPU QWO SVORNA SPOJKA KOLENO OBOJSTRANNA

DIN EN 10255

LI S0 UIAAM DIN EN 10220 séria 1,2a 3
PRE PE RURY PE 80, PE 100, PE-Xa rury - kazda podla pracovného listu SDR 11 DVGW GW 335

A2/A3, ako aj podla DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2 a DIN 16893
MEDIA:

Voda, tlakovy vzduch, plyn ; -
OBLASTI POUZITIA A PREVADZKOVA TEPLOTA: -
vykurovacia voda do 80 ° C (vyhradne pre ocelové rury); voda: do 25 ° C, stlaceny - o
vzduch (vyhradne pre ocelové riry): max.: 70 ° C; plyn: -20 ° C az +60 ° C

(vyhradne pre ocelové riry podla DIN EN 10255 a DIN EN 10220 série 1)

TLAK:

tlakovy vzduch: 10 bar; voda: 10 bar; plyn: 5 bar

CERTIFIKACIA:

voda: DVGW-Reg.-¢.: DW-8511BU0380

plyn: DVGW-Reg.-¢.: NG-4502BL0450

DN Vonkajsi priemer riry [mm] Vyrobok €.

15 19.7-21.8 17.195.08.01
20 24.6-27.3 17.195.08.02
25 31.4-34.2 17.195.08.03
32 40.0-42.9 17.195.08.04
40 47.9-51.5 17.195.08.05
50 59.7-63.6 17.195.08.06

ROZMERY A VAHY

CIERNE OCE! "
RURY FERORY ---

‘;n-'?! ‘.7.:-'E ‘--'E _,_'E k7 'E'_' 2 E z 'E

TESE ZEc | FES | FES | fg $E | RgE | RgzE

i i i 1 P

2 2 S B = s T E | E E
15 19.7-21.8 213 20 20x 1.9 400 109 42 22 30
20 24.6-273 269 25 25x2.3 514 115 48 22 35
25 31.4-34.2 33.7 31.8 32x2.9 675 123 56 24 40
32 40.0-42.9 42.4 - 40x3.7 1060 140 67 27 45
40 47.9-515 483 51 50 x 4.6 1226 150 72 25 50
50 59.7-63.6  60.3 63.5 63x5.8 2278 194 92 28 60

UNIVERZALNE SVORNE SPOJKY PRE OCELOVE RURY, CIERNE OCELOVE RURY A PE RURY

Pre PE instalaciu je nevyhnutné pouzit oporné puzdra.

Technické zmeny vyhradené _



UNIVERZALNE SVORNE SPOJKY

geboquick

OPORNE PUZDRA PRE PLASTOVE RURY ZHOTOVENE Z PE 80, PE 100 A PE-XA

e Rurysérie5, SDR 11

Dizka Vyrobok &. Dizka Vyrobok &.

20x1.9 60  03.354.75.2019 40x3.7 75  03.354.75.4037
25x2.3 65  03.354.75.2523 50x4.6 80  03.354.75.5046
32x2.9 70  03.354.75.3230 63x5.8 90  03.354.75.6358
MONTAZNE PREDPISY
DIN EN 10255

RSN AENY T DIN EN 10220 séria 1,2 a 3
PRE PE RURY PE 80, PE 100, PE-Xa rury - kazda podla pracovného listu SDR 11 DVGW GW 335

A2/A3, ako aj podla DIN 8074/8075, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

Prepojovacie zavity IS0 7/1 / rozmer rury 1/2" 3/4" 1"
Vonkajsi priemer riry [mm] 19.7-21.8 24.6-27.3 31.4-34.2

Prepojovacie zavity IS0 7/1 / rozmer rury 11/4" 11/2" 2"
Vonkajsi priemer rury [mm] 40.00-42.9 47.9-51.5 59.7-63.6

OBLASTI APLIKACIE A MAX. PREVADZKOVY TLAK / MAX. PREVADZKOVA TEPLOTA

OCEL'OVE RURY: voda: 10 bar / 25 °C; vykurovacia voda: é bar / 80 °C; Plyn: 5 bar / -20 °C to +60 °C
(plyny podla DVGW - pracovny list G 260); tlakovy vzduch: 10 bar / 70 °C

PE RURY: voda: 10 bar / 25 °C (Pre PE instalaciu je nevyhnutné pouzit oporné pazdra)
MEDIA: Voda, tlakovy vzduch, plyn
CERTIFIKACIA: voda: DVGW-Reg.-¢.: DW-8511BU0380; plyn: DVGW-Reg.-¢.: NG-4502BL0450

MONTAZNY POSTUP:

Svorny kraZok (2) umoZiuje priamu, ako aj uhlovli montéz pripojovaného potrubia.

1. Zrezte koniec rury, ktord ma byt spojena v pravom uhle k osi. Koniec rdry musi byt bez otrepu a nedeformo-
vany. Farby a kontaminacie musia byt odstranené

2. VloZte kuzel matice (1), svorny kriZok (2), podlozku (3) a tesnenie (4), tak ako je
znazornené, do konca rary.

3. VloZte tesnenie (4) najmenej 10 mm cez koniec rury.

4. VloZte koniec do tesniacej komory (5) telesa spojky (6) s jednotlivymi prvkami, skontrolujte usadenie.

5. Zoskrutkujte kuZel matice (1) s telesom spojky (6).

Pritom dbajte, aby sa potrubie neotacalo sucasne.

1. Kuzel matice

2. Svorny krizok

3. Podlozka

4. Tesnenie

5. Tesniaca komora R esnres
6. Teleso spojky

* Sledujte in3talaéni diZku! Potrubie nesmie byt vloZzené na koniec alebo v pripade spojok nesmie susedit.

Technické zmeny vyhradené
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PRIKLADY APLIKACIE

UNIVERSALNE SVORNE SPOJKY

GEBO Quick svorné spojky sa pouzivaju hlavne na opravy a generalne opravy potrubi, vodnych systémov a
na stavbu novych systémov.

=l

CERTIFIKACIA

Vyrobky z rady GEBO Quick maju nasledujuce certifikaty:

« voda: DVGW-Reg.-&.: DW-8511BU0380
« plyn: DVGW-Reg.-&.: NG-4502BL0450
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gEl]I]El]EI:IEl UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY

KOMPLETNY VYROBNY PROGRAM

w Svorné spojky z tvarnej liatiny pre ocelové rury.

Svorné spojky z tvarnej liatiny pre ¢ierne ocelové rury.

Svorné spojky z tvarnej liatiny pre PE rury.

NAHRADNE DIELY S.56-57

Suprava pre prestavbu per séria 150 + 220: Svorny kriZok, Podlozkovy kriizok a
gumovy kruzok

OPORNE PUZDRA
NAVOD PRE MONTAZ S.58-61

- Technické zmeny vyhradené
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VECI KTORE TREBA VEDIET 0 NASICH PRODUKTOCH SERIE 150,220,153/155

SPECIALNE SVORNE SPOJKY A PRIRUBY GEBO

* Vhodné pre trvalé nasadenie

« Silovo pevné, tzn. odolné oproti tahu a posuvu
o Uhlovo nastavitelné (az do 3°, u spojok 2 x 3° = 6°)
* Vhodné ako uzemnenie

« Setria ¢as, pretoze nie je potreba rezat zavity a zvarat

POUZiVANE MATERIALY

TELESO KOVANIA:
Tvérna liatina EN-GJMB 350-10, EN 1562

KUZELOVA MATKA/PRiRUBA:
Tvarna liatina EN-GJMB 350-10, EN 1562

SVORNY KRUZOK:
Pozinkovana ocel prip. mosadz, (Eiastoéne pouZita u spojok z tvarnej liatiny pre PE a &ierne ocelové rury)

PODLOZKOVY KRUZOK:
Pozinkovana ocel

TESNIACI KRUZOK:
NBR

POZINKOVANIE:
Zinkovanie zihanim telesa kovani, taniera priruby a kuZelovych matic (zinkovani podla DIN EN 10242).

V priebehu obrabania obnaZené plochy su pozinkované.
Ocelové upinacie kruzky a podlozkové kruzky su tiez pozinkované.

SPOJOVACI ZAVIT:
Podla ISO 7/1 prip. DIN EN 10226/1

Technické zmeny vyhradené _
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OBLAS 1A

Opravy na stavajucom potrubi a nové instalacie rdr pre médium voda, plyn, DVGW G 260 stlaceny vzduch,
vykurovaci olej (DIN 51603-1).

Svorné spojky z tvarnej liatiny pre ocelové rury:

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

TYPICKE OBLASTI POUZITIA:
e InStalacia pitné vody

« Domace pripojky plynu a vody
« Protipoziarne rozvody

» Rozvody stlaceného vzduchu

 Potrubia pre vykurovaci olej

Svorné spojky z tvarnej liatiny pre Cierne ocelové rury:
PRE CIERNE RURY DIN EN 10220 série2a 3

TYPICKE OBLASTI POUZITIA:
¢ Vykurovacie zariadenia

 Potrubia pre vykurovaci olej
Svorné spojky z tvarnej liatiny pre PE rury:

PRE PE RURY PE 80, PE 100, PE-Xa rury - kazda podla pracovného listu SDR 11 DVGW GW

335 A2/A3, ako aj podla DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

TYPICKE OBLASTI POUZITIA:

* Domace pripojky zasobovania plynom a pitnou vodou

- Technicke zmeny vyhradené



UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY gEhﬂEpEElEl

TYPY Aa AF SVORNE SPOJKY Z TVARNEJ LIATINY S VONKAJSiM ZAVITOM

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

MEDIA: Voda, plyn (mimo budovy), stlaceny vzduch, vykurovaci olej do 2”. (dodrziavat TRBF!)

PRACOVNA TEPLOTA: voda: oblast studenej do 25°C vody; vykurovacia voda: do 80 °C;
plyn: od -20 do +60 °C; olej: do 40 °C, stlaceny vzduch: max. 70°C.

SERIA 150

3/8" - 2" (17,2 mm - 60,3 mm)

TLAK:
Voda PN 10 (do 3/4”) popr. PN 16 (od 17}, plyn PN 5, stlateny vzduch PN 12,5,
olej PN 6, VdS PN 12,5

SKUSKY / SCHVALENIA:

Voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216;

Protipoziarne rozvody:Testované VdS od DN 25;

Vykurovaci olej: Stavebné povolenie ¢. DIBT, Povolenie Reg. ¢.: Z-38.4-212
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454;

SERIA 220
21/2" - 4" (76,1 mm - 114,3 mm)

FAZY TLAKU:

Voda PN 16,

stlaeny vzduch PN 10, VdS PN 16,
plyn PN 5

SKUSKY / SCHVALENIA:
voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2217;
Protipoziarne rozvody:Testované VdS

Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1491;

Zavit x vonkajsi

priemer rary-@ [mm] ivichokic
10 3/8"x17,2 01.150.00.00
15 1/2" x 21,3 01.150.00.01
20 3/4" x 26,9 01.150.00.02
25 1" x 33,7 01.150.00.03
32 11/4" x 42,4 01.150.00.04
40 11/2" x 48,3 01.150.00.05
50 2" x 60,3 01.150.00.06
65 21/2" x 76,1 01.220.00.07
80 3" x 88,9 01.220.00.08
100 4" x 114,3 01.220.00.09

Technické zmeny vyhradené -
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TYPY AaAF SVORNE SPOJKY Z TVARNEJ LIA

PRE CIERNE RURY DIN EN 10220 séria 2 a 3

MEDIA: voda, stlageny vzduch, vykurovaci olej (iba 57 mm, dodrziavat TRBF!)
TEPLOTY: Vykurovacia voda: do 80 °C, olej: do 40 °C.

SERIA 150
20 mm - 63,5 mm
FAZY TLAKU:
voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6

SKUSKY / SCHVALENIA:
Vykurovaci olej: pre 57 mm stavebné povolenie DIBT, Povolenie ¢.: Z-38.4-212

SERIA 220
70 mm - 108 mm
FAZY TLAKU:

Voda PN 6,
stlaceny vzduch PN 10

Zavit x vonkajsi i .
“ priemer riry- [mm] Vyrobok ¢.

15 1/2"x 20,0 02.150.00.0120
20 3/4" x 25,0 02.150.00.0225
25 1"x31,8 02.150.00.03318
32 11/4"x 38,0 02.150.00.0438
32 11/4" x 44,5 02.150.00.04445
40 11/2" x51,0 02.150.00.0551
50 2" x57,0 02.150.00.0657
50 2" x 63,5 02.150.00.06635
65 21/2"x70 02.220.00.70

65 21/2"x82,5 02.220.00.07825

100 4" x 108 02.220.00.108

- Technicke zmeny vyhradené



UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY gEhﬂEpEElEl

TYPY AaAF SVORNE SPOJKY Z TVARNEJ LIATINY S VONKAJSiM ZAVITOM

PRE PE RURY PE 80, PE 100, PE-Xa rury - kazda podla pracovného listu SDR 11 DVGW GW
335 A2/A3, ako aj podla DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

JE POTREBNE POUZIT OPORNE PUZDRA

Tieto vyrobky nie st stcastou balenia, preto si ich prosim objednajte zvlast.
(pozri stranu 14)

SERIA 153/155
20 mm - 63 mm

MEDIA:
voda, stlaceny vzduch, plyn (mimo budovy)

FAZY TLAKU:

Voda(20°C): PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16
Stlageny vzduch: PE8O, Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5
Plyn: PE8O, PE100 a Pe-Xa PN 4

SKUSKY / SCHVALENIA:
voda: DIN 8076/DIN EN 10284, DVGW Reg. ¢.: CW-7511CP0631;
plyn: DVGW pracovny list G5600-1; DVGW Reg. ¢.: DG-7521CP0412

SERIA 220 PE
75 mm - 110 mm

MEDIA:
voda, stlaceny vzduch

FAZY TLAKU:
voda (20°C), stla¢eny vzduch PN 10

Zavit x vonkajsi

priemer riry-@ [mm] Vyiohokic;
15 1/2" x 20 03.153.00.0120
20 3/4" x 25 03.153.00.0225
25 1" x 32 03.153.00.0332
32 11/4" x 40 03.153.00.0440
40 11/2" x50 03.153.00.0550
50 2" x 63 03.153.00.0663
65 21/2"x75* 03.220.00.0775
80 3" x90* 03.220.00.0890
100 4" x 110 * 03.220.00.09110

* Nie je vhodny pre plyn.

Technické zmeny vyhradené _
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TYPY AaAF SVORNE SPOJKY Z TVARNEJ LIA M ZAVITOM

ROZMERY A HMOT |
CIERNE OCELOVE .
LT 1 ot | e [ [ ] ][

Hmotnost
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Hmotnost
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Rozmer klica popr.
rozmer krytu priruby ~SW
[mm]
Hibka zasunutia
[mm]
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Vonkajsi priemer rury-@
[mm]
Vonkajsi priemer riry-0
[mm]
Vonkajsi priemer rury-0
[mm]
Rozmer rohu ~e [mm]

10 3/8" 17,2 0,2 82 31,5 34 25 55
15 1/2" 21,3 0,3 20,0 0,3 20,0 0,3 100 41 44 30 70
20 3/4" 26,9 0,5 25,0 0,5 25,0 0,5 100 50 54 30 70
25 1 33,7 0,6 31,8 0,6 30,0 0,6 100 55 60 35 65
32,0 0,6 100 55 60 35 65

32 11/4" 42,4 1,0 44,5 0,9 38,0 1,0 115 70 76 40 70
40,0 1,0 115 70 76 40 70

40 11/2" 48,3 1,1 51,0 1,1 50,0 1,1 115 75 81 40 75
50 2" 60,3 1,7 57,0 1,6 63,0 1,6 130 90 97 40 85
63,5 1,6 130 90 97 40 85

65 21/2" 76,1 3,2 70,0 3,3 75,0 3,2 155 100 150 50 95
80 3" 88,9 4,5 90,0 4,5 180 120 160 50 105
100 4" 114,3 6,0 108,0 6,5 110,0 6,0 180 135 185 50 105

Technicke zmeny vyhradené
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SVORNE SPOJKY PRE OCELOVU A CIERNU OCELO

17,2 mm - 60,3 mm

PRE CIERNE RURY 20 mm - 63,5 mm

76,1 mm - 114,3 mm

PRE CIERNE RURY 70 mm - 108 mm

SVORNE SPOJKY PRE PE RURU VRATANE OPORNEHO PUZDRA
PE-RURY 20 mm - 63 mm

Technické zmeny vyhradené _
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TYPYlalF SVORNE SPOJKY Z TVARNEJ LIA VNUTORNYM ZAVI

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

MEDIA: voda, stlaéeny vzduch, vykurovaci olej do 2" (dodrziavat TRBF!), plyn (mimo budovy)

TEPLOTY: voda: oblast studenej do 25°C vody; vykurovacia voda: do 80 °C; plyn: od -20 do +60 °C; olej: do 40 °C,
stlaceny vzduch: max. 70°C.

SERIA 150
17,2 mm - 60,3 mm

FAZY TLAKU:
voda PN 10 (do 3/4”) popr. PN 16 (od 17), stlaceny vzduch PN 12,5; olej PN 6, plyn
PN 5

SKUSKY / SCHVALENIA:
voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216; Protipoziarne rozvody:
Testované VdS od DN 25; vykurovaci olej: Stavebné povolenie DIBT,

Povolenie ¢.: Z-38.4-212 plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454;

SERIA 220

76,1 mm - 114,3 mm

FAZY TLAKU:

voda PN 16, stlaceny vzduch PN 10, VdS PN 16 plyn PN 5

SKUSKY / SCHVALENIA:
voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2217; ProtipoZiarne rozvody:
Testované VdS; plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1491

Zavit x vonkajsi

priemer riry-@ [mm] nioKe
10 3/8"x 17,2 01.150.01.00
15 1/2" x 21,3 01.150.01.01
20 3/4" x 26,9 01.150.01.02
25 1" x 33,7 01.150.01.03
32 11/4" x 42,4 01.150.01.04
40 11/2" x 48,3 01.150.01.05
50 2" x 60,3 01.150.01.06
65 21/2" x 76,1 01.220.01.07
80 3" x 88,9 01.220.01.08
100 4" x114,3 01.220.01.09

- Technicke zmeny vyhradené
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TYPYlalF SVORNE SPOJKY Z TVARNEJ LIATINY S VNUTORNYM ZAVITOM
PRE CIERNE DIN EN 10220 séria 2 a 3

MEDIA: voda, stlageny vzduch, vykurovaci olej (iba 57 mm, dodrziavat TRBF!)

TEPLOTY: vykurovacia voda: do 80 °C, olej: 40 °C

SERIA 150
20 mm - 60,3 mm

FAZY TLAKU:
voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN é

SKUSKY / SCHVALENIA:
Vykurovaci olej: pre 57 mm
Stavebné povolenie DIBT, Povolenie ¢.: Z-38.4-212

SERIA 220
70 mm - 108 mm

FAZY TLAKU:
voda PNé, stlaceny vzduch PN 10

Zavit x vonkajsi Vyrobok ¢
priemer rary-@ [mm] ! :

15 1/2" x 20,0 02.150.01.0120
20 3/4" x 25,0 02.150.01.0225
25 1"x31,8 02.150.01.03318
32 11/4" x 38,0 02.150.01.0438
32 11/4" x 44,5 02.150.01.04445
40 11/2" x51,0 02.150.01.0551
50 2" x57,0 02.150.01.0657
50 2" x 63,5 02.150.01.06635
65 21/2"x70 02.220.01.70

65 21/2"x82,5 02.220.01.07825

100 4" x 108 02.220.01.108



gEI]I]El]EI:IEl UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY

TYPYlalF SVORNE SPOJKY Z TVARNEJ LIA VNUTORNYM ZAVI

PRE PE RURY PE 80, PE 100, PE-Xa rury - kazda podla pracovného listu SDR 11 DVGW GW

335 A2/A3, ako aj podla DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

JE POTREBNE POUZIT OPORNE PUZDRA.

Tieto vyrobky nie su stcastou balenia, preto si ich prosim objednajte zvlast. (pozri stranu 14)

SERIA 153/155
20 mm - 63 mm

MEDIA:
voda, stlaceny vzduch, plyn (mimo budovy)

FAZY TLAKU:

Voda(20°C): PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16
Stla¢eny vzduch: PESO, Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5
Plyn: PE80, PE100 a Pe-Xa PN 4

SKUSKY / SCHVALENIA:
voda: DIN 8076/DIN EN 10284, DVGW Reg. &.: CW-7511CP0631;
plyn: DVGW pracovny list G5600-1; DVGW Reg. ¢.: DG-7521CP0412

SERIA 220 PE
75 mm - 110 mm

MEDIA:
voda, stlac¢eny vzduch

FAZY TLAKU:
voda (20°C), stlaéeny vzduch PN 10

Zavit x vonkajsi . .
“ priemer riry-9 [mm] Vyrobok ¢.

15 1/2"x 20 03.153.01.0120
20 3/4" x 25 03.153.01.0225
25 1"x32 03.153.01.0332
32 11/4" x 40 03.153.01.0440
40 11/2" x50 03.153.01.0550
50 2" x 63 03.153.01.0663
65 21/2"x75* 03.220.01.0775
80 3"x90* 03.220.01.0890
100 4" x 110 * 03.220.01.09110

* Nie je vhodny pre plyn.

- Technicke zmeny vyhradené
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TYPYlalF SVORNE SPOJKY Z TVARNEJ LIATINY S VNUTORNYM ZAVITOM
ROZMERY A HMOTNOSTI
| | e || N
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Vonkajsi priemer riry-@
[mm]
Vonkajsi priemer riry-0
[mm]
Vonkajsi priemer rury-@
[mm]
rozmer krytu priruby ~SW
Rozmer rohu~e [ mm ]

10 3/8" 17,2 0,2 82 31,5 34 25 55
15 1/2" 21,3 0,3 20,0 0,3 20,0 0,3 100 41 44 30 70
20 3/4" 26,9 0,6 25,0 0,5 25,0 0,5 100 50 54 30 70
25 1" 33,7 0,6 31,8 0,6 30,0 0,6 100 55 60 35 65
32,0 0,6 100 55 60 35 65

32 11/4" 38,0 1,0 38,0 1,0 115 70 76 40 65
42,4 1,0 44,5 0,9 40,0 1,0 115 70 76 40 70

40 11/2" 48,3 1,1 51,0 1,1 50,0 1,1 115 75 81 40 75
50 2" 60,3 1,6 57,0 1,6 63,0 1,6 130 90 97 40 85
63,5 1,6 130 90 97 40 85

65 21/2" 76,1 3,2 70,0 3,4 75,0 3,3 155 100 150 50 95
80 3" 88,9 4,0 90,0 4,5 170 120 160 50 105
100 4" 114,3 54 108,0 6,0 110,0 6,1 160 135 185 50 105

Technické zmeny vyhradené _
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SVORNE SPO PRE OCELOVU RURU A CIERNU OCELOVU RURU

17,2 mm - 60,3 mm

PRE CIERNE RURY 20 mm - 63,5 mm

76,1 mm - 114,3 mm

PRE CIERNE RURY 70 mm - 108 mm

SVORNE SPOJKY PRE PE RURU VRATANE OPORNEHO PUZDRA

Technicke zmeny vyhradené
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TYPY 0 a OF SVORNE SPOJKY Z TVARNEJ LIATINY OBOJSTRANNE UCHYTENIE

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

MEDIA: voda, stladeny vzduch, vykurovaci olej do 2" (dodrziavat TRBF!), plyn (mimo budovy)

PRACOVNA TEPLOTA: voda: oblast studenej do 25°C vody; vykurovacia voda: do 80 °C;
plyn: od -20 do +60 °C; olej: do 40 °C, stlaceny vzduch: max. 70°C.
SERIA 150
17,2 mm - 60,3 mm

FAZY TLAKU:
voda PN 10 (do 3/4”) popr. PN 16 (od 17}, plyn PN 5, stlaceny vzduch PN 12,5, olej, PN
6,VdS PN 12,5

SKUSKY / SCHVALENIA:
voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216; Protipoziarne rozvody:
Testované VdS od DN 25; vykurovaci olej: Stavebné povolenie DIBT,

Povolenie ¢.: Z-38.4-212 plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454;

SERIA 220

76,1 mm - 114,3 mm

FAZY TLAKU:
voda PN 16, stlaceny vzduch PN 10, VdS PN 16 plyn PN 5

SKUSKY / SCHVALENIA:

voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2217;

ProtipoZiarne rozvody: Testované VdS; plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.:
NG-4502AP1491

Zavit x vonkajsi

Vyrobok ¢.

priemer rary-@ [mm]

10 17,2x 17,2 (3/8") 01.150.02.00
15 21,3x21,3(1/2") 01.150.02.01
20 26,9 x 26,9 (3/4") 01.150.02.02
25 33,7x33,7(1") 01.150.02.03
32 42,4 x 42,4 (1 1/4") 01.150.02.04
40 48,3x48,3(11/2") 01.150.02.05
50 60,3x60,3(2") 01.150.02.06
65 76,1x76,1(21/2") 01.220.02.07
80 88,9 x 88,9 (3") 01.220.02.08
100 114,3x 114,3 (4") 01.220.02.09

Technické zmeny vyhradené _
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TYPY 0 a OF SVORNE SPOJKY Z TVARNEJ LIA RANNE UCHYTENIE

PRE CIERNE RURY DIN EN 10220 séria 2 a 3

MEDIA: voda, stlateny vzduch, vykurovaci olej (iba 57 mm, dodrziavat TRBF!)
TEPLOTY: vykurovacia voda: do 80 °C, olej: 40 °C

SERIA 150
20 mm - 63,5 mm

FAZY TLAKU:
voda PN 6, stlac¢eny vzduch PN 12,5, olej PN 6

SKUSKY / SCHVALENIA:
Vykurovaci olej: pre 57 mm

Stavebné povolenie DIBT, Povolenie ¢.: Z-38.4-212

SERIA 220
70 mm - 108 mm

FAZY TLAKU:
voda PN 6, stlaceny vzduch PN 10

Zavit x vonkajsi

priemer rary-@ [mm] Uit
15 20,0 x 20,0 02.150.02.20
20 25,0 x 25,0 02.150.02.25
25 31,8x 31,8 02.150.02.318
32 38,0 x 38,0 02.150.02.38
32 44,5 x 44,5 02.150.02.445
40 51,0x 51,0 02.150.02.51
50 57,0 x 57,0 02.150.02.57
50 63,5x 63,5 02.150.02.635
65 70,0x 70,0 02.220.02.70
100 108,0 x 108,0 02.220.02.108

Technicke zmeny vyhradené



UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY gEhﬂEpEElEl

TYPY 0 a OF : Z TVARNEJ LIATINY OBOJSTRANNE UCHYTENIE

PRE PE RURY PE 80, PE 100, PE-Xa rury - kazda podla pracovného listu SDR 11 DVGW GW

335 A2/A3, ako aj podla DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

JE POTREBNE POUZIT OPORNE PUZDRA.

Tieto vyrobky nie su st¢astou balenia, preto si ich prosim objednajte zvlast. (pozri stranu 14)
SERIA 153/155
20 mm - 63 mm

MEDIA:
voda, stlaéeny vzduch, plyn (mimo budovy)

FAZY TLAKU:

Voda(20°C): PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16
Stlageny vzduch: PE8D, Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5
Plyn: PE100 PN 10, PESO PN4, Pe-Xa PN 8

SKUSKY / SCHVALENIA:
voda: DIN 8076/DIN EN 10284, DVGW Reg. ¢.: CW-7511CP0631;
plyn: DVGW pracovny list G5600-1; DVGW Reg. ¢.: DG-7521CP0412

SERIA 220 PE

75 mm - 110 mm

MEDIA: voda, stlaceny vzduch
FAZY TLAKU: voda (20°C), stlageny vzduch PN 10

Vyrobok ¢.

Prechod ocel - PE

20 26,9 x 25 03.154.02.0225
25 33,7x32 03.154.02.0332
32 42,4 x 40 03.154.02.0440
40 48,3 x 50 03.154.02.0550
50 60,3 x 63 03.154.02.0663

114,3x 110 * 03.220.02.09110

Prechod PE - PE

20x 20 03.155.02.20
20 25x 25 03.155.02.25
25 32x32 03.155.02.32
32 40 x 40 03.155.02.40
40 50 x 50 03.155.02.50
50 63 x 63 03.155.02.63
65 75x 75 * 03.220.02.75
80 90 x 90 * 03.220.02.90

100 110x 110 * 03.220.02.110

* Nie je vhodny pre plyn.



gEI][IEl]EI:IHl UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY

TYPY 0 a OF SVORNE SPOJKY Z TVARNEJ LIA OBOJSTRANNE UCHYTENIE

ROZMERY A HMOT| |
- PRE CIERNE RURY ‘ PRE PE RURY ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

[mm]
Hmotnost
[kgl
[mm]
Hmotnost
[kgl
Hmotnost
[kgl
Rozmer kliica popr.
rozmer krytu priruby ~SW
[mm]
Rozmer rohu ~e [mm ]
Hibka zasunutia
[mm]

o=
=
~
-]
@)
o
=
=
o
N
S
[J
>
2
o
a
()

Vonkajsi priemer rury-0
Vonkajsi priemer riry-9
Vonkajsi priemer rury-0

15 1/2" 21,3 0,4 20,0 0,5 20,0 0,5 120 41 44 30 50
20 3/4" 26,9 0,7 25,0 0,7 25,0 0,7 120 50 54 30 50
25 1" 33,7 0,8 31,8 0,8 32,0 0,8 120 55 60 35 50
32 11/4" 42,4 1,3 44,5 1,1 40,0 1,3 130 70 76 40 55
40 11/2” 48,3 1,5 51,0 1,3 50,0 1,5 130 75 81 40 55
50 2" 60,3 2,2 57,0 2,4 63,0 2,2 145 90 97 40 65

63,5 2,3 145 90 97 40 65

65 21/2" 76,1 5,1 70,0 5,5 75,0 5,1 200 100 150 50 75
80 3" 88,9 6,8 90,0 6,0 215 120 160 50 85

100 4" 114,3 7,6 108,0 7,7 110,0 7,6 205 135 185 50 85

Technicke zmeny vyhradené



UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY gEhﬂEI]E[lal

SVORNE SPOJKY PRE OCELOVU A CIERNU OCELO

17,2 mm - 60,3 mm

PRE CIERNE 20 mm - 63,5 mm

76,1 mm - 114,3 mm

PRE CIERNE RURY 70 mm - 108 mm

SVORNE SPOJKY PRE PE RURU VRATANE OPORNEHO PUZDRA
PRE PE RURY 20 mm - 63 mm




gEI]I]El]EI:IEl UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY

o~ 5 ir ATIN
0BOJSTRANN H N SVNUTORNYM ZAVITOM

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

TYPYTaTF

MEDIA: voda, stlaéeny vzduch, vykurovaci olej do 2” (dodrziavat TRBF!), plyn (mimo budovy)

TEPLOTY: voda: oblast studenej do 25°C vody; vykurovacia voda: do 80 °C; plyn: od -20 do +60 °C; olej: do
40 °C, stlaceny vzduch: max. 70°C.

SERIA 150
17,2 mm - 60,3 mm

FAZY TLAKU:
Voda PN 10 (do 3/4”) popr. PN 16 (od 17),
stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6, plyn PN 5

SKUSKY / SCHVALENIA:

voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216; vykurovaci olej: Stavebné povo-
lenie DIBT, Povolenie ¢.: Z-38.4-212

plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454;

SERIA 220
76,1 mm - 114,3 mm

FAZY TLAKU:
voda PN 6, stlaceny vzduch PN 10, plyn PN 5

SKUSKY / SCHVALENIA:
voda: DVGW W534, DVGW Reg. &.: DW-8511AU2217;
Plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. &.: NG-4502AP1491;

Vonkajsi priemer riry-@ [mm] x zavit

1x2x3 Vyrobok ¢.
10 17,2x 17,2 x 3/8" 01.150.04.00
15 21,3x21,3x1/2" 01.150.04.01
20 26,9 x 26,9 x 3/4" 01.150.04.02
25 33,7x33,7x 1" 01.150.04.03
32 42,4 x 62,4 x 1 1/4" 01.150.04.04
40 48,3 x 48,3x11/2" 01.150.04.05
50 60,3x 60,3 x 2" 01.150.04.06
65 76,1x76,1x21/2" 01.220.04.07
80 88,9 x 88,9 x 3" 01.220.04.08
100 114,3 x 114,3 x 4" 01.220.04.09

Technicke zmeny vyhradené



UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY gEhﬂEpEElEl

TYPYTaTF

PRE CIERNE RURY DIN EN 10220 séria2 a3

MEDIA: voda, stlaéeny vzduch, vykurovaci olej (iba 57 mm, dodrziavat TRBF!)
TEPLOTY: vykurovacia voda: do 80 °C, olej: 40 °C

SERIA 150

20 mm - 60,3 mm @
FAZY TLAKU:
voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6

SKUSKY / SCHVALENIA:
Vykurovaci olej: pre 57 mm
Stavebné povolenie DIBT, Povolenie ¢.: Z-38.4-212

SERIA 220
70 mm - 108 mm

FAZY TLAKU:
voda PN 6, stlaceny vzduch PN 10

Vonkajsi priemer rary-@ [mm] x zavit

1x2x3 Vyrobok ¢.
15 20,0 x 20,0 x 1/2" 02.150.04.20
20 25,0 x 25,0 x 3/4" 02.150.04.25
25 31,8x31,8x1" 02.150.04.318
32 38,0x38,0x11/4" 02.150.04.38
32 44,5 x 44,5 x 1 1/4" 02.150.04.445
40 51,0x51,0x11/2" 02.150.04.51
50 57,0 x57,0x 2" 02.150.04.57
50 63,5x 63,5x 2" 02.150.04.635
65 70,0x70,0x21/2" 02.220.04.70
100 108,0 x 108,0 x 4" 02.220.04.108



gEI][IEl]EI:IHl UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY

OR : AR A
TYPYTaTE 0BOJSTRANN VNUTORNYM ZAVITO
PRE PE RURY PE 80, PE 100, PE-Xa rury - kazda podla pracovného listu SDR 11 DVGW GW

335 A2/A3, ako aj podla DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

JE POTREBNE POUZIT OPORNE PUZDRA.

Tieto vyrobky nie su sucastou balenia, preto si ich prosim objednajte zvlast. (pozri stranu 14)

SERIE 153/155
20 mm - 63 mm

MEDIA:
voda, stlaéeny vzduch, plyn (mimo budovy)

FAZY TLAKU:
Voda(20°C): PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16 Stlaéeny vzduch: PE8O, Pe-Xa PN
10, PE100 PN 12,5 Plyn: PE8O, PE100 a PF 4

SKUSKY / SCHVALENIA:
voda: DIN 8076/DIN EN 10284, DVGW Reg. ¢.: CW-7511CP0631;
plyn: DVGW pracovny list G5600-1; DVGW Reg. ¢.: DG-7521CP0412

@ SERIE 220 PE
f“ % 75 mm - 110 mm
P MEDIA:

| y voda, stlaéeny vzduch
FAZY TLAKU:

voda (20°C), stlaceny vzduch PN 10

Vonkajsi priemer rury-@ [mm] x zavit Vyrobok é.
1x2x3

Prechod ocel - PE

21.3x 20x1/2” 03.154.04.0120
20 26,9 x 25 x 3/4" 03.154.04.0225
25 33,7x32x1" 03.154.04.0332
32 42,4 x40 x 1 1/4" 03.154.04.0440
40 48,3x50x11/2" 03.154.04.0550
50 60,3 x 63 x 2" 03.154.04.0663
100 114,3x 110 x 4" * 03.220.04.09110
20x20x 1/2" 03.155.04.20
20 25 x 25 x 3/4" 03.155.04.25
25 32x32x1" 03.155.04.32
32 40x40x11/4" 03.155.04.40
40 50x50x11/2" 03.155.04.50
50 63 x63x2" 03.155.04.63
65 75x75x21/2" * 03.220.04.75
80 90x90x 3" * 03.220.04.90
100 110x 110 x 4" * 03.220.04.110

* Nie je vhodny pre plyn.

- Technicke zmeny vyhradené



UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY gEhﬂEpEElﬂl

TYPYTaTF

ROZMERY A HMOTNOSTI
T D e

Vonkajsi priemer rury-0
[mm]
Hmotnost
[kgl
Vonkajsi priemer riry-0
Hmotnost
[kgl
Vonkajsi priemer rury-@
[mm]
Hmotnost
[kgl
Rozmer kluca popr.
rozmer krytu priruby ~SW
[mm]
Rozmer rohu ~e [ mm ]
Hibka zasunutia
[mm]

=
=
~
o
I}
[
=
o
N
S
[
>
E=3
o
a
0

10 3/8" 17,2 03 95 315 3% 25 35
15 1/2° 213 05 200 05 20 05 120 41 4 30 40
20 3/4" 269 08 250 08 25 08 130 50 54 30 40
25 1" 337 09 31,8 09 3 09 135 55 60 35 42
32 09 135 55 60 35 42

32 V14 424 14 445 14 38 15 140 70 76 40 45
0 1,5 140 70 76 40 45

40 11/2° 483 16 510 16 50 16 155 75 81 40 45
50 2" 57,0 2,5 180 90 97 40 45
603 25 635 27 63 25 180 90 97 40 55

65  21/2° 761 60 700 b4 75 55 250 . 150 50 75
g0 3" 889 68 90 75 280 . 160 50 85
100 4 143 91 1080 93 110 91 280 . 185 50 85

(180 per PE)

Technické zmeny vyhradené _



gEl]I]El]EI:IEl UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY

SVORNE SPOJKY PRE OCELOVU RURU A CIERNU OCELOVU RURU

17,2 mm - 60,3 mm

PRE CIERNE RURY 20 mm - 63,5 mm

76,1 mm - 114,3 mm

PRE CIERNE RURY 70 mm - 108 mm

SVORNE SPOJKY PRE PE RURU VRATANE OPORNEHO PUZDRA
PRE PE RURY 20 mm - 63 mm

Technicke zmeny vyhradené



UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY gEhﬂEpEElEl

SVORNE SP Y Z TVARNEJ LIAT

INY
UL 0BOJSTRANNE UCHYTENIE, REDUKOVANE

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

MEDIA: voda, stlaceny vzduch, vykurovaci olej do 2" (dodrziavat TRBF!), plyn (mimo budovy)

PRACOVNA TEPLOTA: voda: oblast studenej do 25°C vody; vykurovacia voda: do 80 °C;
plyn: od -20 do +60 °C; olej: do 40 °C, stlaceny vzduch: max. 70°C.

SERIA 150
33,7 mm - 60,3 mm

FAZY TLAKU:
Voda PN 10 (do 3/4”") popr. PN 16 (od 1"), stladeny vzduch PN 12,5, olej PN 6, VdS PN
12,5, plyn PN 5

SKUSKY / SCHVALENIA:

voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216; ProtipoZiarne rozvody:
Testované VdS od DN 25; vykurovaci olej: Stavebné povolenie DIBT, Povolenie €.:
Z-38.4-212 plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454;

Zavit x vonkajsi Vyrobok &
priemer riry-@ [mm] y *

25x20 33,7x26,9 (1" x 3/4") 01.150.02.0302
32x20 42,4x 26,9 (11/4" x 3/4") 01.150.02.0402
32x25 42,6x33,7 (1 1/4" x1") 01.150.02.0403
40x 25 48,3x33,7(11/2"x1") 01.150.02.0503
40x 32 48,3x42,4(11/2" x11/4") 01.150.02.0504
50 x 32 60,3x 42,4 (2" x11/4") 01.150.02.0604
50 x 40 60,3x48,3(2"x11/2") 01.150.02.0605

TYPY OR SVORNE SPOJKYZTVARNEJ L

PRE CIERNE RURY DIN EN 10220 Serie 2e 3

MEDIA: voda, stlaceny vzduch, vykurovaci olej (iba 57 mm, dodrZiavat TRBF!)
TEPLOTY: Vykurovacia voda: do 80 °C, olej: 40 °C

SERIA 150
20 mm - 63,5 mm

FAZY TLAKU:
voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6

SKUSKY / SCHVALENIA:
Vykurovaci olej: pre 57 mm
Stavebné povolenie DIBT, Povolenie ¢.: Z-38.4-212

Na vyziadanie.



gEI][IEl]EI:IHl UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY

SVORNE SPOJKY Z TVARNEJ

TYPY OR n
C RANN H N DUKOVAN

PRE PE RURY PE 80, PE 100, PE-Xa rury - kazda podla pracovného listu SDR 11 DVGW GW 335

A2/A3, ako aj podla DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

JE POTREBNE POUZIT OPORNE PUZDRA.

Tieto vyrobky nie su stéastou balenia, preto si ich prosim objednajte zvlast. (pozri stranu 14)

SERIA 153/155
32 mm - 63 mm

MEDIA:
voda, stlaceny vzduch, plyn (mimo budovy)

FAZY TLAKU:
Voda(20°C): PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16 Stlageny vzduch: PE80, Pe-Xa PN
10, PE100 PN 12,5 Plyn: PE100 PN10, PE80 PN 4, Pe-Xa PN 8

SKUSKY / SCHVALENIA:
voda: DIN 8076/DIN EN 10284, DVGW Reg. ¢.: CW-7511CP0631;
plyn: DVGW pracovny list G5600-1; DVGW Reg. ¢.: DG-7521CP0412

[
Prechod ocel - PE

20 x 25 26,9 x 32 03.154.02.0232
20 x 32 26,9 x 40 03.154.02.0240
25x 20 33,7x 25 03.154.02.0325
25x 32 33,7 x 40 03.154.02.0340
25 x 40 33,7 x50 03.154.02.0350
32x20 42,4 x 25 03.154.02.0425
32x25 42,4 x 32 03.154.02.0432
32x40 42,4 x 50 03.154.02.0450
32x50 42,4 x 63 03.154.02.0463
40 x 25 48,3 x 32 03.154.02.0532
40 x 32 48,3 x 40 03.154.02.0540
40 x 50 48,3 x 63 03.154.02.0563
50 x 32 60,3 x 40 03.154.02.0640
50 x 40 60,3 x50 03.154.02.0650
20 x 25 25x 32 03.155.02.2532
20x 32 25 x 40 03.155.02.2540
25x 32 32x40 03.155.02.3240
25 x 40 32x50 03.155.02.3250
32x40 40 x50 03.155.02.4050
32x50 40 x 63 03.155.02.4063
40 x 50 50 x 63 03.155.02.5063

Technicke zmeny vyhradené



UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY gEhﬂEpEElﬂl

ORNE SPQ ARNEJ LIATI
TYPYOR 0BOJSTRANNE UCH KoVA
ROZMERY A HMOTNOSTI

CIERNE | OCEL./
OCELOVE | CIERNE
RURY OCEL.

Vonkajsi priemer rury-0
[mm]
Vonkajsi priemer riry-@
Hmotnost
[kgl
Vonkajsi priemer rury-0
Hmotnost
Rozmer kluca popr.
rozmer krytu priruby ~SW

25x20 33.7x26.9 31.8x25.0 0,8 32x25 0,7 17 55 60 35 30 50
32x20 42.4x26.9 445x25.0 1,0 38x 25 1,0 130 70 76 40 30 55
40x 25 1,0 130 70 76 40 30 55
32x25 42.4x33.7 445x31.8 1,1 32x38 1,1 130 70 76 40 35 55
40 x 32 1,1 130 70 76 40 35 55
40x25 48.3x33.7 51.0x31.8 1,3 50 x 30 1,3 130 75 81 40 35 55
50 x 32 1,3 130 75 81 40 35 55
40x32 48.3x42.4 51.0x445 1,3 50x 38 1,3 130 75 81 40 40 55
50 x 40 1,3 130 75 81 40 40 55
50x32 60.3x42.4 57.0x44.5 2,0 63x38 2l 145 90 97 40 40 65
63 x40 2,0 145 90 97 40 40 65
50x 40 60.3x48.3 57.0x51.0 2,2 63 x50 2,2 145 90 97 40 40 65

SVORNE SPOJKY PRE OCELOVU RURU A CIERNU OCELOVU RURU

33,7 mm - 60,3 mm

PRE CIERNE RURY 20 mm - 63,5 mm

SVORNE SPOJKY PRE PE RURU VRATANE OPORNEHO PUZDRA
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SVORNE SPOJKY Z TVARNEJ

: RANN H DU

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

TYPYOL

MEDIA: voda, stlaceny vzduch, vykurovaci olej do 2" (dodrziavat TRBF!), plyn (mimo budovy)

TEPLOTY: voda: oblast studenej do 25°C vody; vykurovacia voda: do 80 °C; plyn: od -20 do +60 °C; olej: do
40 °C, stlaceny vzduch: max. 70°C.

SERIA 150:
21,3 mm - 60,3 mm

FAZY TLAKU:
voda PN 10 (do 3/4”) popr. PN 16 (od 1), stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6, VdS PN
12,5 plyn PN 5

SKUSKY / SCHVALENIA:

voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216;

Protipoziarne rozvody: Testované VdS od DN 25; vykurovaci olej: Stavebné povolenie
DIBT, Povolenie ¢.: Z-38.4-212

plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454;

Zavit x vonkajsi

Vyrobok ¢.

priemer riry-@ [mm]

15 21,3x21,3(1/2") 01.150.03.01
20 26,9 x 26,9 (3/4") 01.150.03.02
25 33,7x33,7(1") 01.150.03.03
32 42,6 x 42,4 (11/4") 01.150.03.04
40 48,3x48,3(11/2") 01.150.03.05
50 60,3 x 60,3 (2") 01.150.03.06

TYPY OL A o m :
DBO RANN H N DL OD
PRE CIERNE RURY DIN EN 10220 séria2 a 3

MEDIA: voda, stlateny vzduch, vykurovaci olej (iba 57 mm, dodrziavat TRBF!)
TEPLOTY: vykurovacia voda: do 80 °C, olej: 40 °C

SERIA 150
20 mm - 63,5 mm
FAZY TLAKU:
voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6

SKUSKY / SCHVALENIA:
Vykurovaci olej: pre 57 mm
Stavebné povolenie DIBT, Povolenie ¢.: Z-38.4-212

Na vyziadanie

Technicke zmeny vyhradené



UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY gEhﬂEpEElEl

OR PO A INY
TYPY OL DBOJSTRANN H m vYVOD
PRE PE Y PE 80, PE 100, PE-Xa rury - kazda podla pracovného listu SDR 11 DVGW GW

335 A2/A3, ako aj podla DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

JE POTREBNE POUZIT OPORNE PUZDRA.
Tieto vyrobky nie st st¢astou balenia, preto si ich prosim objednajte zvlast.
(pozri stranu 14)

SERIA 153/155
20 mm - 63 mm
MEDIA:
voda, stlaceny vzduch, plyn (mimo budovy)

FAZY TLAKU:

Voda(20°C): PES0 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16
Stlageny vzduch: PE8O, Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5
Plyn: PE100 PN10, PESO PN4, Pe-Xa PN 8

SKUSKY / SCHVALENIA:
voda: DIN 8076/DIN EN 10284, DVGW Reg. &.: CW-7511CP0631; plyn: DVGW pracovny
list G5600-1; DVGW Reg. &.: DG-7521CP0412

_ Zavit x vonkajsi Vyrobok ¢.
priemer rary-@ [mm]
15

Prechod ocel - PE

21,3x20 03.154.03.0120
20 26,9 x 25 03.154.03.0225
25 33,7 x 32 03.154.03.0332
32 42,4 x 40 03.154.03.0440
40 48,3 x 50 03.154.03.0550
50 60,3 x 63 03.154.03.0663
15 20x 20 03.155.03.20
20 25 x 25 03.155.03.25
25 32x32 03.155.03.32
32 40 x 40 03.155.03.40
40 50 x 50 03.155.03.50
50 63 x 63 03.155.03.63



gEI][IEl]EI:IEl UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY

SVORNE

SPOJKY Z TVARNEJ

KANN H N

TYPYOL

ROZMERY A HMOT |
PRE CIERNE "
] EEETI N

Hibka zasu-
nutia
[mm]

Spojovaci zavit R 1S0 7/1
Hmotnost
[kgl
Hmotnost
[kgl
Hmotnost
[kgl
Rozmer klica popr.
rozmer krytu priruby ~SW
[mm]
Rozmer rohu ~e [ mm 1

Vonkajsi priemer riry-¢ [ mm ]

Vonkajsi priemer rury-0 [ mm ]
Vonkajsi priemer riry-@ [ mm]

15 1/2” 21,3 0,8 20,0 0,8 20 0,9 230 41 [AA 30 100 30 50
20 3/4” 26,9 1,2 25,0 1,3 25 1,4 230 50 54 30 100 30 60

25 17 33,7 1,5 31,8 1,4 30 1,5 230 55 60 35 100 35 60
32 1,5 230 55 60 35 60
32 11/4" 42,4 57/ 38 21 230 70 76 40 100 40 70

44,5 1,8 40 57/ 230 70 76 40 100 40 70
40 11/2" 483 2,0 51,0 2,5 50 2,0 230 75 81 40 100 40 70
50 27 60,3 3,2 57,0 3,3 63 3,3 230 90 97 40 100 40 80
63,5 3,3 230 90 97 40 100 40 80

SVORNE SPOJKY PRE OCELOVU RURU A CIERNU OCELOVU RURU

21,3 mm - 60,3 mm

PRE CIERNE RURY 20 mm - 63,5 mm

A

» 1
e —~—

e

SVORNE SPOJKY PRE OCELOVU RURU A CIERNU OCELOVU RURU
PRE PE RURY 20 mm - 63 mm

Technicke zmeny vyhradené



UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY gEhﬂEpEElEl

TYPYWO SVORNE SP! Z TVARNEJ LIATINY KOLENO, 0BOJSTRANNE UCHYTENIE

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

MEDIA: voda, stlaceny vzduch, vykurovaci olej do 2" (dodrziavat TRBF!), plyn (mimo budovy)

PRACOVNA TEPLOTA: voda: oblast studenej do 25°C vody; vykurovacia voda: do 80 °C; plyn: od -20 do +60
°C; olej: do 40 °C, stlaceny vzduch: max. 70°C.

SERIA 150

21,3 mm - 60,3 mm

FAZY TLAKU:
voda PN 10 (do 3/4”) popr. PN 16 (od 17),
stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6, plyn PN 5

SKUSKY / SCHVALENIA:

voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216; vykurovaci olej: Stavebné povo-
lenie DIBT, Povolenie ¢.: Z-38.4-212

plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454;

Zavit x vonkajsi . .
“ priemer riry-@ [mm] Vyrobok ¢.

15 21,3x21,3(1/2") 01.150.08.01
20 26,9 x 26,9 (3/4") 01.150.08.02
25 33,7x33,7(1") 01.150.08.03
32 42,4 x 42,4 (11/4") 01.150.08.04
40 48,3x48,3(11/2") 01.150.08.05
50 60,3 x 60,3 (2") 01.150.08.06
TYPYWO SVORNE SPOJKY Z TVARNEJ LIATINY KOLENO, 0BOJSTRANNE UCHYTENIE

PRE CIERNE RURY DIN EN 10220 séria2a 3

MEDIA: voda, stlaceny vzduch, vykurovaci olej (iba 57 mm, dodrzZiavat TRBF!)
TEPLOTY: vykurovacia voda: do 80 °C, olej: 40 °C

SERIA 150
20 mm - 63,5 mm

FAZY TLAKU:
voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6

SKUSKY / SCHVALENIA:
Vykurovaci olej: pre 57 mm
Stavebné povolenie DIBT, Povolenie ¢.: Z-38.4-212

Na vyziadanie



gEI][IEl]EI:IHl UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY

TYPY WO SVORNE SPOJKY Z TVARNEJ LIATINY KOLENO, 0BOJSTRANNE UCHYTENIE

PRE PE RURY PE 80, PE 100, PE-Xa rury - kazda podla pracovného listu SDR 11 DVGW GW

335 A2/A3, ako aj podla DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

JE POTREBNE POUZIT OPORNE PUZDRA.
Tieto vyrobky nie su stéastou balenia, preto si ich prosim objednajte zvlast. (pozri
stranu 14)

SERIA 153/155
20 mm - 63 mm

MEDIA:
voda, stlaceny vzduch, plyn (mimo budovy)

FAZY TLAKU:

Voda(20°C): PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16
Stlageny vzduch: PE8O, Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5
Plyn: PE80 PN4, PE100 PN10, Pe-Xa PN 8

SKUSKY / SCHVALENIA:
voda: DIN 8076/DIN EN 10284, DVGW Reg. ¢.: CW-7511CP0631;
plyn: DVGW pracovny list G5600-1; DVGW Reg. ¢.: DG-7521CP0412

Zavit x vonkajsi Vyrobok ¢.

priemer riry-@ [mm]

Prechod ocel - PE

15 21,3x 20 03.154.08.0120
20 26,9 x 25 03.154.08.0225
25 33,7x 32 03.154.08.0332
32 42,6 x 40 03.154.08.0440
40 48,3 x 50 03.154.08.0550
50 60,3 x 63 03.154.08.0663
Prechod PE - PE
15 20x 20 03.155.08.20
20 25x 25 03.155.08.25
25 32x32 03.155.08.32
32 40 x 40 03.155.08.40
40 50 x 50 03.155.08.50
50 63 x 63 03.155.08.63

Technicke zmeny vyhradené



UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY gEhﬂEpEElEl

TYPY WO SVORNE SP! Z TVARNEJ LIATINY KOLENO, OBOJSTRANNE UCHYTENIE
ROZMERY A HMOTNOSTI
. T .

Spojovaci zavit R 1S0 7/1
Vonkajsi priemer riry-@
[mm]
Hmotnost
[kgl
Vonkajsi priemer rury-@
[mm]
Hmotnost
[kgl
Vonkajsi priemer rury-@
[mm]
Hmotnost
[kgl
rozmer krytu priruby ~SW
Rozmer rohu~e [ mm ]
Hibka zasunutia
[mm]

15 1/2" 21,3 0,5 20,0 0,8 20 0,5 100 41 (A 30 50
20 3/4” 26,9 0,7 25,0 0,7 25 0,7 105 50 54 30 50
25 1 33,7 1,0 31,8 1,0 30 1,0 115 55 60 35 50
32 1,0 115 55 60 35 50

32 11/4" 42,4 1,4 38 1,5 125 70 76 40 55
44,5 1,4 40 1,4 125 70 76 40 55

40 11/2" 48,3 1,8 51,0 1,9 50 1,9 150 75 81 40 75
50 2" 60,3 3,3 57,0 3,5 63 3,4 170 90 97 40 85
63,5 3,4 170 90 97 40 85

SVORNE SPOJKY PRE OCELOVU RURU A CIERNU OCELOVU RURU
21,3 mm - 60,3 mm

PRE CIERNE RURY 20 mm - 63,5 mm

SVORNE SPOJKY PRE PE RURU VRATANE OPORNEHO PUZDRA

PRE PE RURY 20 mm - 63 mm
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TYPY WA SVORNE SPOJKY Z RNEJ LIATINY

KOLENO, S VONK ZAVITOM
DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

MEDIA: voda, stlaceny vzduch, vykurovaci olej do 2” (dodrziavat TRBF!), plyn (mimo budovy)

TEPLOTY: voda: oblast studenej do 25°C vody; vykurovacia voda: do 80 °C; plyn: od -20 do +60 °C; olej: do
40 °C, stlaceny vzduch: max. 70°C.

SERIA 150
33,7 mm - 60,3 mm

FAZY TLAKU:
voda PN 10 (do 3/4") popr. PN 16 (od 17),
stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6, plyn PN 5

SKUSKY / SCHVALENIA:

voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216;

vykurovaci olej: Stavebné povolenie DIBT, Povolenie ¢.: Z-38.4-212
plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454;

Zavit x vonkajsi priemer riry-@ [ mm ] Vyrobok ¢.
25 1" x 33,7 01.150.09.03
40 11/2" x 48,3 01.150.09.05
50 2" x 60,3 01.150.09.06

TYPY WA SVORNE SPOJKY Z TVARNEJ LIATINY

KOLENO, S VONKAJSiM ZAVITOM

PRE CIERNE RURY DIN EN 10220 séria2 a3

MEDIA: voda, stlaceny vzduch, vykurovaci olej (iba 57 mm, dodrZiavat TRBF!)
TEPLOTY: Vykurovacia voda: do 80 °C, olej: 40 °C.

SERIA 150
20 mm .5 mm

FAZY TLAKU:
voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6

SKUSKY / SCHVALENIA:
Vykurovaci olej: pre 57 mm
Stavebné povolenie DIBT, Povolenie ¢.: Z-38.4-212

Na vyZiadanie.

m Technicke zmeny vyhradené
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UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY

SVORNE SPOJKY Z
TYPY WA KOLENO, S VONK ZAVITOM

PRE PE RURY PE 80, PE 100, PE-Xa rury - kazda podla pracovného listu SDR 11 DVGW GW

335 A2/A3, ako aj podla DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

JE POTREBNE POUZIT OPORNE PUZDRA.
Tieto vyrobky nie su st¢astou balenia, preto si ich prosim objednajte zvlast. (pozri
stranu 14)

SERIA 153/155
32mm - 63 mm

MEDIA:
voda, stlaceny vzduch, plyn (mimo budovy)

FAZY TLAKU:

Voda(20°C): PE80 a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16
Stlaceny vzduch: PE8O, Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5
Plyn: PE80, PE100 a Pe-Xa PN 4

SKUSKY / SCHVALENIA:
voda: DIN 8076/DIN EN 10284, DVGW Reg. ¢.: CW-7511CP0631;
plyn: DVGW pracovny list G5600-1; DVGW Reg. ¢.: DG-7521CP0412

Zavit x vonkajsi priemer riry-g [ mm ] ‘ Vyrobok ¢.
25 1" x32 03.153.09.0332
40 11/2" x50 03.153.09.0550
50 2" x 63 03.153.09.0663

ROZMERY A HMOTNOSTI

- PRE CIERNE RURY ‘ PRE PE RURY ‘

S 2 ? 2 & - z

= o o o el £ 5

] - S 2 g3 E 2.

= . s - s » b a3 = 2

e @ - @ D - ] @ - ] o= @ o

£ EE £S5 | EE | €2 | EE | €% SEE 3 48

= =E | = | 5E | B= | 5E | g= T2E| s 3

8 3 = B = B = £ = 5 =

8 g g S 55 E

g 5 5 5 “E &

< = = = e ‘ min. | max.
25 1" 33,7 0,6 31,8 0,6 32,0 0,7 115 55 60 35 50
40 11/ 483 1,2 51,0 1,2 50,0 1,2 150 75 81 40 75
50 2" 60,3 2,2 57,0 2,3 63,0 2,2 170 90 97 40 85

Technické zmeny vyhradené _
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SVORNE SPOJKY PRE OCELOVU RURU A CIERNU OCELOVU RURU

33,7 mm - 60,3 mm

SVORNE SPOJKY PRE PE RURU VRATANE OPORNEHO PUZDRA

- Technicke zmeny vyhradené



UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY gEhﬂEpEElEl

TYPY EK a EKF ZATKA Z TVARNEJ LIATINY ZATKA

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

MEDIA: voda, stlaéeny vzduch, vykurovaci olej do 2” (dodrziavat TRBF!), plyn (mimo budovy)

PRACOVNA TEPLOTA: voda: oblast studenej do 25°C vody; vykurovacia voda: do 80 °C; plyn: od -20 do +60
°C; olej: do 40 °C, stlaceny vzduch: max. 70°C.

SERIA 150: SIZES:
21.3 mm - 60.3 mm

FAZY TLAKU:
Voda PN 10 (do 3/4") popr. PN 16 (od 17),
stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6, plyn PN 5, VdS PN 12

SKUSKY / SCHVALENIA:

voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2216;

Protipoziarne rozvody: Testované VdS od DN 25;

vykurovaci olej: Stavebné povolenie DIBT, Povolenie ¢.: Z-38.4-212
plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1454;

SERIA 220:
76.1 mm

FAZY TLAKU:
voda PN 16, stlaceny vzduch PN 10, VdS PN 16, plyn PN 5

SKUSKY / SCHVALENIA:

voda: DVGW W534, DVGW Reg. ¢.: DW-8511AU2217;
Protipoziarne rozvody: Testované VdS;

plyn: DIN 3387-1, DVGW Reg. ¢.: NG-4502AP1491

Zavit x vonkajsi

priemer rary-@ [mm] Nycbekc
15 21.3(1/2") 01.150.07.01
20 26.9 (3/4") 01.150.07.02
25 33.7(1") 01.150.07.03
32 42.4 (1 1/4") 01.150.07.04
40 48.3(11/2") 01.150.07.05
50 60.3 (2") 01.150.07.06
65 76.1(21/2") 01.220.07.07

Technické zmeny vyhradené _



gEI]I]El]EI:IEl UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY

TYPY EK a EKF ZATKA Z TVARNEJ LIATINY ZATKA

PRE CIERNE RURY DIN EN 10220 séria 2 a 3

MEDIA: voda, stladeny vzduch, vykurovaci olej (iba 57 mm, dodrZiavat TRBF!)
TEPLOTY: vykurovacia voda: do 80 °C, olej: 40 °C

SERIA 150:
20 mm - 63.5 mm

FAZY TLAKU: voda PN 6, stlaceny vzduch PN 12,5, olej PN 6

SKUSKY / SCHVALENIA:
Vykurovaci olej: pre 57 mm

Stavebné povolenie DIBT, Povolenie ¢.: Z-38.4-212
SERIES 220:
70 mm
FAZY TLAKU: voda PN 6, stlaceny vzduch PN 10
Zavit x vonkajsi @ -
TN
15 20.0 02.150.07.20
20 25.0 02.150.07.25
25 31.8 02.150.07.318
32 38.0 02.150.07.38
32 44.5 02.150.07.445
40 51.0 02.150.07.51
50 57.0 02.150.07.57
50 63.5 02.150.07.635
65 70.0 02.220.07.70

ZATKA Z TVARNEJ LIATINY

TYPY EK

PE 80, PE 100, PE-Xa rury - kazda podla pracovného listu SDR 11 DVGW GW
335 A2/A3, ako aj podla DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

JE POTREBNE POUZIT OPORNE PUZDRA.

Tieto vyrobky nie st sucastou balenia, preto si ich prosim objednajte zvlast. [pozri stranu 14)

SERIA 153/155:

20 mm - 63 mm

MEDIA:
voda, stladeny vzduch, plyn (mimo budovy)

FAZY TLAKU:

Vodal(20°C): PE8O a Pe-Xa PN 12,5, PE100 PN 16
Stlageny vzduch: PE80, Pe-Xa PN 10, PE100 PN 12,5
Plyn: PE100 PN10, PE80 PN4, Pe-Xa PN 8

SKUSKY / SCHVALENIA:
voda: DIN 8076/DIN EN 10284, DVGW Reg. ¢.: CW-7511CP0631;
plyn: DVGW pracovny list G5600-1; DVGW Reg. ¢.: DG-7521CP0412

Zavit x vonkajsi p .
15
20
25
32
32
40
50

20.0 03.153.07.20
25.0 03.153.07.25
32.0 03.153.07.32
38.0* 03.153.07.38
40.0 03.153.07.40
50.0 03.153.07.50
63.0 03.153.07.63
* - Nie je vhodny pre plyn.

Technicke zmeny vyhradené
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ROZMERY A HMOTNOSTI

- PRE CIERNE RURY PRE PE RURY

Hibka zasunutia
[mm]

Vonkajsi priemer riry-@
[mm]
Hmotnost
Vonkajsi priemer riry-@
[mm]
Hmotnost
Vonkajsi priemer rury-0
[mm]
Hmotnost
Rozmer klica popr.
rozmer krytu priruby ~SW
[mm]

25 33.7 0.5 31.8 0.4 30.0 0.5 55 55 60 35 40
32.0 0.5 55 55 60 35 40

32 42.4 0.8 44.5 0.6 38.0 0.8 61 70 76 40 45
40.0 0.7 61 70 76 40 45

40 48.3 0.9 51.0 0.8 50.0 0.9 63 75 81 40 50
50 60.3 1.3 57.0 1.3 63.0 1.3 72 90 97 40 55
63.5 1.5 72 90 97 40 55

65 76.1 3.1 70.0 3.1 118 100 150 50 90

SVORNE SPOJKY PRE OCELOVU RURU A CIERNU OCELOVU RURU

21.3 mm - 60.3 mm und 76.1 mm

PRE CIERNE RURY 20 mm - 63.5 mm und 70mm

I

SVORNE SPOJKY PRE PE RURU VRATANE OPORNEHO PUZDRA

PRE PE RURY 20 mm - 63 mm

Technické zmeny vyhradené n
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SUPRAVA NAHRADNYCH DIELOV PRE SERIA 150 + 220: SVORNY KRUZOK,
z K A GUMOVY KRUZOK

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

NAHRADNE DIELY

e 3-dielny

r\% « Vsetky diely su k dispozicii aj samostatne !

3‘\_!}) 3-DIELNY

Vonkajsi priemer rary-@ [mm]

21.3(1/27) 01.161.48.01

26.9 (3/4") 01.161.48.02
33.7 (17) 01.161.48.03
42.4(11/47) 01.161.48.04
48.3(11/2") 01.161.48.05
60.3 (2" 01.161.48.06
76.1 01.161.48.07
88.9 (3" 01.161.48.08
114.3 01.161.48.09

Vyrobok ¢.

21.3(1/27) 91000100

26.9 (3/4”) 91000200

33.7(17) 91000300

42.4(11/4") 91000400

48.3(11/2") 91000500

60.3 (27) 91000600

76.1(21/27) 91000700

88.9 (3”) 91000800

114.3 (47) 91000900

PODLOZKOVY KRUZOK

Vonkajsi priemer rary-@ [mm]

21.3(1/27) 91200100
26.9 (3/4”) 91200200
33.7 (17) 91200300
42.4(11/47) 91200400
48.3(11/27) 91200500
60.3(2") 91200600
76.1(21/27) 91200700
88.9 (3”) 91200800
114.3 (47) 91200900

SVORNY KRUZOK

Vyrobok ¢.

21.3(1/27) 91110100

26.9 (3/4) 91110200
33.7(17) 91110300
42.4 ( i 91110400
48.3 ( 91110500
60.3 (2" 91110600
76.1( 91080700
88.9 ( 91080800
114.3 ( 00141000

- Technicke zmeny vyhradené
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SUPRAVA PRE PRESTAVBU PER SERIA 150 + 220: SVORNY KRUZ0K, PODLOZ-
KOVY KRUZOK A GUMOVY KRUZOK

PRE CIERNE RURY DIN EN 10220 séria2a 3
« 3-Trojdielny
e Pre priemer riry 38,0 mm, 44,5 mm, 51 mm a 63,5 mm a 82,5 mm su k dispozicii !d;

NAHRADNE DIELY

len kompletné pripoje rur.
o Podlarozmerov st svorkové kruzky dodavané z mosadze alebo pozinkovanej ocele.

3-DIELNY SERIA 150 + 220

Vonkajsi priemer rury-@ [mm] Vyrobok ¢.

20.0 02.163.48.20
25.0 02.163.48.25
31.8 02.163.48.318
57.0 02.163.48.57
70.0 02.163.48.70
108.0 02.163.48.108

: : PRAVA PRE PRESTAVBU PER SERIA 153/155 + 220 PE: SVORNY KRUZOK,
LELLE DL ISERY LOZKOVY KRUZOK A GUMOVY KRUZOK

PRE PE RURY PE 80, PE 100, PE-Xa rury - kazda podla pracovného listu SDR 11 DVGW GW

335 A2/A3, ako aj podla DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

« 3-Trojdielny
e Pre priemer riry 50 mm a 63 mm su k dispozicii len kompletné pripoje rar

3-DIELNY SERIA 153/155 + 220

von iemer ‘ a [mm] “

20.0 03.162.48.20
25.0 03.162.48.25
30.0 03.162.48.30
32.0 03.162.48.32
38.0 03.162.48.38
40.0 03.162.48.40
75.0 03.162.48.75
90.0 03.162.48.90

110.0 03.162.48.110

OPORNE PUZDRA

zhotovené z PE 80, PE 100 a Pe-Xa

Rury série S5, SDR 11

Vonkajsi priemer rury-@ [mm] m Vyrobok €.

20x 1.9 60 03.354.75.2019
25x2.3 65 03.354.75.2523
32x2.9 70 03.354.75.3230
40x 3.7 75 03.354.75.4037
50 x 4.6 80 03.354.75.5046
63x5.8 90 03.354.75.6358
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NAVOD PRE MONTAZ

DIN EN 10255 a DIN 10220 séria 1

ROZMERY:
3/8” 17.2
1/2 21.3
3/4" 26.9
17 33.7
11/4” 42.4
11/2” 48.3
2" 60.3
MONTAZNY POSTUP:

Rozrezany svorny krizok (2) je navrhnuty tak, aby bola moZna aj priama tak
aj uhlova montaz rar.

Priama montaz: Svorny kriZok (2) se stranou ozna¢enou drazkou (3) sme-
rom ku kuzelovej matici (1)

Uhlova montdZ: Svorny kruZok so stranou oznaenou drazkou (3) vo smere k
tesniacej komore (6)

1. Koniec rury uréeny k spojeniu oddelit kolmo k ose. Koniec riury musi byt
bez otrepov, nedeformovany a bez zavitu. Farby a necistoty sa musia
odstranit.

2. Kuzelova maticu (1), svorny krizok (2), podlozkovy krazok (4) a tesnenie
(5) nasunat na koniec riry tak, ako je znazornené.

3. Tesniaci element (5) zasunut najmenej 10 mm za koniec rary.

4. Konce rury s jednotlivymi prvky v tesniacej komore (6) teleso kovani (7)
vlozit do seba a skontrolovat spravne uloZenie.

5. Kuzelovd maticu (1) pevné zoskrutkovat s telesom kovania (7). Treba
davat pozor, aby sa pri tom neotacala aj rara.
Pri pouZiti momentového klica sluzi ako vodidlo nasledujiici moment:
3/8“-1“=150 Nm -1 1/4“ - 2“ =200 Nm

1 KuZzelova matica
2 Svorny kruzok
3 Zarezova znatka o

4 Podlozkovy krizok m
[1=0]
=

[N
lw
N
RES
o
e}
I~

5Tesnenie
6 Tesniaca komora
7 Teleso kovaniay

* Dodrzovat dizku zabudovania! -

Trubky nesmu byt v do sebe W
zasunuté na doraz, popripade u *
spojok na seba narazat. ~7mm

- Technické zmeny vyhradené



UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY gEhﬂEpEElEl

NAVOD PRE MONTAZ
PRE PE RURY PE 80, PE 100, PE-Xa rury - kazda podla pracovného listu SDR 11 DVGW GW

335 A2/A3, ako aj podla DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

SERIA 153/155

ROZMERY:
Spojovaci zavit 1S0 7/1 Vonkajsi priemer rury-0 [mm ]

1/2” 20x 1.9

3/4” 25x2.3

1" 32x2.9

11/4” 40 x 3.7

11/2” 50 x 4.6

2" 63x5.8
MONTAZNY POSTUP:

1. Spojované konce rur orezat kolmo k ose.

N

. Vyznacit na koncoch rur dlzku podporného rukava.

w

. Kuzelovu maticu (1), svorny krizok (2), podlozkovy kruzok (3) a tesnenie
(4) nasadit, ako je zndzornené, na konce rar (7).

4. Tesniaci prvok (4) pretiahnut najmenej 10 mm za koniec rary.

ol

. Podporny rukav musi svorny prvok presahovat minimalne o 10 mm.

o~

. Konce rury s jednotlivymi prvky v tesniacej komore (5) zasunut do telesa
kovania (6), skontrolovat spravne uloZenie.

7. Kuzelovd maticu (1) pevne zoskrutkovat s telesom kovania (6).

Pri pouziti momentového kluca slizi ako vodidlo nasledujuci moment:
20 mm, 25 mm =100 Nm
32-50mm =140 Nm

1 Kuzelova matica

2 Svorny krizok

3 Podlozkovy krizok
4 Tesnenie

5 Tesniaca komora
6 Teleso kovania

7 Oporné puzdro*

Dodrzovat dizku zabudo-
vania! Trubky nesmu byt v
do sebe zasunuté na doraz,
pip. u spojok na seba
narazat.

Technické zmeny vyhradené _



gEI][IEl]EI:IHl UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY

NAVOD PRE MONTAZ

DIN EN 10255, DIN 2442 a DIN 2448/DIN 2458 séria 1, IS0 65

Vonkajsi priemer rary-@ [ mm ]

21/2" 76.1

3" 88.9

4 114.3
MONTAZNY POSTUP:

1. Koniec rary uréeny k spojeniu oddelit kolmo k ose. Koniec rury musi byt
bez otrepov, nedeformovany a bez zavitu. Farby a necistoty sa musia
odstranit.

N

. Kuzelovu maticu (1), svorny kruzok (2), podlozkovy krazok (3) a tesnenie
(4) nasunut na koniec rury tak, ako je znazornené.

w

. Tesnenie element (4) zasunut najmenej 10 mm za koniec rary.

~

. Konce rury s jednotlivymi prvky vloZit do telesa kovania (5) a skontrolovat
spravne uloZenie.

ol

. Pomocou kriZovej metédy prirubu (1) a teleso kovania (5) pevne zos-
krutkovat.

Utahovaci moment skrutiek (to¢ivy moment klGiéa) 50 Nm.
Po 5 minutach usudenia skrutiek znova dotiahnut.

1 Kryt priruby

2 Svorny kruzok

3 Podlozkovy krazok
4 Tesnenie

5 Teleso kovania

AW N -

* Dodrzovat dizku zabu-
dovania! Trubky nesmu
byt v do sebe zasunuté
na doraz, pip. u spojok na 5
seba narazat.

n Technické zmeny vyhradené



UNIVERZALNE POZINKOVANE SVORNE SPOJKY gEhﬂEpEElEl

NAVOD PRE MONTAZ
FOR PE-PIPES PE 80, PE 100, PE-Xa rury - kazda podla pracovného listu SDR 11 DVGW GW

335 A2/A3, ako aj podla DIN 8074/75, DIN EN 12201-2 a DIN 16893

SERIA 220 PE

ROZMERY:
Spojovaci zavit 1S0 7/1 Vonkajsi priemer rury-0 [mm ]
21/2" 75x 6,8
3" 90x 8,2
4" 110x 10
Montazny postup:

1. Prirubu (1), svorny krazok (2), podlozkovy kruzok (3) a tesnenie (4)
nasunut na koniec rury tak, jak je znazornené.

2. Oporné teleso (7) zasunut na doraz do pripojovaného konca rury. Pred
tym oznacit na konci rary dlzku oporného telesa.

3. Tesnenie (4) pretiahnut najmenej o 10 mm za koniec rury.

4. Konce rur s jednotlivymi prvky zasunut do telesa kovania (5), skontro-
lovat spravne usadenie. Svorny kruzok tu musi byt najmenej 10 mm za
znackou oporného telesa!

5. Pomocou krizovej metddy prirubu (1) a teleso kovania (5) pevne zos-
krutkovat.

Utahovaci moment skrutiek (to¢ivy moment kliéa) 50 Nm.
Po 5 minutach vsadenia skrutiek znova dotiahnut.

1 Kryt priruby

2 Svorny kruzok

3 Podlozkovy kruzok
4 Tesnenie

5 Tesniaca komora
6 Teleso kovania

7 Oporné puzdro

* Dodrzovat dizku zabudo-
vania! Trubky nesmu byt v
do sebe zasunuté na doraz,
pip. u spojok na seba
narazat.

Technické zmeny vyhradené _









gEhI]I:'EIﬂl]E PREHLAD PRODUKTU

KOMPLETNY ROZSAH TYPOV OPRAVNYCH, TESNIACICH A ZAVITOVYCH ZARIADENi

GEBO Clamps - Spojky na utesnenie otvorov, trhlin a pérovitych oblasti, ako aj spojky na instalaciu dalSich
odbociek - obe pre ocelové rury

AU TESNIACA SPOJKA, DLHA VERZIA
180T TESNIACA SPOJKA, KRATKA VERZIA
1A VY:] TESNIACA SPOJKA S ODBOCKOU

TESNIACE A SVORNE SPOJKY
POUZITY MATERIAL

o Tesniace svorky hornej a dolnej asti: Liatina s gulé¢kovym grafitom DIN EN 1563, resp. temperovana
liatina DIN EN 1562

e Skrutky puzdra: Galvanizovana ocel, DIN 912, Sila 8.8
¢ Tesnenie: EPDM
 Galvanizacia: Galvanické pozinkovanie

» Spojovacie zavity: Podla 1SO 7/1 a/alebo DIN EN 10226/1

Technicke zmeny vyhradené



LIATINOVE TESNENIE A SVORNE SPOJKY gEh[II:lEITIl]E

OB POUZITIA

Strmene DSK su vyrobené z odliatku tvarnej liatiny pre ocelové rury:

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

Typické oblasti pouzitia:

« Tesnenie dier spdsobenych mechanicky vo vodovodnych rurach
« Tesnenie korozivnych dier vo vodovodnych rurach

« Tesnenie Ciar stlaceného vzduchu kratkodobé

« Tesnenie prasklin z mrazu vo vodovodnych rdrach
Strmene ANB s navrtavkou su vyrobené z odliatku tvarnej liatiny pre ocelové rury:
DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

Typické oblasti pouzitia:
« Navrtavacie odbocky pre potrubia s pitnou vodou pre dalSie odbocky

« Navrtavacie odbocky pre potrubia s teplou vodou pre dalsie odbocky
Strmene DS sii vyrobené z odliatku tvarnej liatiny pre ocelové rury:

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

Typické oblasti pouzitia:

e Tesnenie dier spésobenych mechanicky vo vodovodnych rurach
« Tesnenie korozivnych dier vo vodovodnych rurach

» Tesnenie Ciar stlaceného vzduchu kratkodobé

« Tesnenie prasklin z mrazu vo vodovodnych rdrach

Vsetky svorky GEBO su konstruované pre nepretrzitu prevadzku.
Odporucania:

Pri navrtavani odbocky pouzite Specialne nastroje uréené k tomu (dierovacka) a venujte prosim opatrnost
ochrane vnutorného zavitu pred poskodenim.

zavit
DS ‘ Skrutka ANB

Horna cast strmena

Skrutka

Horna Cast strmena s

odbockou
Tesnenie Tesnenie
Rara Rira

Dolna cast strmena

Dolna cast strmena

ozubenie

Technické zmeny vyhradené _




gEhﬂElElTlI]E LIATINOVE TESNENIE A SVORNE SPOJKY

TESNIACA SPOJ AVERZIA
TYPU DS NA UTESNENIE OTVOROV, DIER A POROVYCH KORGOZNYCH OBLASTI

DIN EN 10255 a DIN 10220 séria 1

MEDIA: voda, bez oleja tlakovy vzduch

TEPLOTY: voda do +90 °C (pre ocelové riry vo vykurovacom systéme)
pitna voda: oblast studenej vody (do 25°C)

TLAK: voda: 16 bar/60°C, 6 bar/90°C; bez oleja tlakovy vzduch 10 bar

DN Vonkajsi priemer riry [mm] Vyrobok ¢.
10

17.2(3/8”) 01.260.28.00

15 21.3(1/2") 01.252.28.01

20 26.9 (3/4") 01.252.28.02

25 33.7(1") 01.252.28.03

32 42.4(11/4") 01.252.28.04

40 48.3(11/2") 01.252.28.05

50 60.3(2") 01.252.28.06

65 76.1(21/2") 01.252.28.07

80 88.9 (3") 01.252.28.08

100 114.3 (4") 01.252.28.09

ROZMERY A VAHY
Vonkajsi priemer Hmotnost
rary [mm] [kgl
15 17,2 0,3 70 28 53
15 21.3 1.1 134 45 84
20 26.9 1.1 134 50 88
25 33.7 1.3 134 57 98
32 42.4 1.5 134 70 105
40 48.3 1.6 134 75 112
50 60.3 1.8 134 90 122
65 76.1 2.2 134 105 139
80 88.9 3.0 134 115 155
100 114.3 3.0 134 140 194
’ A . [

- Technicke zmeny vyhradené



LIATINOVE TESNENIE A SVORNE SPOJKY gEhﬂEIEmFE

TESNIACA SPOJKA
TYPU DSK NA UTESNENIE OTVOROV, DIER A POROVYCH KOROZNYCH OBLASTI

DIN EN 10255 a DIN 10220 séria 1

MEDIA: voda, bez oleja tlakovy vzduch

TEPLOTY: voda do +90 °C (pre ocelové riry vo vykurovacom systéme]; pitna
voda: oblast studenej vody (do 25°C)

TLAK: voda: 16 bar/60°C, 6 bar/90°C; bez oleja tlakovy vzduch 10 bar

Vonkajsi priemer riry [mm] Vyrobok ¢.

17.2(3/8") 01.260.28.00
15 21.3(1/2") 01.260.28.01
20 26.9 (3/4") 01.260.28.02
25 33.7(1") 01.260.28.03
32 42.4(11/4") 01.260.28.04
40 48.3(11/2") 01.260.28.05
50 60.3 (2") 01.260.28.06
65 76.1(21/2") 01.260.28.07
80 88.9 (3") 01.260.28.08
100 114.3 (4") 01.260.28.09
Vonkajsi priemer Hmotnost
rary [mm] [kgl
10 17,2 0.35 70 28 53
15 21.3 0,30 70 33 60
20 26.9 1.40 70 40 70
25 33.7 0.46 70 46 74
32 42.4 0.64 80 57 86
40 48.3 1.03 110 66 94
50 60.3 1.27 100 80 109
65 76.1 1.99 100 100 140
80 88.9 2.38 100 115 150
100 114.3 3.31 100 140 187

SVORNE SPOJKY PE 17.2 - 114,3 MM OCELOVE RURY




g!hnl:|a|'|'||]5 LIATINOVE TESNENIE A SVORNE SPOJKY

ZAVITOVA SPOJKA

TYP ANB VYSTUP S VNUTORNYM ZAVITOM

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

MEDIA: voda

TEPLOTY:voda do +90 °C (pre ocelové rury vo vykurovacom systéme); pitna
voda: oblast studenej vody (do 25°C)

TLAK: voda: 16 bar/60°C, 6 bar/90°C

DN Ve[l'kost' potr'u!lia Vyrobok €. DN atkoss potr:u!)ia Vyrobok ¢.
mm ] x zavit [ mm ] x zavit
10 17.2 x 3/8” 01.261.28.0000 65 76.1x11/4" 01.261.28.0704
15 21.3x1/2” 01.261.28.0101 65 76.1x11/2" 01.261.28.0705
20 26.9 x 1/2" 01.261.28.0201 80 88.9x 1" 01.261.28.0803
25 33.7x1/2” 01.261.28.0301 80 88.9 x 11/4” 01.261.28.0804
25 33.7 x 3/4” 01.261.28.0302 80 88.9x11/2" 01.261.28.0805
32 42.4 x 3/4” 01.261.28.0402 80 88.9 x 2" 01.261.28.0806
40 48.3 x 3/4” 01.261.28.0502 100 1143 x 1" 01.261.28.0903
50 60.3x1" 01.261.28.0603 100 114.3 x 11/4” 01.261.28.0904
65 76.1x1" 01.261.28.0703 100 114.3x11/2" 01.261.28.0905
100 114.3 x 2" 01.261.28.0906

ROZMERY A VAHY

— I

zavit Vonkajsi priemer
RplS07/1 riry [mm]
10 3/8" 17.32 0.2 70 28 53 36 22
15 1/2" 21.3 0.3 70 33 60 50 31
20 1/2" 26.9 0.4 70 40 70 55 32
25 1/2" 33.7 0.5 70 46 74 61 37
25 3/4" 33.7 0.5 70 46 74 61 37
32 3/4" 42.4 0.6 80 57 86 75 45
40 3/4" 48.3 1.0 100 66 94 85 48
50 1 60.3 1.2 100 80 109 100 60
65 1™ 76.1 2.0 100 100 140 115 65
65 11/4" 76.1 2.0 100 100 140 115 65
65 11/2" 76.1 2.0 100 100 140 115 65
80 1 88.9 2.4 100 115 150 131 75
80 11/4 88.9 2.4 100 115 150 131 75
80 11/2 88.9 2.4 100 115 150 131 75
80 2" 88.9 3.2 135 115 150 136 75
100 1" 114.3 2.9 100 140 187 160 90
100 11/4" 114.3 3.3 100 140 187 160 90
100 11/2" 114.3 3.3 100 140 187 160 90
100 2" 114.3 WA 135 140 187 165 90

- Technicke zmeny vyhradené



LIATINOVE TESNENIE A SVORNE SPOJKY gEhﬂEIElTlI]E

TESNIACA SPOJKA

EPOKYNY KTESNIACIM SP M DS ADSK

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

Vonkajsi @ rary [mm1 | 17.2 | 21.3 | 26.9 | 33.7 | 42.4 483 | 60.3 | 76.1 88.9 | 1143

MAX. PREVADZKOVY TLAK / TEPLOTA: voda 16 bar / 60 °C, 6 bar / 90 °C

MEDIA: Pitna voda do 25°C; voda vo vykurovacich systémoch do 90°C, bez oleja tlakovy vzduch
POUZITELNOST: Strmene st vhodné pre tesnenie dier a prasklin spdsobenych napriklad koréziou alebo
mechanickym poskodenim.

MONTAZNY POSTUP:

1. Vyistite raru (5) okolo poSkodeného miesta.

2. Umiestnite tesnenie (2) okolo rury (5).

3. Natocte Strbinu tesnia (2) oproti miestu poSkodenia.

Zakryte poskodené miesto, ako to len bude mozné, tesnenim (2).
4. Pripojte dolnu ¢ast (3) k tesneniu (2).

5. Pripojte hornd €ast (1) k tesneniu (2).

6. Zaskrutkujte skrutky (4).

7. Dotiahnite skrutky (4) pomocou imbusového kluca ,.na kriz".

1. Horna cast strmena
2. Tesnenie

3. Dolna cast strmena
4. Skrutka

5. Rura

¥

Technické zmeny vyhradené _



gEhﬂEIElTlI]E LIATINOVE TESNENIE A SVORNE SPOJKY

'AZNE POKYNY K TESNIACIM SPOJKAM ANB

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

V°""[a£:nm]r”ry 172 | 213 | 269 | 337 | 424 @ 483 | 603 761 | 889 1143
Vystup ISO7/1 | 3/8” | /2" A/2" | /2" | 3/&" | 3/4" T T 1 1
3/4" 114" 114" | 114"
T2 | 10 | e

D D

VYSTUP: Vnitorné zavity Rp 1S0 7/1

MAX. PREVADZKOVY TLAK / TEPLOTA: voda 16 bar / 60 °C, 6 bar / 90 °C
MEDIA: Pitna voda do 25°C; voda vo vykurovacich systémoch do 90°C
POUZITELNOST: Strmene st vhodné pre vytvorenie dalgich odbociek.

MONTAZNY POSTUP:

. Vydistite raru (5) okolo miesta umiestnenia tesniacej svorky.

. Umiestnite tesnenie (2) okolo rary (5).

. Otacajte tesnenim (2) tak, aby vytvorena diera v tesneni bola umiestnena u tesniacej svorky.
. Pripojte hornu €ast (1) na rukav (2) tak, Ze vystup je prekryty dierou v rukave (2).

. Umiestnite dolnd €ast (3) okolo rukavu (2).

. Zaskrutkujte puzdrové skrutky (4).

. Dotiahnite puzdrové skrutky (4) pomocou imbusového kltiéa ,.na kriz “.

. Vrtajte s vhodnym nastrojom.

0 g0 0o~ WN =

4
-
1. Horna cast strmena s odbockou -
2. Tesnenie
3. Dolna cast strmena
Skrutka —2-
5. Rura
5
3






ALEBO MEDENE RURY

MOSADZNE SVORNE SPOJKY PRE OCELOVE RURY
gehobrass :

KOMPLETN ROBNY PROGRAM

MOSADZNE SVORNE SPOJKY S VONKAJSIM ZAVITOM PRE .
OCELOVE A MEDENE RURY :

Nase mosadzné svorné spojky su k dispozicii vo velkostiach od DN 15 do
DN 65 a st vhodné pre pitna voda a vykurovacia voda.

MOSADZNE SVORNE SPOJKY, S OBOJSTRANNYM s 76.77
UCHYTENIM PRE MEDENE RURY :

Tieto svorné spojky zmosadze su uréené pre vonkajsi priemer rury 15 - 54 mm.
Su tiez vhodné pre pitna voda.

' LA N TESNIACA SPOJKA PRE MEDENE RURY

180T ] SVORNA SPOJKA PRE MEDENE RURY

POUZITE MATERIALY

Teleso kovania: Mosadz

KuZelova matka: Mosadz

Svorny kruzok: Pozinkovana ocel, respektive mosadz

Podlozkovy kruzok: Pozinkovana ocel

Tesnenie: EPDM

Spojovaci zavit: Podla I1SO 7/1 popr. DIN EN 10226-1

Vsetky kovové Casti ktoré su v styku s vodou su v sulade s predpismi Zaklady hodnotenia kovov
Nemeckého Uradu Zivotného prostredia.

Tesnenia su certifikované DVGW pre studenu aj tepld pitnu vodu.

OBLASTI POUZITIA
Opravy na stavajucom potrubi a nové instalacie
rar pre médium voda.

o Mosadzné svorné spojky pre ocelové rury: + Mosadzné svorné spojky pre medené rury:
Ocelové rary podla DIN EN 10255, DIN EN 10220 Medené ruary podla DIN EN 1057
Seria 1. Typické oblasti pouzitia:
Typické oblasti pouzZitia: - InStaldcia pitnej vody
- InsStalacia pitnej vody - Vykurovacie systémy

- Vykurovacie systémy
VSetky kompresné komponenty si dlhodobo
pouzitelné a tesniace.

Technicke zmeny vyhradené



ALEBO MEDENE RURY

MOSADZNE SVORNE SPOJKY PRE OCELOVE RURY
: gehobrass

TYPY MAS + MAF MOSADZNE SVORNE SP S VONKAJSIM ZAvI

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

SERIES 313
21.3mm - 60.3 mm TYP MAS

MEDIA: pitnd voda hortca a chladna, vykurovacia voda
PRACOVNA TEPLOTA: Pitna voda do 85°C, vykurovacia voda do 95° C
FAZY TLAKU: max. PN 10 (do 80 °C) a >80 °C PN 6

SERIES 314

76.1 mm

MEDIA: pitna voda hortica a chladnd, vykurovacia voda
PRACOVNA TEPLOTA: Pitna voda a vykurovacia voda do 85°C
FAZY TLAKU: max. PN 10 (< 60 °C) a max. PN 6 (> 60 °C)

TYP MAF

‘ Zavit x vonkajsi priemer rury-@ [ mm ] Vyrobok ¢.
15 1/2" x21.3 01.313.00.01
20 3/4" x 26.9 01.313.00.02
25 1" x 33.7 01.313.00.03
32 11/4” x 42.4 01.313.00.04
40 11/2" x 48.3 01.313.00.05
50 2" x 60.3 01.313.00.06
65 21/2" x76.1 01.314.00.07

ROZMERY A HMOTNOSTI

- -
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15 1/2" 21.3 235 63 41 47 30 35
20 3/4” 26.9 323 70 46 53 35 45
25 1" 33.7 505 80 55 64 35 50
32 11/4” 42.4 670 85 65 75 35 50
40 11/2” 48.3 855 90 70 81 40 55
50 2" 60.3 1500 100 90 104 40 60
65 2" 1/2 76.1 2200 140 - 149 60 85

SVORNE SPOJKY MAS + MAF PRE 0CELOVU RURU

21.3 mm - 60.3 mm 76.1 mm

e —




MOSADZNE SVORNE SPOJKY PRE OCELOVE RURY
gehobrass :

ALEBO MEDENE RURY

MOSADZNE SVORNE SPOJKY S VONK ZAVITOM

NAVOD PRE ZSERIA

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

MAX. PREVADZKOVY TLAK /TEPLOTA: voda max. PN 10 (do 85 °C) a > 80 °C PN 6
MEDIA: Pitna voda podla normy DIN 2000, vykurovacia voda

MONTAZNY POSTUP:

1. Koniec rary urceny k spojeniu oddelit kolmo k ose.
Koniec rary musi byt kolmy a bez deformacii.
Farby a necistoty sa musia odstranit.

2. Kuzelova matka (1), svorny kruzok (2), podlozkovy krizok (3) a tesnenie
(4) nasunut na koniec riry tak, ako je znazornené.

3. Tesnenie (4) zasunlt najmenej 10 mm za koniec rury.

4. Konce rury s jednotlivymi prvky v tesniacej komore (5) teleso kovani (6)
vlozit do seba a skontrolovat spravne ulozZenie.

5. Kuzelovu maticu (1) pevné zoskrutkovat s telesom kovania (6).
Tu davat pozor, aby sa pri tom neotacala aj ridra.
Pri pouziti momentového klt¢a slazi ako vodidlo nasledujuci moment:
1/2"-3/4" =100 Nm
1“=130 Nm
11/4" -2 =200 Nm

1 Kuzelova matka |1 II2 § 5 ,'§ .'g
2 Svorny krizok { | | ,' [ )
3 Podlozkovy kriizok W [ | f
4 Tesnenie prvok i ! | v
= |

5 Tesniaca komora
6 Teleso kovania

* Dodrziavat dizku
zabudovania !

Rury nesmu byt do seba zasu-
nuté na doraz, prip. u spojok na
seba narazat.

Technické zmeny vyhradené



MOSADZNE SVORNE SPOJKY PRE OCELOVE RURY
: gehobrass

ALEBO MEDENE RURY

MAF MOSADZNE SVORNE SPOJKY S VONKA ZAVITOM SERIA 314

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

MAX. PREVADZKOVY TLAK /TEPLOTA: voda: max. 85 °C (< 60 °C PN 10/ > 60°C PN 6)
MEDIA: Pitna voda podla normy DIN 2000, vykurovacia voda

Spojovaci zavit 1S0 7/1 Vonkajsi priemer rury-@ [mm]
21/2" 76.1
MONTAZNY POSTUP:
1. Koniec rary urceny k spojeniu oddelit kolmo k ose. Koniec riry musi byt
kolmy a bez deformacii. Farby a necistoty sa musia odstranit.
2. Kryt priruby (1), svorny kruzok (2), podlozkovy kruzok (3) a tesnenie (4)
nasunut na koniec rury tak, ako je znazornené.
3. Tesnenie (4) zasunit najmenej 10 mm za koniec rary.
4. Konce rury s jednotlivymi prvky v tesniacej komore (5) teleso kovani (6)
vlozit do seba a skontrolovat spravne uloZenie!
5. Zavit na kryte priruby (1) a telese armatury (5) krizom. Utahovaci moment

50 Nm.

1kryt priruby

2 Svorny kruzok

3 Podlozkovy kruzok
4 Tesnenie prvok

5 Tesniaca komora

6 Teleso kovania

* Davajte pozor na dizku
inStaldcie, rury sa nemaju
vkladat aZ po koncovy doraz.




ALEBO MEDENE RURY

MOSADZNE SVORNE SPOJKY PRE OCELOVE RURY
gehobrass :

TYP MAS MOSADZNE SVORNE SPOJKY S VONKAJSIM ZAVITOM
L U0 T30S DIN EN 1057, DVGW GW392

SERIA 310
15 mm-54 mm

MEDIA:

pitna voda, vykurovacia voda

PREVADZKOVY TEPLOTA:

Pitna voda do 25 °C, Vykurovacia voda do 80 °C

FAZY TLAKU:

max. PN 10

Zavit x vnnka}jil'l;r;emer rury-@ Vyrobok &.

12 1/2" x 15 04.310.00.0115
15 1/2" x 18 04.310.00.0118
20 3/4" x 22 04.310.00.0222
25 1" x 28 04.310.00.0328
32 11/4" x 35 04.310.00.0435
40 11/2" x 42 04.310.00.0542
50 2" x 54 04.310.00.0654

ROZMERY A HMOTNOSTI

S'p?jova(i . VEnLEL) Rozmer kli¢a | Rozmer rohu Hibka zasunutia Hibka zasunutia

zavit RISO |priemer rury-0 ~SsWImm1

7/1

12 1/2" 15 130 60 30 35 25 30
15 1/2" 18 271 65 41 47 30 35
20 3/4" 22 226 65 41 47 30 B85
25 1" 28 308 75 46 53 30 40
32 11/4" 85 508 80 55 64 30 45
40 11/2" 42 681 90 65 75 35 50
50 2" 54 1031 95 85 98 35 50

SVORNE SPOJKY PRE MEDENE RURY

TYP MAS 15 mm - 54 mm

Technické zmeny vyhradené



MOSADZNE SVORNE SPOJKY PRE OCELOVE RURY

gehobrass

ALEBO MEDENE RURY

TYP MO MOSADZNE SVORNE SP

PRE MEDENE RURY DIN EN 1057, DVGW GW392

SERIA 310
15 mm- 54 mm

MEDIA:

pitna voda, vykurovacia voda

PREVADZKOVY TEPLOTA:

Pitna voda do 25 °C, Vykurovacia voda do 80 °C

FAZY TLAKU:

max. PN 10

vonkajsi priemer rury-@ [ mm ] Vyrobok ¢.

12 15x 15 04.310.02.15
15 18x18 04.310.02.18
20 22x22 04.310.02.22
25 28 x 28 04.310.02.28
32 35x35 04.310.02.35
40 42 x 42 04.310.02.42
50 54 x 54 04.310.02.54

ROZMERY A HMOTNOSTI

Rozmer kli€a | Rozmer rohu ~e | Hibka zasunutia | Hibka zasunutia
~SW[I[mm] max.[mm]

50 54 1778 105 85 98 25 40

SVORNE SPOJKY PRE MEDENE RURY

TYP MO 15 mm - 54 mm




MOSADZNE SVORNE SPOJKY PRE OCELOVE RURY
gehobrass :

ALEBO MEDENE RURY

MAS + MO DZNE SVORNE SPOJKY SERIA 310
PRE MEDENE RU DIN EN 1057, DVGW GW392

MAX. PREVADZKOVY TLAK /TEPLOTA: voda: 10 bar/80°C
MEDIA: Pitna voda podla normy DIN 2000, vykurovacia voda

Spojovaci Vonkajsi priemer riry-0 [ mm ]
1/2” 15
1/2” 18
3/4” 22
1" 28
11/4” 35
11/2” 42
2" 54
MONTAZNY POSTUP:

1. Koniec rary uréeny k spojeniu oddelit kolmo k ose. Koniec rury musi byt
kolmy a bez deformacii. Farby a necistoty sa musia odstranit.

N

.Kuzelova matka (1), svorny kruzok (2), podlozkovy krizok (3) a tesnenie
(4) nasunut na koniec riry tak, ako je znazornené.

&

Tesnenie (4) zasunut najmenej s 10 mm za koniec rury.

~

. Konce rury s jednotlivymi prvky v tesniacej komore (5) teleso kovania (6)
vlozit do seba a skontrolovat spravne uloZenie.

ol

. KuZelovu maticu (1) pevné zoskrutkovat s telesom kovania (6). Tu davat
pozor, aby sa pri tom neotacala aj rdra. Pri pouziti momentového kltca
sluzi ako vodidlo nasledujici moment:
1/2“-1"=100 Nm
11/4" - 2" =150 Nm

1 Kuzelova matka

2 Svorny kruzok

3 Podlozkovy kruzok
4 Tesnenie

5 Tesniaca komora
6 Teleso kovania

* Dodrziavat dizku zabudovania
! Rlary nesmu byt do seba zasu-
nuté na doraz, prip. u spojok na

seba narazat.




MOSADZNE STRMENE A STRMENE
S NAVRTAVKOU !EhﬂhriIEE

POUZITE MATERIALY

Horna a dolna ¢ast strmena:
Mosadz

o Imbusova skrutka:
Pozinkovana ocel, pevnost 8.8

« Tesniaca manzZeta:
EPDM

« Spojovaci zavit:
Podla I1SO 7/1 popr. DIN EN 10226-1

OBLASTI POUZITIA

« Strmene z mosadze pre medené rury:

Zavit rary podla DIN EN 1057 tvrdé R290 a makké R220.
Vhodné aj pre ocelové rury, ak vonkajsie priemer ocelovej rury zodpoveda vonkajsiemu priemeru
medené rary.

Typické oblasti pouzitia:

Utesnenie dier a trhlin, spésobenych mechanickym poskodenim vodovodného rozvodu
Utesnenie otvorov spésobenych koréziou vo vodovodnych rozvodoch

« Strmene s navrtavkou z mosadze pre medené rury:
Zavit rury podla DIN EN 1057 tvrdé R290 a makké R220
Typické oblasti pouzitia:

Navrtavanie rozvodov pitnej vody pre vytvorenie novych odbociek
Navrtavanie vykurovacich rozvodov pre vytvorenie novych odbociek

Vsetky kovové materialy prichadzajuce do styku s pitnou vodou su v silade so zoznamom zloZeni 4MS
pre kovové materialy pouzivané pre vyrobky prichadzajice do styku s pitnou vodou.



S NAVRTAVKOU

MOSADZNE STRMENE A STRMENE
gehobrass

TESNIACA SPOJKA

TYPU MD PRE UTESNENIE DIER, TRHLiN A POREZNYCH MIEST

PRE MEDENE RURY DIN EN 1057

MEDIA: voda

TEPLOTY: voda do +90 °C (pre ocelové rury vo vykurovacom systéme)
pitna voda: oblast studenej vody (do 25°C)

TLAK: voda: PN 10

DN Vonkajsi priemer riry [mm] Vyrobok ¢.
10 04.620.60.10
12 04.620.60.12
14 04.620.60.14
15 04.620.60.15
16 04.620.60.16
18 04.620.60.18
22 04.620.60.22
28 04.620.60.28
35 04.620.60.35
42 04.620.60.42
54 04.620.60.54
64 04.620.60.64
70 04.620.60.70

ROZMERY A VAHY
T e o
! Hmotnost
[kgl
8 10.0 0.080 45 21 31

10 12.0 0.090 45 22 32
12 14.0 0.140 50 24 34
12 15.0 0.140 50 26 42
12 16.0 0.140 50 28 7
15 18.0 0.133 50 29 45
20 22.0 0.189 60 34 50
25 28.0 0.256 70 41 57
32 35.0 0.383 70 49 69
40 42.0 0.548 80 58 78
50 54.0 0.900 100 72 92
65 64.0 0.987 100 82 102
65 70.0 1.946 120 92 11

STRMENE MD PRE MEDENE RURY

10 - 70 mm - c

m Technicke zmeny vyhradené



MOSADZNE STRMENE A STRMENE
gehobrass

S NAVRTAVKOU

ZAVITOVA SPOJKA

TYPU MB VYSTUP S VNUTORNYM ZAVITOM

PRE MEDENE RURY DIN EN 1057

MEDIA: voda

TEPLOTY: voda do +90 °C (pre ocelové rury vo vykurovacom systéme)
pitna voda: oblast studenej vody (do 25°C)

TLAK: voda: PN 10

Vonkajsi priemer

rury-@ [ mm ] x vystupny zavit ROZebokicy
12 15 x 1/2" 04.621.60.1501
15 18x1/2" 04.621.60.1801
20 22x1/2" 04.621.60.2201
25 28 x 3/4" 04.621.60.2802
32 35 x 3/4" 04.621.60.3502
40 42x1" 04.621.60.4203
50 54 x11/4" 04.621.60.5404

ROZMERY A VAHY

T

Vnutorny zavit

vystupu Vonkajsipriemer | ¢
Rp1S0 7/1 rury-g
u [mm] Lke]
12 1/2" 15.0 0.170 50 26 42 36 25
15 1/2" 18.0 0.190 50 29 45 38 25
20 1/2" 22.0 0.230 60 34 50 41 25
25 3/4" 28.0 0.360 70 41 57 51 30
32 3/1." 35.0 0.460 70 49 69 57 33
40 42.0 0.670 80 58 78 73 7A
50 1 1/4" 54.0 1.050 100 72 92 89 52
STRMENE S NAVRTAVKOU MB PRE MEDENE RURY
15 - 54 mm

Technické zmeny vyhradené _



MOSADZNE STRMENE A STRMENE
gehobrass

S NAVRTAVKOU

NAVOD PRE RE STRMENE TYP
PRE MEDENE RURY DIN EN 1057 tvrdé R290 a makké R220

Rary rozmery DN 8 10 12 15 20 25 32 40 50 65
Vonkajsi priemer rary-@ 10 12 14 18 22 28 35 42 54 64
15 70

16

MAX. PREVADZKOVY TLAK / TEPLOTA: voda: Cu rury tvrdé 10 bar / 60 °C; Cu rury tvrdé 6 bar / 90 °C;
Cu rury makké 6 bar / 60 °C; Cu rury mékké 4 bar / 90 °C;

MEDIA: pitna a GZitkova voda do 25 °C, Vykurovacia voda: do 90°C stlaéeny vzduch bez oleja

OBLAST NASADENIA: strmene st vhodné pre utesnenie dier a trhlin, spésobenych napr. koréziou alebo
mechanickym poskodenim.

MONTAZNY POSTUP:

1. Ruru (5) okolo poskodeného miesta odistit.

2. Nasadit tesniacu manZetu (2) okolo rury (5).

3. Vyrez tesniace manzety (2) natoCit na protilahli stranu poskodeného miesta. Poskodené miesto ¢o
najviac zakryt tesniacou manzetou (2).

4. Dolnd €ast (3) priloZit na manzetu (2).

5. Hornd ¢ast (1) prilozit na manzetu (2).

6. Zaskrutkovat imbusovu skrutku (4).

7. Dotiahnut imbusovu skrutku (4) pomocou imbusového kliéa ,.na kriz".

1!

[

A

2

1 Horna ¢ast _.»—5
strmefa
2 Tesniaca manzeta
3 Dolna ¢ast

strmefia ;

4Imbusova i

skrutka
5Rdara

- Technické zmeny vyhradené



MOSADZNE STRMENE A STRMENE
gehobrass

S NAVRTAVKOU

NAVOD PRE MONT RE STRMENE S NAVRTAVKOU TYPU MB
PRE MEDENE DIN EN 1057 tvrdé R290 a makké R220

Rury rozmery DN 12 15 20 25 32 40 50
Vonkajsi priemer rury-@ 15 18 22 28 35 42 54
Spojovaci zavit 1/2" 1/2" 1/2" 3/4” 3/4” 1” 11/4”

VYSTUP: Vnatorny zavit Rp 1S0 7/1

MAX. PREVADZKOVY TLAK / TEPLOTA: voda: Cu réry tvrdé 10 bar / 60 °C; Cu rary tvrdé 6 bar / 90 °C;
Cu rary mékké 6 bar / 60 °C; Cu riry makké 4 bar / 90 °C;

MEDIA: Pitn4 a GZitkova voda do 25 °C, Vykurovacia voda: do 90°C stlaéeny vzduch bez oleja

OBLAST NASADENIA: Strmene s navrtavkou je vhodné pre vytvaranie novej odboZky.

MONTAZNY POSTUP:

1. Ruru (5) oéistit na zvolenom mieste navrtania.

2. Tesniacu manzetu (2) nasadit na raru (5).

3. Tesniacu manZetu (2) natodit tak, aby vopred vytvoreny otvor v tesniacej manZete bol umiestneny na
zvolenom mieste.

4. Hornd East (1) priloZit na manzZetu (2) tak, aby sa vystup kryl s otvorom

v manzete (2).

5. Dolnu €ast (3) priloZit na manzetu (2).

6. Zaskrutkovat imbusovi skrutku (4).

7. Dotiahnut imbusovd skrutku (4) pomocou imbusového kluéa ,,na kriz".

8. Navrtanie vykonat vhodnym nastrojom.

1 Hornd cast strmena
s navrtavkou s vystu-
pom s vnatornym
zévitom

2 Tesniaca manzeta

3 Dolna cast
strmefia s navrtavkou

41mbusova skrutka
5Rara

Technické zmeny vyhradené _









MOSADZNE SPOJKY PRE HD POTRUBIE (PE 80/PE 100)

DOLEZITA INFORMACIA

pre PE HD rury (PE80/PE100), vyhovuje DIN 8074 SDR 11

APLIKACIA NA PITNU VODU A PLYN:

o Média: pitnd voda, plyn

¢ Tesnenie: NBR

o Tlakovy stupef na vodu (20°C): PE8O: 12,5 bar; PE 100: 16 bar

o Tlakovy stupeh na plyn: PE80: 4 bar; PE 100: 10 bar

o Zavit: DIN EN 10226-1

o Certifikacia: plyn: DVGW-Reg.-¢.: DG-7521AR7029; tesniaci material schvaleny pre pitnd vodu

) v
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BYGW type examination cerfificate
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MOSADZNE SPOJKY PRE HD POTRUBIE (PE 80/PE 100)

Vyrobok ¢.

Nazov

3150220
3150225
3150232
3150240
3150250
3150263

SPOJKA S VONKAJSIM ZAVITOM

315002001
315002502
315003203
315004004
315005005
315006306

SPOJKA S VNUTORNYM ZAVITOM

Vyrobok ¢.

BO 20 x 20
BO 25 x 25
B0 32 x 32
BO 40 x 40
BO 50 x 50
BO 63 x 63

BA 20 x 1/2"
BA 25 x 3/4"
BA32x 1"
BA40x 1 1/4"
BA50x11/2"
BA 63 x 2"

Nazov

315012001
315012502
315013203
315014004
315015005
315016306

3150820
3150825
3150832
3150840
3150850
3150863

NASTENNE KOLENO

Vyrobok ¢.

315612001
315612502
315613203

BI20x 1/2"
Bl 25 x 3/4"
BI32x 1"

Bl 40x 11/4"
BI50x 11/2"
Bl 63 x 2"

BWO 20 x 20
BWO 25 x 25
BWO 32 x 32
BWO 40 x 40
BWO 50 x 50
BWO 63 x 63

Nazov

BWIW 20 x 1/2
BWIW 25 x 3/4"
BWIW32x 1"

Technické zmeny vyhradené




MOSADZNE SPOJKY PRE HD POTRUBIE (PE 80/PE 100)

KOLENO S VONKA
Vyrobok ¢. Nazov

315092001 BWA 20 x 1/2"
315092502 BWA 25 x 3/4"
315093203 BWA32x1“
315094004 BWA 40 x 1 1/4"
315095005 BWAS50x11/2"
315096306 BWA 63 x 2“

KOLENO S VNUTORNYM ZAVITOM

Vyrobok ¢. Nazov
3151320 BWI 20 x 1/2
3151325 BWI 25 x 3/4"
3151332 BWI32x 1"
3151340 BWI 40 x 1 1/4"
3151350 BWI50x11/2"
3151363 BWI 63 x 2“

Vyrobok ¢.

3151020 BTO 20 x 20 x 20
3151025 BTO 25 x 25 x 25
3151032 BT0 32 x 32 x 32
3151040 BTO 40 x 40 x 40
3151050 BTO 50 x 50 x 50
3151063 BTO 63 x 63 x 63

Vyrobok ¢. Nazov
315112001 BTA 20 x 1/2" x 20
315112502 BTA 25 x 3/4" x 25
315113203 BTA32x1"x32
315114004 BTA 40 x 1 1/4" x 40
315115005 BTA50x 11/2" x 50
315116306 BTA 63 x 2" x 63

T-KUS S VNUTORNYM ZAVITOM

Yyrobok: “

3150420 BTI 20 x 1/2" x 20
3150425 BTI 25 x 3/4" x 25
3150432 BTI32x1"x32
3150440 BTI 40 x 1 1/4" x 40
3150450 BTI50x 11/2" x50
3150463 BTI 63 x 2" x 63

Technicke zmeny vyhradené



MOSADZNE SPOJKY PRE HD POTRUBIE (PE 80/PE 100)

OPORNE PUZDRO

Vyrobok ¢. Nazov
3167620 BOP 20
3167625 BOP 25
3167632 BOP 32
3167640 BOP 40
3167650 BOP 50
3167663 BOP 63

Technické zmeny vyhradené _
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gEhI]l]'EEt PLASTOVE SVORNE SPOJKY

VYROBNY PROGRAM

Plastové svorné spojky a plastové navrtavky:
Geboplast svorné spojky z umelej hmoty a navrtavky st rozmeroch od 16 mm do 110 mm

v nasledujicom prevedeni:

. SPOJENIA S. 94-95

Spojka priama s vnatornym alebo vonkaj$im zavitom.

- SPOJKY S.96-97

Priama spojka a redukcia.

T-KUSY S. 98-101

T-kus, tri strany pre uchytenie alebo tri strany pre uchytenie s redukovanym vystupom,
ako aj T-kus s vnutornym zavitom alebo T-kus s vonkajsim zavitom.

Koleno 90°, obe strany pre uchytenie, alebo ako koleno s vonkajsim alebo vnutornym
zavitom.

g KOLENA 90° S.102-106

ROZNE SPECIALNE RIESENIA S. 107

Ako prirubovy hrdlovy kus s volnou prirubou. Ako spojka s upevnenim na stenuas
vnutornym zavitom. Ako zatka.

NAHRADNE DIELY PRE PLASTOVE SPOJKY S. 108

SE S. 111-112

g DODATOCNE MONTAZNE ZARIADENIA KPLASTOVYM SPOJKAM S. 113

E il POKYNY PRE MONTAZ S.109, 113

o Navrtavka je vhodna pre nasledné odbocky vodovodného rozvodu z PE rir
f; /75”1 3,

Technicke zmeny vyhradené




PLASTOVE SVORNE SPOJKY gEhﬂFliEt

LEZITE POZNATKY

Skusky:
Plastova spojka sa skisa podla DVGW-Reg. Cislo. DW-8616BT0102 pre PE riry podla DIN 8074 prip. DIN
EN 12201.

VSetky komponenty, ktoré st v kontakte s pitnou vodou, zodpovedaju sti¢asnym hygienickym poziadavkam.

Zavitové a prirubové pripojenia::
e Volna priruba podla DIN EN 1092-1
o Pripojovaci zavit podla ISO 7/1 prip. DIN EN 10226-1

Materialy:

« Teleso: Kopolymer (PP-B), odolny oproti UV Ziareniu

 Pritlacné tesnenie: Polypropylén

« Kuzelova matice: Polypropylén, odolny oproti UV Ziareniu

» Svorny kruzok: Polyacetal Resin (POM)

o 0-kriZok: NBR/EPDM certifikované pre pitnd vodu

o Zosilfovaci kruzok: Uslachtila ocel, AISI 430, pre vnutorny zavit 1 1/4” - 4”

Médium: Pitnd voda

Pretlakovy stupen:
Pri teplote do 25 °C, davame plastovu spojku plastovou svorku 16 - 63 mm pre PN 16 a 75 - 110 mm pre PN 10.

Zmena pretlakového stupna v zavislosti od teploty, pozri graf nizsie.

Pretlakové stupne v zavislosti od teploty:

Teplotav °C 0az25 26 az 35 36 az 45
16-63 16 12.5 10
75-110 10 8 6

Technické zmeny vyhradené _



gEh[Il]'EEt PLASTOVE SVORNE SPOJKY

SPOJKA PRIAMA, S VNUTORNYM ZAVITOM 1 1/4 S USLACHTILIM OCELOVYM Z0SILNOVACiIM KRUZKOM

Vonkajsi priemer rary-@ [mm] x zavit Vyrobok ¢.
10 16x1/2" 13011601
10 16 x 3/4" 13011602
15 20x 1/2" 13012001
15 20 x 3/4" 13012002
20 25x 1/2" 13012501
20 25 x 3/4" 13012502
20 25x 1" 13012503
25 32x1/2" 13013201
25 32 x 3/4" 13013202
25 32x1" 13013203
25 32x11/4" 13013204
32 40x1" 13014003
32 40x11/4" 13014004
32 40x11/2" 13014005
40 50 x 11/4" 13015004
40 50x11/2" 13015005
40 50 x 2" 13015006
50 63x11/4" 13016304
50 63x11/2" 13016305
50 63 x 2" 13016306
65 75 x 2" 13017506
65 75x21/2" 13017507
80 90x21/2" 13019007
80 90 x 3" 13019008
100 110 x 3" 130111008
100 110 x 4" 130111009

ROZMERY A HMOTNOSTI

Hmotnost

Vonkajsi priemer

ZavitR1S0 7/1 Vyrobok ¢.

rury-6 [ mm]
13011601
13011602 b
15 20 1/2" 13012001 67 46 21 0.032
15 20 3/4" 13012002 68 46 21 0.034
20 25 1/2" 13012501 73 55 26 0.055
20 25 3/4" 13012502 76 55 26 0.058
20 25 1 13012503 78 55 26 0.059
25 32 1/2" 13013201 83 b4 88 0.081
25 32 3/4" 13013202 84 b4 33 0.083
25 32 1" 13013203 86 b4 33 0.086
25 32 11/4" 13013204 89 64 33 0.111
32 40 1" 13014003 101 74 42 0.132
32 40 11/4" 13014004 102 74 42 0.149
32 40 11/2" 13014005 100 74 42 0.160
40 50 11/4" 13015004 122 87 51 0.227
40 50 11/2" 13015005 120 87 51 0.226
40 50 2" 13015006 125 87 51 0.232
50 63 11/4" 13016304 134 107 65 0.340
50 63 11/2" 13016305 139 107 65 0.383
50 63 2" 13016306 138 107 65 0.389
65 75 2' 13017506 181 131 78 0.630
65 75 21/2" 13017507 187 131 78 0.646
80 90 21/2" 13019007 209 154 92 0.947
80 90 3 13019008 216 154 92 1.013
100 110 3 130111008 245 185 112 1.650
100 110 4 130111009 251 185 112 1.650

Technicke zmeny vyhradené



PLASTOVE SVORNE SPOJKY gEI][llﬂEEt

SPOJKA PRIAMA, S VONKAJSIM ZAVITOM
A

A\

DVGW
=3

Vonkajsi priemer Vonkajsi priemer

I rury-@ [mm] x zavit VR rury-@ [mm] x zavit ViRl
10 16x1/2" 13001601 40 50x11/2" 13005005
10 16 x 3/4" 13001602 40 50 x 2" 13005006
15 20x 1/2" 13002001 50 63x11/2" 13006305
15 20 x 3/4" 13002002 50 63 x2" 13006306
20 25x 1/2" 13002501 50 63x21/2" 13006307
20 25 x 3/4" 13002502 65 75x 2" 13007506
20 25x 1" 13002503 65 75x21/2" 13007507
25 32 x 3/4" 13003202 65 75x 3" 13007508
25 32x1" 13003203 80 90 x 2" 13009006
25 32x11/4" 13003204 80 90x21/2" 13009007
32 40x1" 13004003 80 90 x 3" 13009008
32 40x11/4" 13004004 80 90 x 4" 13009009
32 40x11/2" 13004005 100 110x 3" 130011008
40 50 x11/4" 13005004 100 110 x 4" 130011009
ROZMERY A HMOTNOSTI
V‘::':;"a' ey | Z&VitRISO7/1 | Vyroboké. ginsinost
10 16 1/2" 13001601 57 39 17 0.017
10 16 3/4" 13001602 58 39 17 0.019
15 20 1/2" 13002001 64 46 21 0.029
15 20 3/4" 13002002 67 46 21 0.029
20 25 1/2" 13002501 72 55 26 0.052
20 25 3/4" 13002502 73 55 26 0.052
20 25 1" 13002503 76 55 26 0.055
25 32 3/4" 13003202 81 64 33 0.079
25 32 1" 13003203 84 b4 33 0.081
25 32 11/4" 13003204 85 64 33 0.085
32 40 1" 13004003 100 74 42 0.121
32 40 11/4" 13004004 101 74 42 0.131
32 40 11/2" 13004005 98 74 42 0.153
40 50 11/4" 13005004 121 87 51 0.210
40 50 11/2" 13005005 120 87 51 0.210
40 50 2" 13005006 125 87 51 0.220
50 63 11/2" 13006305 137 107 65 0.348
50 63 2" 13006306 137 107 65 0.362
50 63 21/2" 13006307 144 107 65 0.364
65 75 2" 13007506 180 131 78 0.575
65 75 21/2" 13007507 186 131 78 0.598
65 75 3" 13007508 189 131 78 0.615
80 90 2" 13009006 205 154 92 1.018
80 90 21/2" 13009007 212 154 92 0.908
80 90 3" 13009008 214 154 92 0.925
80 90 4" 13009009 221 154 92 0.989
100 110 3" 130011008 246 185 112 1.569
100 110 4" 130011009 254 185 112 1.603

Technické zmeny vyhradené _



gEh[Il]'EEt PLASTOVE SVORNE SPOJKY

SPOJKA PRIAMA, OBOJSTRANNE UCHYTENIE

A\

DVGW
=3

Vonkajsi priemer riry-@ [mm] x zavit Vyrobok ¢.
10 16x 16 130216
15 20x 20 130220
20 25x 25 130225
25 32x 32 130232
32 40 x 40 130240
40 50x 50 130250
50 63x 63 130263
65 75x 75 130275
80 90x 90 130290

100 110x 110 1302110

A

Vonkajsi priemer - Hmotnost
10 16 39 17

130216 77 0.029

15 20 130220 92 46 21 0.050
20 25 130225 108 55 26 0.092
25 32 130232 124 64 33 0.142
32 40 130240 151 74 42 0.228
40 50 130250 189 87 51 0.371
50 63 130263 218 107 65 0.641
65 75 130275 281 131 78 1.025
80 90 130290 330 154 92 1.614
100 110 1302110 390 185 112 2.796

- Technicke zmeny vyhradené



PLASTOVE SVORNE SPOJKY gEI][llﬂEEt

SPOJKA PRIAMA, REDUKOVANA

Vonkajsi priemer riry-@ [mm] x zavit Vyrobok ¢.
15x10 20x 16 13062016
20x 15 25x 20 13062520
25x 20 32x25 13063225
32x20 40 x 25 13064025
32x25 40 x 32 13064032
40x 20 50 x 25 13065025
40 x 25 50 x 32 13065032
40 x 32 50 x 40 13065040
50 x 32 63 x 40 13066340
50 x 40 63 x50 13066350
65 x 40 75 x 50 13067550
65 x 50 75 x 63 13067563
80 x 50 90 x 63 13069063
80 x 65 90 x 75 13069075
100 x 80 110 x 90 130611090
- A -
t 25 i
] | 1
oa U
om

Vonkajsi prie-
merrury-@[ | Vyrobok €.

Hmotnost

mml [kgl

15x 10 20x16 13062016 84 46 21 39 17 0.037
20x 15 25x20 13062520 99 55 26 46 21 0.073
25x 20 32x25 13063225 115 64 33 55 26 0.119
32x20 40x25 13064025 134 74 42 55 26 0.157
32x25 40x32 13064032 138 74 42 b4 33 0.186
40 x 20 50x 25 13065025 152 87 51 55 26 0.245
40 x 25 50x32 13065032 150 87 51 64 33 0.249
40 x 32 50x 40 13065040 165 87 51 74 42 0.289
50 x 32 63x40 13066340 174 107 65 74 42 0.432
50 x 40 63 x50 13066350 195 107 65 87 51 0.500
65 x 40 75x50 13067550 245 131 78 87 51 0.740
65 x 50 75x63 13067563 257 131 78 107 65 0.859
80 x 50 90x63 13069063 280 154 92 107 65 1.176
80 x 65 90x75 13069075 315 154 92 131 78 1.362
100 x 80 110x90 130611090 370 185 112 154 92 2.285



gEh[Il]'EEt PLASTOVE SVORNE SPOJKY

Vonkajsi priemer 0 [mm] x zavit x Vonkajsi Vyrobok .

16 x 131016

20 x 131020

20 25x 25x 25 131025
25 32x 32x 32 131032
32 40x 40x 40 131040
40 50x 50x 50 131050
50 63x 63x 63 131063
65 75x 75x 75 131075
80 90x 90x 90 131090
100 110x110x 110 1310110

v::lekra:zlrl;[:- Vyrobok ¢. HTT:;]O &
[mm]
10 16 131016 96 39 17 67 0.044
15 20 131020 121 46 21 84 0.071
20 25 131025 145 55 26 100 0.151
25 32 131032 170 64 33 116 0.238
32 40 131040 195 74 42 135 0.371
40 50 131050 245 87 51 175 0.617
50 63 131063 290 107 65 203 1.070
65 75 131075 365 131 78 250 1.674
80 90 131090 415 154 92 285 2.638
100 110 1310110 535 185 112 350 4.610

- Technicke zmeny vyhradené



PLASTOVE SVORNE SPOJKY gEI][llﬂEEt

T-KUS, S TROMI STRANAMI K UCHYTENIU, S REDUKOVANYM VYSTUPOM

0 [mm] x zavit x Vonkajsi N

priemer rury-0 [mm] y *
20x 15 25x 20 x 25 13122520
25x 20 32x25x 32 13123225
32x25 40 x 32 x 40 13124032
40 x 32 50 x 40 x 50 13125040
50 x 40 63 x50 x 63 13126350

Vonkajsi
priemer Hmotnost
rury-0 [kgl
[mm]
20x 15 25x20 13122520 145 55 26 N 46 21 0.104
25x 20 32x25 13123225 170 64 33 110 55 26 0.203
32x25 40x32 13124032 195 74 42 129 64 33 0.330
40 x 32 50x40 13125040 245 87 51 152 74 42 0.522
50 x 40 63x50 13126350 294 107 65 182 87 51 0.935

Technické zmeny vyhradené _



gEh[Il]'EEt PLASTOVE SVORNE SPOJKY

T-KUS S VONKAJSiM ZAVITOM

A\

DVGW
[s:=3

Vonkajsi priemer rury-0 [mm] x zavit x Vonkajsi
priemer rury-0 [mm]

Vyrobok ¢.

16x1/2"x 16 13111601

16 x3/4" x 16 13111602
15 20x1/2"x 20 13112001
15 20x3/4"x 20 13112002
20 25x1/2" x 25 13112501
20 25x3/4" x 25 13112502
20 25x 1" x 25 13112503
25 32x3/4"x32 13113202
25 32x1"x32 13113203
32 40 x 1 1/4" x 40 13114004
32 40x11/2" x 40 13114005
40 50x 11/2" x 50 13115005
40 50 x 2" x 50 13115006
50 63x2"x63 13116306
65 75x21/2" x75 13117507
65 75x3"x 75 13117508
80 90 x 3" x 90 13119008
80 90 x 4" x 90 13119009
100 10x4"x 110 131111009

ROZMERY A HMOTNOSTI

Vyrobok &. Hmotnost
10 16 1/2" 13111601 97 39 17 54 0.035
10 16 3/4" 13111602 121 39 17 64 0.035
15 20 1/2" 13112001 120 46 21 64 0.057
15 20 3/4" 13112002 120 46 21 64 0.062
20 25 1/2" 13112501 145 55 26 72 0.107
20 25 3/4" 13112502 144 55 26 71 0.109
20 25 1" 13112503 144 55 26 76 0.116
25 32 3/4" 13113202 169 64 88 82 0.166
25 32 1" 13113203 170 64 33 86 0.170
32 40 11/4" 13114004 195 74 42 103 0.286
32 40 11/2" 13114005 194 74 42 103 0.294
40 50 11/2" 13115005 246 87 51 119 0.457
40 50 2" 13115006 246 87 51 125 0.481
50 63 2" 13116306 290 107 65 143 0.836
65 75 21/2" 13117507 365 131 78 174 1.282
65 75 3" 13117508 365 131 78 180 1.333
80 90 3 13119008 415 154 92 200 2.004
80 90 4 13119009 415 154 92 210 2.098
100 110 4 131111009 515 185 112 255 3.600

m Technicke zmeny vyhradené



PLASTOVE SVORNE SPOJKY gEI][llﬂEEt

T-KUS S VNUTORNYM ZAVITOM

Vonkajsi priemer rury-0 [mm] x zavit x Vonkajsi
priemer rury-0 [mm]

16x1/2"x 16 13041601

Vyrobok ¢.

16 x3/4"x 16 13041602
15 20x 1/2" x 20 13042001
15 20 x 3/4" x 20 13042002
20 25x1/2" x 25 13042501
20 25x 3/4" x 25 13042502
20 25x 1" x 25 13042503
25 32x1/2"x32 13043201
25 32x3/4"x32 13043202
25 32x1"x32 13043203
32 40x 1" x40 13044003
32 40 x 1 1/4" x 40 13044004
32 40x11/2" x40 13044005
40 50 x 1 1/4" x 50 13045004
40 50x 11/2" x50 13045005
40 50 x 2" x 50 13045006
50 63x11/2"x 63 13046305
50 63x2"x63 13046306
65 75x2"x 75 13047506
65 75x21/2" x 75 13047507
65 75x3"x 75 13047508
80 90x21/2" x 90 13049007
80 90x3"x 90 13049008
80 90x 4" x 90 13049009

100 110x 4" x 110 130411009

ROZMERY A HMOTNOSTI

Hmotnost

Vyrobok ¢.

13041601 0.035
13041602 0.042
13042001 0.060
13042002 0.067
13042501 0.107
13042502 0.113

20 25 " 13042503 145 55 26 77 0.122
25 32 " 13043201 170 64 33 78 0.170
25 32 3/4" 13043202 170 64 33 84 0.175
25 32 1" 13043203 171 64 33 91 0.182
32 40 1 13044003 195 74 42 103 0.291
32 40 11/4" 13044004 195 74 42 104 0.304
32 40 11/2" 13044005 195 74 42 105 0.331
40 50 11/4" 13045004 249 87 51 118 0.480
40 50 11/2" 13045005 249 87 51 118 0.505
40 50 2" 13045006 244 87 51 122 0.505
50 63 11/2" 13046305 290 107 65 135 0.855
50 63 2" 13046306 290 107 65 141 0.852
65 75 2" 13047506 370 131 78 168 1.359
65 75 21/2" 13047507 370 131 78 174 1.304
65 75 3" 13047508 365 131 78 176 1.376
80 90 21/2" 13049007 425 154 92 198 2.085
80 90 3" 13049008 425 154 92 198 2.135
80 90 4 13049009 420 154 92 203 2.176
100 110 4 130411009 515 185 112 245 3.643

Technické zmeny vyhradené _



gEh[Il]'EEt PLASTOVE SVORNE SPOJKY

KOLENO 90° PRE 0BOJSTRANNE UCHYTENIE

A\

DVGW
=y

Vonkajsi priemer rury-@ [mm] x zavit Vyrobok ¢.
10 16x16 130816
15 20 x 20 130820
20 25x 25 130825
25 32x32 130832
32 40 x 40 130840
40 50 x 50 130850
50 63 x 63 130863
65 75x 75 130875
80 90 x 90 130890
100 110x 110 1308110
i
i
oo

a1l

- A -

Vyrobok €. HT‘:;; &
10 16 130816 48 39 17 0.030
15 20 130820 59 46 21 0.047
20 25 130825 72 55 26 0.099
25 32 130832 84 64 33 0.158
32 40 130840 95 74 42 0.246
40 50 130850 122 87 51 0.422
50 63 130863 142 107 65 0.729
65 75 130875 177 131 78 1.138
80 90 130890 212 154 92 1.801
100 110 1308110 260 185 112 3.158

m Technicke zmeny vyhradené



PLASTOVE SVORNE SPOJKY gEI][llﬂEEt

KOLENO 90° S VONKAJSIM ZAVITOM

Vonkajsi priemer rury-@ [mm] x zavit Vyrobok ¢.
10 16x1/2" 13091601
10 16 x 3/4" 13091602
15 20x 1/2" 13092001
15 20 x 3/4" 13092002
20 25x1/2" 13092501
20 25 x 3/4" 13092502
20 25x 1" 13092503
25 32 x 3/4" 13093202
25 32x1" 13093203
32 40x1" 13094003
32 40 x11/4" 13094004
32 40x11/2" 13094005
40 50x11/2" 13095005
40 50 x 2" 13095006
50 63 x 2" 13096306
65 75x21/2" 13097507
65 75 x 3" 13097508
80 90 x 3" 13099008
80 90 x 4" 13099009
100 110 x 4" 130911009

ROZMERY A HMOTNOSTI

Hmotnost

13091601 0.020

13091602 0.020

15 20 1/2" 13092001 60 46 21 0.032
15 20 3/4" 13092002 60 46 21 0.036
20 25 1/2" 13092501 72 55 26 0.052
20 25 3/4" 13092502 72 55 26 0.059
20 25 1" 13092503 72 55 26 0.064
25 32 3/4" 13093202 84 64 33 0.092
25 32 1" 13093203 84 b4 33 0.093
32 40 1" 13094003 99 74 42 0.149
32 40 11/4" 13094004 97 74 42 0.158
32 40 11/2" 13094005 99 74 42 0.166
40 50 11/2" 13095005 122 87 51 0.241
40 50 2" 13095006 122 87 51 0.294
50 63 2" 13096306 143 107 65 0.415
65 75 21/2" 13097507 178 131 78 0.745
65 75 3" 13097508 181 131 78 0.796
80 90 3 13099008 212 154 92 1.149
80 90 4" 13099009 212 154 92 1.223
100 110 4" 130911009 260 185 112 2.099

Technické zmeny vyhradené _



gEh[Il]'EEt PLASTOVE SVORNE SPOJKY

KOLENO 90°, S VNUTORNYM ZAVITOM (0D 1 1/4*“ S USL. ILA OCEL ZOSILNOVACi KRUZOK)

emer rury-@ [mm] x zavit Vyrobok ¢.

10 16x1/2" 13131601
10 16 x 3/4" 13131602
15 20x 1/2" 13132001
15 20 x 3/4" 13132002
20 25x1/2" 13132501
20 = 13132502
20 13132503
25 13133202
25 13133203
32 13134003
32 13134004
40 13135005
50 13136305
50 13136306
65 13137507
65 13137508
80 13139008
80 13139009
100 131311009

Hmotnost

13131601 0.024

13131602 0.028
15 20 1/2" 13132001 62 46 21 0.033
15 20 3/4" 13132002 60 46 21 0.040
20 25 1/2" 13132501 74 55 26 0.060
20 25 3/4" 13132502 74 55 26 0.065
20 25 1" 13132503 74 55 26 0.069
25 32 3/4" 13133202 87 64 33 0.095
25 32 1" 13133203 87 b4 33 0.097
32 40 1" 13134003 96 74 42 0.165
32 40 11/4" 13134004 97 74 42 0.176
40 50 11/2" 13135005 124 87 51 0.299
50 63 11/2" 13136305 144 107 65 0.489
50 63 2’ 13136306 145 107 65 0.488
65 75 21/2" 13137507 185 131 78 0.809
65 75 3" 13137508 180 131 78 0.843
80 90 3 13139008 215 154 92 1.242
80 90 4 13139009 230 154 92 1.283
100 110 4 131311009 265 185 112 2.168




PLASTOVE SVORNE SPOJKY gEI][llﬂEEt

PRIRUBOVY H

/AN

DVGW
=

Vonkajsi priemer rury-0 Prirubové pripojenie, Poéet vitanych dier Vyrobok .
[mm] x zavit pretlakovy stupen

(DN 50), PN 10/16 4 13625050
50 63 (DN 50), PN 10/16 4 13626350
50 63 (DN 65), PN 10/16 4 13626365
65 75 (DN 65), PN 10/16 4 13627565
65 75 (DN 80), PN 10/16 8 13627580
80 90 (DN 80), PN 10/16 8 13629080
80 90 (DN 100), PN 10/16 8 136290100

100 110 (DN 100), PN 10/16 8 1362110100

Vonkajsi prie-

mrris | Pkt | g T
40 50 (DN 50), PN 10/16 13625050 106 87 51 165 125 18 1.446
50 63 (DN 50), PN 10/16 13626350 118 107 65 165 125 18 1.352
50 63 (DN 65), PN 10/16 13626365 123 107 65 185 145 18 2.260
65 75 (DN 65), PN 10/16 13627565 163 131 78 185 145 18 1.995
65 75 (DN 80), PN 10/16 13627580 163 131 78 202 160 18 2.300
80 90 (DN 80), PN 10/16 13629080 189 154 92 202 160 18 2.300
80 90 (DN 100), PN 10/16 136290100 189 154 92 220 180 18 2.035

100 110 (DN 100), PN 10/16 1362110100 224 185 112 220 180 18 3.000

Technické zmeny vyhradené m



gEh[Il]'EEt PLASTOVE SVORNE SPOJKY

TOVA SPOJKA NASTENKA S UPEVNENIM NA STENU

A\

DVGW
==

emer rury-@ [mm] x zavit Vyrobok ¢.
15 20x1/2" 13612001
20 25 x 3/4" 13612502

ROZMERY A HMOT
Vonkajsi
priemer ZavitR Vyro- A A1 B D F | Hmotnost
rury-9 150 7/1 bok ¢. [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [kgl
[mm]
15 20 1/2" 13612001 N 67 47 22 63 54 0.060
20 25 3/4" 13612502 113 78 55 26 86 76 0.090

m Technicke zmeny vyhradené



PLASTOVE SVORNE SPOJKY gEhﬂFliEt

DVGW
=)

Vonkajsi priemer riry-@ [mm] Vyrobok ¢.
10 16 130716
15 20 130720
20 25 130725
25 32 130732
32 40 130740
40 50 130750
50 63 130763
65 75 130775
80 90 130790
100 110 1307110
- A -
I
; o
aq W

!
'
ROZMERY A HMOTNOSTI

Vyrobok ¢. HTT(;"; &
10 16 130716 41 39 17 0.016
15 20 130720 50 46 21 0.027
20 25 130725 58 55 26 0.049
25 32 130732 66 64 33 0.077
32 40 130740 79 74 42 0.124
40 50 130750 98 87 51 0.203
50 63 130763 113 107 65 0.350
65 75 130775 154 131 78 0.568
80 90 130790 179 154 92 0.895
100 110 1307110 210 185 112 1.519




geboplast

PLASTOVE SVORNE SPOJKY

KUZELOVA MATICA

Rozmer [mm] Vyrobok ¢. Rozmer [mm] Vyrobok ¢.

0-KRUZOK

Rozmer [mm]

PRITLACNE TESNENIE

134316
134320
134325
134332
134340

Vyrobok ¢.

134716
134720
134725
134732
134740

Rozmer [mm]

134350
134363
134375
134390
1343110

Vyrobok ¢.

134750
134763
134775
134790
1347110

Rozmer [mm] Vyrobok ¢. Rozmer [mm] Vyrobok ¢.

25
32
40

SVORNY KRUZOK

Rozmer [mm] Vyrobok ¢. Rozmer [mm] Vyrobok ¢.

25
32
40

MONTAZNY REMEN

Rozmer [mm]

25- 63
25-110

Technicke zmeny vyhradené

137016
137020
137025
137032
137040

134416
134420
134425
134432
134440

137050
137063
137075
137090
1370110

134450
134463

134475
134490
1344110

13272563
132725110




PLASTOVE SVORNE SPOJKY gEhﬂFlﬂEt

NAVOD PRE MONT.

Montazne kroky:

=

. Zrezte raru v pravom uhle a prilozte k sebe (obr. 1).

N

. 0-kruzok je oSetreny tukom pre lahSiu montaz. Pre mazanie potrubie nepouzite
tuky obsahujuce olej, ale vhodny lubrikant pre pitnt vodu.

I

Uvolnite kuZelovou maticu 3 - 4 ota¢kami skrutky (obr. 2). Nevyskrutkujte
kuzelovou maticu tplne !

~

. Vyznaéte hibku zasunutia na rarke (obr. 3).

. Zasunte rdru na doraz do Srébeni.
Uistite sa, Ze rura je vlozena za tesniaci element (obr. 4).

(&

. Kuzelovu maticu dotiahnut rukou (obr. 5).

o~

~

. Pre optimalnu pevnost utiahnite kuzelovou maticu montaznym remeriom
(Alebo inym na plastové nakrutky vhodnym nastrojom), (obr. é).

NAVOD PRE MONTAZ 75 - 110 MM

Montazne kroky:

-

. Zrezte raru v pravom uhle a prilozte ju (obr. 1).

N

. 0-kruzok je oSetreny tukom pre lahSiu montaz. Pre mazanie potrubie nepouzite
tuky obsahujtce olej, ale vhodny lubrikant pre pitnt vodu.

@

Uvolnite kuzelovou maticu 3 - 4 otackami skrutky. Nevyskrutkujte kuzelovou
maticu uplne !

~

. Uchopte skrutku a tahajte 0-kruzok a svorny krizok ako najdalej mozete dopre-
du (obr. 2) tak, aby sa rura dala bez odporu zasundt.

o

Zasunte ruru na doraz do Srébeni. Uistite sa, Ze rura je vlozena za tesniaci ele-
ment.

o~

. Kuzelovou maticu dotiahnut rukou.

~

. Pre optimalnu pevnost utiahnite kuZelovou maticu montaznym remefiom (Alebo
inym na plastové nakrutky vhodnym nastrojom), (obr. 3).

Technické zmeny vyhradené _



gEh[Il]'EEt PLASTOVE SVORNE SPOJKY

DOLEZITE POZNATKY

S pomocou nasich navrtavok je mozné namontovat dalSie odbocky vo vodovodnom rozvode pomocou PE
potrubia (potrubi podla DIN 8074 a DIN EN 12201).

SKUSKY

VSetky Casti prichadzajuce do styku s pitnou vodou zodpovedaju platnym hygienickym poziadavkam.

MATERIALY

Vrchny a spodny diel:
Polypropylén kopolymer (PP-B), odolny oproti UV Ziareniu

Tesniaci kriZok: NBR/EPDM certifikované pre pitnt vodu

Zosilfiovaci kruzok:
Uslachtild ocel, AISI 430 - pre vnutorny zavit od 1 1/4"

PRETLAKOVE STUPNE

Pri teplote do 25 °C je mozné pouzit navrtavky pre tlaky od PN 16 az do PN 6.
Pretlakové stupne su zavislé na rozmeroch a zavitoch, preto je nizsie uvedeny pre kazdy vyrobok zodpove-
dajuci pretlakovy stupen.

m Technicke zmeny vyhradené



PLASTOVE SVORNE SPOJKY gEI][llﬂEEt

NAVRTAVKA, S DVOMA UPEVNOVACiMI SKRUTKAMI

Vonkajsi priemer rary-@ [mm]

X zZavit Pretlakovy stupefi Vyrobok ¢.
15 20x 1/2" PN 16 13212001
20 25x 1/2" PN 16 13212501
20 25 x 3/4" PN 16 13212502
25 32x1/2" PN 16 13213201
25 32 x 3/4" PN 16 13213202
25 32x1" PN 16 13213203
32 40x1/2" PN 16 13214001
32 40 x 3/4" PN 16 13214002
32 40x1" PN 16 13214003
40 50 x 1/2" PN 16 13215001
40 50 x 3/4" PN 16 13215002
40 50x 1" PN 16 13215003
F G

ROZMERY A HMOTNOSTI

Skrutky Hmotnost

[kgl
15 20 1/2" 13212001 33 62 38 M6 x 35 0.047
20 25 1/2" 13212501 33 72 48 M6 x35 0.060
20 25 3/4" 13212502 34 72 48 M8x 45 0.070
25 32 1/2" 13213201 39 87 52 M8x 45 0.110
25 32 3/4" 13213202 40 87 52 M8 x 45 0.113
25 32 1" 13213203 47 88 56 M8x 45 0.137
32 40 1/2" 13214001 42 88 56 M8x 45 0.117
32 40 3/4" 13214002 42 88 56 M8x 45 0.118
32 40 1" 13214003 47 88 56 M8 x 45 0.128
40 50 1/2" 13215001 46 95 57 M8x 45 0.119
40 50 3/4" 13215002 48 95 57 M8x 45 0.124
40 50 1" 13215003 51 95 57 M8x 45 0.132

Technické zmeny vyhradené _



gEh[Il]'EEt PLASTOVE SVORNE SPOJKY

NAVRTAVKA, SO STYRMI UPEVNOVACiIMI SKRUTKAMI

F G
J A—RL .
. _ﬂ‘// N N ]
NS
- E .
X zavit
50 63x1/2" PN 16 13236301
50 63 x 3/4" PN 16 13236302
50 63x 1" PN 16 13236303
50 63x11/4" PN 16 13236304
50 63x11/2" PN 10 13236305
65 75x 1/2" PN 16 13237501
65 75 x 3/4" PN 16 13237502
65 75x 1" PN 16 13237503
65 75x11/4" PN 16 13237504
65 75x11/2" PN 10 13237505
65 75 x 2" PN 10 13237506
80 90x 1/2" PN 16 13239001
80 90 x 3/4" PN 16 13239002
80 90x 1" PN 16 13239003
80 90x 11/4" PN 16 13239004
80 90x11/2" PN 10 13239005
80 90 x 2" PN 10 13239006
100 110x1/2" PN 16 132311001
100 110 x 3/4" PN 16 132311002
100 110x1" PN 16 132311003
100 110 x 1 1/4" PN 16 132311004
100 110x11/2" PN 10 132311005
100 110x 2 PN 10 132311006
100 110x21/2" PN 6 132311007
100 110x 3" PN 6 132311008
. 53 Hmotnost
Vyrobok c. Skrutky [kgl
13236301 M8x 45 0.210
50 63 3/4" 13236302 55 108 72 M8x 45 0.210
50 63 1" 13236303 58 108 72 M8x 45 0.220
50 63 11/4" 13236304 60 108 72 M8x 45 0.231
50 63 11/2" 13236305 60 108 72 M8x 45 0.223
65 75 1/2" 13237501 60 120 90 M8x 60 0.330
65 75 3/4" 13237502 61 120 90 M8x 60 0.340
65 75 1" 13237503 65 120 90 M8x 60 0.350
65 75 11/4" 13237504 67 120 90 M8x 60 0.361
65 75 11/2" 13237505 67 120 90 M8x 60 0.370
65 75 2" 13237506 70 120 90 M8x 60 0.390
80 90 1/2" 13239001 68 135 90 M8x60 0.360
80 90 3/4" 13239002 69 135 90 M8x 60 0.360
80 90 1™ 13239003 73 135 90 M8x60 0.370
80 90 11/4" 13239004 75 135 90 M8x 60 0.380
80 90 11/2" 13239005 75 135 90 M8x60 0.390
80 90 2" 13239006 78 135 90 M8x 60 0.410
100 110 1/2" 132311001 78 155 105 M8x 60 0.450
100 110 3/4" 132311002 79 155 105 M8x 60 0.460
100 110 1" 132311003 83 155 105 M8x 60 0.460
100 110 11/4" 132311004 85 155 105 M8x 60 0.460
100 110 11/2" 132311005 85 155 105 M8x 60 0.470
100 110 2" 132311006 88 155 105 M8x 60 0.500
100 110 2 1/2" 132311007 94 155 105 M8x 60 0.523
100 110 132311008 103 155 124 M8x70 0.671
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PLASTOVE SVORNE SPOJKY gEIIIIl:I|EIEt

NAVOD PRE MONT.

Montazne postup:

1. Zvolte miesto vyvodu a uistite sa, Ze rura je bez necistot, povrchového
poskodenia alebo poskriabania.

2. Umiestnite spodnu stranu navrtavky.

3. Umiestnite tesnenie na stanovené miesto a namontujte horné casti navrtavky.
Pripojte ich k dolnej ¢asti.

4. Uistite sa, Ze obe Casti sedla su pripevnené k bloku.

5. Vlozte skrutky zdola a dobre utiahnite matky.

6. Navrtajte ruru, ale bez poskodenia zavitov a tesnenia.

Pouzite distan¢ny drziak, aby sa rura nenavrtala na opacnej strane.

Odporuc¢ame Vam, aby ste pre vrtanie pouzili dierové pily, aby sa zabranilo
poskodeniu tesnenia a zavitov.

DODATOCNE MONTAZNE ZARIADENIA KPLASTOVYM SPOJKAM

Oprava spojok pre PE rurky ako doplnok k sortimentu Gebo Plast

Vyrobok ¢.
15 20x 20 15020K0020
20 25x 25 15025K0025
25 32x32 15032K0032
32 40 x 40 15040K0040
40 50 x 50 15050K0050
50 63 x 63 15063K0063
65 75x 75 15075K0075
80 90x 90 15090K0090
100 110x 110 15110K0110

Technické zmeny vyhradené _









TVAROVKY SO ZAVITOM VYHOTOVENE

Z TEMPEROVANEJ LIATINY

PLATINUM LINE

NASIM CIELOM JE DOBRE ESTE VIAC ZLEPSIT

Prave preto sme na vysoké naroky na kvalitu svorného srébenia, vyhotoveného z temperovane;j liatiny
prihliadli aj pri vyrobe tvaroviek uvedenych v nasej ponuke produktov:

Po strojnom opracovani pozinkujeme vSetky volné plochy doplnkovym elektrogalvanickym postupom podla,
¢oho vysledkom:

- dosiahneme najvyssiu moznu ochranu proti korozii,
- nie je potrebna dalSia olejova ochrana,
- splhame aj tie najvyssie hygienické poziadavky

VZTAHUJUCE SA PRAVIDLA, OBLASTI POUZITIA

Zavitové tvarovky vyhotovené z temperovanej liatiny GEBO ohladom suroviny a zavitovej pripojky zodpovedaju
norme €. EN 10242:1994 a su opatrené oznacenim kvality materialu , A"

V sulade s vy$Sie spomenutou normou je mozné pouzit tvarovky Gebo vyhotovené z temperovanej liatiny

v pripade stlaceného vzduchu, vody, horlavych plynov, uhlohydratov a inych médii v pripade, ak sa dodrzia
hodnoty predpisané pre teplotu a tlakovy stupen.

APLIKACIA:

Minimalna pracovna teplota : -20 C, 25 bar

Povoleny prevadzkovy tlak v pripade teplot medzi -20 °C a 120 °C: 25 bar
Povoleny prevadzkovy tlak v pripade teplot medzi 120 °C a 300 °C: 20-25 bar

TECHNICKE UDAJE

Prevadzkovy tlak / teplota

Tlak/ bar

-20 0 120 300
Teplota stupne Celzia °C

MATERIAL

Zavitové tvarovky Gebo sa vyhotovuju s oznacenim kvality materialu ,, A" a ich vyroba sa uskutociiuje v sulade s
normou €. EN 10242:1994, zo zakladnej suroviny temperovanej liatiny uréenej v norme (EN-GJMB-350-10).
Testy materialu uskutocnené na testovanej vzorke hrubky 12 mm vykazuju nasledujice mechanické vlastnosti:
- pevnost v tahu (min. hodnota) 350 N/mm? (35 kg/mm?’)

- medza te¢enia 0,2 % (min. hodnota) 200 N/mm* (20 kg/mm?)

- prediZenie pri pretrhnuti (min. hodnota) 10 %

- Tvrdost podla Brinella 150 HB

Pre vylicenie chyb materialu, vSetky tvarovky Gebo su vyhotovené z temperovanej liatiny a podrobujeme

ich 100%-nej skuske tesnosti podla normy ¢. EN 10242:1994.

m Technicke zmeny vyhradené



TVAROVKY SO ZAVITOM VYHOTOVENE

Z TEMPEROVANEJ LIATINY

PLATINUM LINE

POZINKOVANIE

Rurové tvarovky z temperovanej liatiny GEBO su pozinkované v sulade s normou EN 10242:1994 (sd ponorené do
zinkového kipela).

Vrstvova hrubka pozinku je minimalne 500 gr/m?, ¢o zodpoveda priemernej hribke pozinku 70 pm.

Vrstvova hrubka zinkového povlaku a mimoriadne trvala vdazba medzi zinkom, respektive zakladnym materialom
zabezpecuje optimalnu a dlho trvajucu ochranu voéi korozii.

DOPLNKOVA OCHRANA PROTI KOROZII

Po strojnom spracovani zavitov opatrime tvarovky Gebo dopliiujicim elektrogalvanickym pozinkom na zakla-
de. Vdaka tomu je kazda pozinkovana tvarovka bez akychkolvek vyrobnych zvySkov a oleja.

ZAVITOVE SPOJENIE

« Trubkovy zavit pripojovaci: zavitové tvarovky Gebo, vyrabané s oznaenim kvality materialu ,A" sa
vyrabaju v sulade s normou ¢. 1S0O 7-1 (DIN EN 10226-1) s kuzelovitym vonkaj$im zavitom (R) a valcovym
vnatornym zavitom(Rp).

« Upeviiovaci trubkovy zavit: zavitové tvarovky Gebo, vyrabané s oznacenim kvality materialu , A" sa
vyrabaju s valcovym vnitornym a vonkajsim zavitom (G) v silade s normou &. DIN EN 1SO 228/1

DN 6 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100
CAL 1/8 14 3/8 12 34 1 1/6  11/2 2 212 3 4
ROZMEROVA STALOST

Mechanicky postup opracovania zabezpecuje rozmerovu stalost zavitovych tvaroviek Gebo, vyrabanych
z temperovanej liatiny, ¢o znamena, Ze v pripade zavitovych osi sa méze v sulade s vyrobnymi predpismi
vyskytnut len rozdiel mensi ako 0,5° (30°).

3=1
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TVAROVKY SO ZAVITOM VYHOTOVENE

Z TEMPEROVANEJ LIATINY

PLATINUM LINE

(B OBLUK, DLHY 90° M/F 1S0 G4

Rozmery Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna
1/4" 1-2v 1-28
3/8" 1-3v 1-3S
1/2" 1-4V 1-4S
3/4" 1-5v 1-58
1" 1-6V 1-6S
11/4" 1-7v 1-78
11/2" 1-8V 1-8S
2" 1-9v 1-9S
21/2" 1-10V 1-10S
3" 1-11V 1-11S
4" 1-12v 1-12S
o
¥ &5 Rozmery Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna
g 3/8" 1A-3V 1A-3S
1/2" 1A-4V 1A-4S
3/4" 1A-5V 1A-5S
1" 1A-6V 1A-6S
11/4" 1A-7V 1A-7S
11/2" 1A-8V 1A-8S
2" 1A-9V 1A-9S
21/2" 1A-10V 1A-10S
z
Rozmery Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna
1/4" 2-2V 2-2S
3/8" 2-3V 2-3S
1/2" 2-4V 2-4S
3/4" 2-5V 2-5S
1" 2-6V 2-6S
11/4" 2-7V 2-7S
11/2" 2-8V 2-8S
2" 2-9v 2-9S
21/2" 2-10V 2-10S
3" 2-11V 2-11S
4" 2-12v 2-128
.
Rozmery Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna
1/2" 2A-4V 2A-4S
3/4" 2A-5V 2A-5S
1" 2A-6V 2A-6S
11/4" 2A-7V 2A-7S
11/2" 2A-8V 2A-8S
2" 2A-9V 2A-9S
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TVAROVKY SO ZAVITOM VYHOTOVENE

Z TEMPEROVANEJ LIATINY

PLATINUM LINE

k3 0BLUK, DLHY, 90°, M/M 1SO G8

Rozmery Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna
1/4" 3-2v 3-28
3/8" 3-3v 3-3S
1/2" 3-4V 3-4S
3/4" 3-5v 3-55
1™ 3-6V 3-6S
11/4" 3-7v 3-75
11/2" 3-8V 3-8S
2" 3-9V 3-9S
21/2" 3-10V 3-10S
Bil 3-11V 3-11S
4" 3-12v 3-128
5 o
Rozmery ‘ Cislo Polozky Pozinkovana ‘ Cislo Polozky Cierna f ;
1/4" 40-2V 40-25 a
3/8" 40-3V 40-3S
1/2" 40-4V 40-4S
3/4" 40-5V 40-5S
1™ 40-6V 40-6S
11/4" 40-7V 40-7S
11/2" 40-8V 40-8S
2" 40-9V 40-9S
21/2" 40-10V 40-10S
3" 40-11V 40-11S
4" 40-12V 40-12S
6" 40-14V

/Al 0BLUK, DLHY, 45°, F/F 1S0 G1/45° ﬁ
3 )

Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna

3/8" 41-3V 41-3S —
1/2" 41-4V 41-4S ; |
3/4" 41-5V 41-5S —
1" 41-6V 41-6S

11/4" 41-7V 41-75

11/2" 41-8V 41-8S

2" 41-9V 41-9S

21/2" 41-10V 41-10S

3" 41-11V 41-11S

4" 41-12V 41-128

({1 REVERZNA TVAROVKA, F/F

Rozmery Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna L
3/4" 60-5V 60-5S =
1" 60-6V 60-6S

11/2" 60-8V 60-8S
" 60-9V 60-9S
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TVAROVKY SO ZAVITOM VYHOTOVENE

Z TEMPEROVANEJ LIATINY

PLATINUM LINE

1l OBTOKOVA TVAROVKA, F/F

Rozmery Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna

1/2" 85-4V 85-4S

3/4" 85-5V 85-5S5

1™ 85-6V 85-6S

11/4" 85-7V 85-7S

11/2" 85-8V 85-8S

2" 85-9V 85-9S

ﬂ' [T} KOLENO, 90°, F/F 1S0 A1

& - Rozmery ‘ Cislo Polozky Pozinkovana ‘ Cislo Polozky Cierna
- 1/4" 90-2V 90-25

3/8" 90-3V 90-3S

1/2" 90-4V 90-4S

3/4" 90-5V 90-5S

1™ 90-6V 90-6S

11/4" 90-7V 90-7S

11/2" 90-8V 90-8S

2" 90-9V 90-9S

21/2" 90-10V 90-10S

&’ 90-11V 90-11S

4" 90-12V 90-12S

5" 90-13V 90-13S

6" 90-14V 90-14S

(Tl ZUZENE KOLENO, 90°, F/F 1S0 A1

Rozmery [1x2] Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna

3/8" x 1/4" 90-16V 90-16S
) 1/2" x /4" 90-18V 90-18S
2 1/2" x 3/8" 90-19V 90-19S

3/4" x 3/8" 90-21V 90-21S

3/4" x1/2" 90-22V 90-22S

1" x1/2" 90-25V 90-25S

1" x 3/4" 90-26V 90-26S

11/4" x 1/2" 90-27V 90-27S

11/4" x 3/4" 90-28V 90-28S

11/4" x 1" 90-29V 90-29S

11/2" x1/2" 90-30V 90-30S

11/2" x 3/4" 90-31V 90-31S

11/2"x 1" 90-32V 90-32S

11/2" x 1 1/4" 90-33V 90-33S

2" x1/2" 90-34V 90-34S

2" x 3/4" 90-35V 90-35S

2" x 1" 90-36V 90-36S

2" x11/4" 90-37V 90-37S

2" x11/2" 90-38V 90-38S

21/2" x1* 90-41V 90-41S

21/2"x11/2" 90-43V 90-43S

21/2"x 2" 90-44V 90-44S

3" x11/2" 90-49V 90-49S

3" x2" 90-50V 90-50S

3"x21/2" 90-51V 90-51S

4" x21/2" 90-52V 90-52S

4" x 3" 90-53V 90-53S
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TVAROVKY SO ZAVITOM VYHOTOVENE
Z TEMPEROVANEJ LIATINY

{7 KOLENO, 90°, ZHODNE/REDUKCIA, M/F IS0 A4

Rozmery [1x2] Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna
1/4" 92-2V 92-2S
3/8" 92-3V 92-3S
1/2" 92-4V 92-4S
3/4" 92-5V 92-5S
1 92-6V 92-6S 2
11/4" 92-7V 92-7S
11/2" 92-8V 92-8S
2" 92-9V 92-9S
21/2" 92-10V 92-10S
g’ 92-11V 92-11S
4" 92-12V 92-12S
1/2" x 3/8" 92-19V 92-19S
3/4" x 3/8" 92-21V 92-21S
3/4" x1/2" 92-22V 92-22S
1" x 3/4" 92-26V 92-26S
11/4" x1" 92-29V 92-29S
11/2"x1" 92-32V 92-32S
11/2" x 11/4" 92-33v 92-33S
.
Rozmery Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna
3/8" 94-3V 94-3S
1/2" 94-4V 94-4S
3/4" 94-5V 94-5S
1" 94-6V 94-6S
11/4" 94-7V 94-7S
11/2" 94-8V 94-8S
2" 94-9V 94-9S
ROHOVE SROBENIE, 90°, S PLOCHYM TESNENIM, F/F 1S0 UA1
Rozmery Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna
3/8" 95-3V 95-3S
1/2" 95-4V 95-4S
3/4" 95-5V 95-5S L
1™ 95-6V 95-6S
11/4" 95-7V 95-7S
11/2" 95-8V 95-8S
2" 95-9V 95-9S

ROHOVE SROBENIE, 90°, S KONICKYM TESNENIM, F/F 1S0 UA11

Rozmery Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna 3
3/8" 96-3V 96-35 _ '1?«’?
1/2" 96-4V 96-4S - y
3/4" 96-5v 96-55 e |
1™ 96-6V 96-6S o
11/4" 96-7V 96-7S
11/2" 96-8V 96-8S
2" 96-9V 96-9S
21/2" 96-10V 96-10S
3" 96-11V 96-11S
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TVAROVKY SO ZAVITOM VYHOTOVENE
Z TEMPEROVANEJ LIATINY

/F 1SO UA2

Cislo Polozky Cierna

3/8" 97-3V 97-3S
1/2" 97-4V 97-4S
3/4" 97-5V 97-5S
1™ 97-6V 97-6S
11/4" 97-7V 97-7S
11/2" 97-8V 97-8S
2" 97-9vV 97-9S
-
Rozmery ‘ Cislo Polozky Pozinkovana ‘ Cislo Polozky Cierna
3/8" 98-3V 98-3S
1/2" 98-4V 98-4S
3/4" 98-5V 98-5S
1 98-6V 98-6S
11/4" 98-7V 98-7S
11/2" 98-8V 98-8S
2" 98-9V 98-9S
21/2" 98-10V 98-10S
3" 98-11V 98-11S

e 1/4" 120-2V 120-2S
- 3/8" 120-3V 120-3S
1/2" 120-4V 120-4S

3/4" 120-5V 120-55

1" 120-6V 120-6S

11/4" 120-7V 120-7S

11/2" 120-8V 120-8S

2" 120-9V 120-9S

21/2" 120-10V 120-10S

3" 120-11V 120-11S

4" 120-12V 120-12S

Rozmery
3/8" 121-3V 121-3S
1/2" 121-4V 121-4S
3/4" 121-5V 121-58
1" 121-6V 121-6S
11/4" 121-7V 121-7S
11/2" 121-8V 121-8S
2" 121-9v 121-9S
21/2" 121-10V 121-10S
3" 121-11V 121-11S
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TVAROVKY SO ZAVITOM VYHOTOVENE

Z TEMPEROVANEJ LIATINY

PLATINUM LINE

(N T-PROFIL F/F/F 90° 1S0 B1

Rozmery Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna
1/4" 130-2V 130-2S
3/8" 130-3V 130-3S
1/2" 130-4V 130-4S
3/4" 130-5V 130-5S
1™ 130-6V 130-6S
11/4" 130-7V 130-7S
11/2" 130-8V 130-8S
2" 130-9V 130-9S
21/2" 130-10V 130-10S
B 130-11V 130-11S
4" 130-12V 130-12S
5" 130-13V 130-13S
6" 130-14V 130-14S
(KN T-PROFIL REDUKOVANY F/F/F 90° 1S0 B1
Rozmery [1x2x3] Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozki
" x 1/4" x 3/8" 130-15V 130 ? =
" x 1/2" x 3/8" 130-115V 130-1155 £ 2
"X /4" x 1/2" 130-17V 130-17S X7
’ "X 3;8" X 358" 130-71V 130-71S p ;s -
1/2" x 3/8" x 1/2" 130-19V 130-19S = 1
1/2" x 1/2" x 3/8" 130-72V 130-725 e
1/2" x 3/4" x 1/2" 130-20V 130-20S 1
1/2" x 1" x 1/2" 130-16V 130-16S
3/4" x 1/4" x 3/4" 130-116V 130-116S
3/4" x 3/8" x 3/4" 130-21V 130-21S
3/4" x 1/2" x 1/2" 130-61V 130-61S
3/4" x 1/2" x 3/4" 130-22V 130-22S
3/4" x 3/4" x 3/8" 130-64V 130-64S
3/4" x 3/4" x 1/2" 130-62V 130-62S
3/4" x 1" x 1/2" 130-66V 130-66S
3/4" x 1" x 3/4" 130-70V 130-70S
1" x3/8"x 1" 130-18V 130-18S
1" x1/2" x 1/2" 130-67V 130-67S
1" x 1/2" x 3/4" 130-68V 130-68S
1"x1/2"x1" 130-25V 130-25S
1" x 3/4" x 1/2" 130-69V 130-69S
1" x 3/4" x 3/4" 130-73V 130-73S
1" x 3/4" x 1" 130-26V 130-26S
1" x 1" x 3/8" 130-74V 130-74S
1" x1"x1/2" 130-75V 130-75S
1" x 1" x 3/4" 130-65V 130-65S
1" x11/6"x 1" 130-23V 130-23S
1"x11/2"x1" 130-117V 130-117S
11/4" x3/8" x 1 1/4" 130-24V 130-24S
11/6" x1/2" x 1" 130-77V 130-77S
11/6" x1/2" x 1 1/4" 130-27V 130-27S
11/4" x 3/4" x 3/4" 130-78V 130-78S
11/4" x 3/4" x 1" 130-79V 130-79S
11/4" x 3/4" x 1 1/4" 130-28V 130-28S
11/4" x 1" x 3/4" 130-80V 130-80S
11/6"x 1" x 1" 130-81V 130-81S
11/4" x 1" x 1 1/4" 130-29V 130-29S
11/6" x11/4" x 1/2" 130-82V 130-82S
11/6" x 1 1/4" x 3/4" 130-83V 130-83S
11/4" x11/4" x 1" 130-84V 130-84S
11/6" x11/2" x11/4" 130-40V 130-40S
11/4" x 2" x 1 1/4" 130-41V 130-41S
11/2" x1/2" x 1 1/4" 130-86V 130-86S
11/2" x1/2" x11/2" 130-30V 130-30S
11/2" x 3/4" x 1 1/4" 130-87V 130-87S
11/2" x3/4" x11/2" 130-31V 130-31S
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TVAROVKY SO ZAVITOM VYHOTOVENE
Z TEMPEROVANEJ LIATINY

Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna

11/2"x1" x 1" 130-88V 130-88S
11/2"x 1" x 11/4" 130-89V 130-89S
11/2"x1"x11/2" 130-32V 130-32S
11/2"x11/6" x 1" 130-90V 130-90S
11/2"x11/6" x11/4" 130-91V 130-91S
11/2"x11/4" x11/2" 130-33V 130-33S
11/2"x11/2" x1/2" 130-92V 130-92S
11/2*x11/2" x 3/4" 130-93V 130-93S
11/2"x11/2" x 1" 130-94V 130-94S
11/2*x11/2" x 1 1/4" 130-95V 130-95S
11/2"x 2" x 11/4" 130-96V 130-96S
11/2"x 2" x11/2" 130-39V 130-39S
2"x1/2"x11/2" 130-97V 130-97S
2"x1/2"x 2" 130-34V 130-34S
2" x3/4"x11/2" 130-98V 130-98S
2" x3/4" x 2" 130-35V 130-35S
2"x1"x11/2" 130-99V 130-99S
2" x 1" x 2" 130-36V 130-36S
2" x 11/4" x11/4" 130-100V 130-100S
2" x11/4"x11/2" 130-101V 130-101S
2" x11/4" x 2" 130-37V 130-37S
2"x11/2"x11/2" 130-102V 130-102s
2"x11/2"x2" 130-38V 130-38S
2"x2"x1/2" 130-103V 130-103S
2" x 2" x 3/4" 130-104V 130-104S
2"x2"x1" 130-105V 130-105S
2"x2"x11/2" 130-107V 130-107S
21/2"x1/2" x21/2" 130-44V 130-44S
21/2"x3/4"x21/2" 130-45V 130-45S
21/2"x1"x21/2" 130-42V 130-42S
21/2"x11/4"x21/2" 130-46V 130-46S
21/2"x11/2"x21/2" 130-47V 130-47S
21/2"x2"x 2" 130-108V 130-108S
21/2"x2"x21/2" 130-48V 130-48S
3"x 1" x3" 130-51V 130-51S
3"x11/4"x3" 130-52V 130-52S
3"x11/2"x3" 130-53V 130-53S
3"x2"x3" 130-50V 130-50S
3"x21/2"x3" 130-54V 130-54S
4" x11/4" x 4" 130-118V 130-118S
4" x11/2" x 4" 130-119V 130-119S
4" x 2" x 4" 130-57V 130-57S
4"x21/2" x 4" 130-58V 130-58S
4" x 3" x 4" 130-59V 130-59S
(3N T-PROFIL, OBLUKOVY, ZHODNE, F/F/F 1SO E1

Rozmery ‘ Cislo Polozky Pozinkovana ‘ Cislo Polozky Cierna

Rozmery Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna

1/2" 132-4S
3/4" 132-5V 132-55
1" 132-6V 132-6S
11/4" 132-7V 132-7S
11/2" 132-8V 132-8S
2" 132-9V 132-9S




TVAROVKY SO ZAVITOM VYHOTOVENE
Z TEMPEROVANEJ LIATINY

'E%] T-PROFIL, ZHODNE F/M/F %
Rozmery Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna . e |
—
1/2" 133-4V 133-4S
3/4" 133-5V 133-5S
1™ 133-6V 133-6S

(K74 T-PROFIL, ZHODNE M/F/F

Rozmery Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna
3
1
11/4" 134-7V 134-7S
11/2" 134-8V 134-8S
2" 134-9V 134-9S

(K1} T-PROFIL, ZHODNE M/M/M

Rozmery ‘ Cislo Polozky Pozinkovana ‘ Cislo Polozky Cierna
152" 135-4V 135-45 = |
3/4" 135-5V 135-5S | :
1 135-6V 135-65 = |

(5] T-PROFIL, 45°, ZHODNE, F/F/F

Rozmery ‘ Cislo Polozky Pozinkovana ‘ Cislo Polozky Cierna
1/2" 165-4V 165-4S
3/4" 165-5V 165-5S
1" 165-6V 165-6S
11/4" 165-7V 165-7S
11/2" 165-8V 165-8S
2" 165-9V 165-9S
([.1] KRiZOVY PROFIL, ZHODNE, F/F/F/F 1S0 C1
1/4" 180-2V 180-2S
3/8" 180-3V 180-3S
1/2" 180-4V 180-4S
3/4" 180-5V 180-5S
1" 180-6V 180-6S
11/4" 180-7V 180-7S
11/2" 180-8V 180-8S
2" 180-9V 180-9S
21/2" 180-10V 180-10S
3" 180-11V 180-11S
4" 180-12V 180-12S
1
([1] KRiZOVY PROFIL, REDUKOVANY F/F/F/F 1S0 C1 * -'_-! '
! al'
Rozmery [1x2] Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna ar ?‘:ﬁ 2

3/4" x 1/2" 180-22V 180-22S

1" x1/2" 180-25V 180-25S =
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TVAROVKY SO ZAVITOM VYHOTOVENE

Z TEMPEROVANEJ LIATINY

PLATIN
% #¥1) Y-ODBOCKA, ZHODNE, F/F/F

Rozmery Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna
T 3/8" 220-3V 220-3S
1/2" 220-4V 220-4S
3/4" 220-5V 220-5S
220-6V 220-6S

DVOJITE KOLENO, ZHODNE, F/F/F 1S0 Za1

Rozmery Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna
1/2" 221-4V 221-4S
3/4" 221-5V 221-5S
1" 221-6V 221-6S
11/4" 221-7V 221-7S
1 1/2 221-8V 221-8S
221-9V 221-9S

r¥x) DVOJITE T-KOLENO, ZHODNE, F/F/F/F 1S0 Za2

‘ Cislo Polozky Pozinkovana ‘ Cislo Polozky Cierna
1/ 2 223-4V 223-4S
— 3/4" 223-5V 223-55
1" 223-6V 223-6S
11/4" 223-7V 223-7S

FJA] REDUKOVANY NATRUBOK, F/F 1S0 M2

Rozmery [1x2] Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna

3/8" x 1/4" 240-16V 240-16S
1/2" x 1/4" 240-18V 240-18S
1/2" x 3/8" 240-19V 240-19S
3/4" x 3/8" 240-21V 240-21S
3/4" x1/2" 240-22V 240-22S
1" x 3/8" 240-24V 240-24S
1" x1/2" 240-25V 240-25S
1" x 3/4" 240-26V 240-26S
11/4" x1/2" 240-27V 240-27S
11/4" x 3/4" 240-28V 240-28S
11/4"x 1" 240-29V 240-29S
11/2" x1/2" 240-30V 240-30S
11/2" x 3/4" 240-31V 240-31S
11/2"x 1" 240-32V 240-32S
11/2" x 1 1/4" 240-33V 240-33S
2" x1/2" 240-34V 240-34S
2" x 3/4" 240-35V 240-35S
2" x 1" 240-36V 240-36S
2" x11/4" 240-37V 240-37S
2" x11/2" 240-38V 240-38S
21/2"x1/2" 240-39V 240-39S
21/2" x 3/4" 240-40V 240-40S
21/2"x 1" 240-41V 240-41S
21/2" x11/4" 240-42V 240-425
21/2"x11/2" 240-43V 240-43S
21/2"x 2" 240-44V 240-44S
3" x 1" 240-47V 240-47S
3" x11/4" 240-48V 240-48S
3" x11/2" 240-49V 240-49S
3" x2" 240-50V 240-50S
3*x21/2" 240-51V 240-51S
4" x11/2" 240-56V 240-56S
4" x 2" 240-57V 240-57S
4" x21/2" 240-58V 240-58S
4" x 3" 240-59V 240-59S
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TVAROVKY SO ZAVITOM VYHOTOVENE
Z TEMPEROVANEJ LIATINY

3/8" x 1/4" 241-16V 241-16S %

1/2" x 1/4" 241-18V 241-18S 1
1/2" x 3/8" 2461-19V 241-19S
3/4" x 1/4" 241-20V 241-20S
3/4" x 3/8" 2461-21V 2461-21S
3/4" x 1/2" 241-22V 241-22S
1" x 3/8" 2461-24V 241-24S
1" x1/2" 2461-25V 241-25S
1" x 3/4" 2461-26V 241-26S
11/6" x1/2" 241-27V 2461-27S
11/4" x 3/4" 241-28V 241-28S
11/6"x 1" 2461-29V 2461-29S
11/2"x1/2" 241-30V 241-30S
11/2" x 3/4" 241-31V 2461-31S
11/2"x 1" 241-32V 241-32S
11/2" x11/4" 241-33V 241-33S
2" x1/2" 241-34V 2461-34S
2" x 3/4" 241-35V 241-35S
2" x1" 241-36V 241-36S
2" x 11/4" 241-37V 241-37S
2" x11/2" 241-38V 241-38S
21/2" x1/2" 241-39V 2461-39S
21/2" x 3/4" 241-40V 241-40S
21/2" x 1" 241-41V 241-41S
21/2" x11/4" 241-42V 241-42S
21/2"x11/2" 2461-43V 241-43S
21/2"x 2" 2461-44LV 2461-44S
3" x 3/4" 2461-46V 241-46S
3" x1" 261-47V 241-47S
3" x11/4" 241-48V 241-48S
3" x11/2" 2461-49V 241-49S
3" x2" 241-50V 241-50S
3" x21/2" 241-51V 241-51S
4" x 1" 2461-54V 241-54S
4" x11/4" 241-55V 241-55S
4" x11/2" 2461-56V 241-56S
4" x 2" 241-57V 241-57S
4" x21/2" 241-58V 241-58S
4" x 3" 2461-59V 241-59S
5" x 4" 2461-60V 241-60S
6" x3" 2461-61V 241-61S
6" x 4" 241-62V 241-62S
6" x5" 2461-63V 241-63S

Rozmery [1x2] Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna

3/8" x 1/4" 245-16V 245-16S

1/2" x /4" 245-18V 245-18S
1/2" x 3/8" 245-19V 245-19S
3/4" x 3/8" 245-21V 245-21S
3/4" x 1/2" 245-22V 245-22S
1" x1/2" 245-25V 245-25S5
1" x 3/4" 245-26V 245-26S
11/4" x1/2" 245-27V 245-27S
11/4" x 3/4" 245-28V 245-28S
11/6"x1" 245-29V 245-29S
11/2"x1/2" 245-30V 245-30S
11/2" x 3/4" 245-31V 245-31S
11/2"x 1" 245-32V 245-32S
11/2" x 11/4" 245-33V 245-33S
2" x1/2" 245-34V 245-34S
2" x 3/4" 245-35V 245-35S




TVAROVKY SO ZAVITOM VYHOTOVENE

Z TEMPEROVANEJ LIATINY

PLATINUM LINE

F7A] REDUKCNA VSUVKA, M/M 1SO N8

Rozmery [1x2] Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna

2" x 1" 245-36V 245-36S
245-37V 245-37S
245-38V 245-38S
245-41V 245-41S
245-42V 245-42S
245-43V 245-43S
245-44V 245-44S
245-49V 245-49S
245-50V 245-50S
245-51V 245-51S
245-57V 245-57S
245-58V 245-58S
245-59V 245-59S

FJ43 REDUKOVANY NATRUBOK, DLHY, F/M 1S0 M4

Rozmery [1x2] Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna

3/8" x 1/4" 246-16V 246-16S
1/2" x 1/4" 246-18V 246-18S
= 1/2" x 3/8" 246-19V 246-19S
1 3/4" x 3/8" 246-21V 246-21S
3/4" x1/2" 246-22V 246-22S

1" x1/2" 246-25V 246-25S
1" x 3/4" 246-26V 246-26S
11/4" x 1/2" 246-27V 246-27S
11/4" x 3/4" 246-28V 246-28S
11/4" x 1" 246-29V 246-29S
11/2" x 3/4" 246-31V 246-31S
11/2"x 1" 246-32V 246-32S
11/2" x 11/4" 246-33V 246-33S
2" x1/2" 246-34V 246-34S

246-35V 246-355
246-36V 246-36S
246-37V 246-37S
246-38V 246-38S
246-44V 246-44S
246-50V 246-50S
246-51V 246-51S
i e = 3
';__ F ¥ Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna
e - o " 270-2V 270-25
i 270-3V 270-38
270-4V 270-4S
270-5V 270-55
270-6V 270-6S
270-7V 270-75
270-8V 270-85
270-9V 270-9S
270-10V 270-10S
" 270-11V 270-11S
. 270-12V 270-128
@4 FYll NATRUBOK, S PRAVYM A LAVYM ZAVITOM, F/F 1SO M2 R-L
- ]
Lo
i ke 271-4V
i - 271-5V
e T 271-6V
11/4" 271-7V
11/2" 271-8V
2 271-9v
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TVAROVKY SO ZAVITOM VYHOTOVENE

Z TEMPEROVANEJ LIATINY

PLATINUM LINE

i1} VSUVKA, M/M ISO N8

Rozmery Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna
1/4" 280-2V 280-2S
3/8" 280-3V 280-3S
1/2" 280-4V 280-4S
3/4" 280-5V 280-5S
1™ 280-6V 280-6S
11/4" 280-7V 280-7S
11/2" 280-8V 280-8S
2" 280-9V 280-9S
21/2" 280-10V 280-10S
B 280-11V 280-11S
4" 280-12V 280-12S
5" 280-13V 280-13S
6 280-14V 280-14S

ISO N8 R-L

1/2" 281-4V 281-4S
3/4" 281-5V 281-5S

1™ 281-6V 281-6S
11/4" 281-7V 281-7S
11/2" 281-8V 281-8S

2" 281-9V 281-9S

=
Rozmery Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna - —

1/4" 290-2V 290-2S g
3/8" 290-3V 290-3S
1/2" 290-4V 290-4S
3/4" 290-5V 290-5S

1" 290-6V 290-6S
11/4" 290-7V 290-7S
11/2" 290-8V 290-8S

2" 290-9V 290-9S
21/2" 290-10V 290-10S
3" 290-11V 290-11S
4" 290-12V 290-12S

Rozmery Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna

1/4" 291-2V 291-3S
3/8" 291-3V 291-4S
1/2" 291-4V 291-4S
3/4" 291-5V 291-5S

1" 291-6V 291-6S
11/4" 291-7V 291-7S
11/2" 291-8V 291-8S

2" 291-9V 291-9S
21/2" 291-10V 291-10S
3" 291-11V 291-11S
4" 291-12V 291-12S
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TVAROVKY SO ZAVITOM VYHOTOVENE

Z TEMPEROVANEJ LIATINY

PLATINUM LINE

o -:.a-"" Kl ] VRCHNAK, SESTHRAN** 1S0 T1

*‘:! L Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna

' 1/4" 300-2V 300-2S
3/8" 300-3V 300-3S
1/2" 300-4V 300-4S
3/4" 300-5V 300-5S
1" 300-6V 300-6S
11/4" 300-7V 300-7S
11/2" 300-8V 300-8S
2" 300-9V 300-9S
21/2" 300-10V 300-10S
3" 300-11V 300-11S
4" 300-12V 300-12S

** 1/47-3/4” Sesthran vrchnak, 17-4” osemuholnik vrchnak

Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna
1/4" 301-2V 301-2S
3/8" 301-3V 301-3S
1/2" 301-4V 301-4S
3/4" 301-5V 301-5S
1™ 301-6V 301-6S
11/4" 301-7V 301-7S
11/2" 301-8V 301-8S
2" 301-9vV 301-9S
21/2" 301-10V 301-10S
3" 301-11V 301-11S
4" 301-12v 301-12S

[} PROTIMATICA IS0 P4

Rozmery ‘ Cislo Polozky Pozinkovana ‘ Cislo Polozky Cierna
1/4" 310-2V 310-2S
3/8" 310-3V 310-3S
1/2" 310-4V 310-4S
3/4" 310-5V 310-5S
1" 310-6V 310-6S
11/4" 310-7V 310-7S
11/2" 310-8V 310-8S
2" 310-9V 310-9S
21/2" 310-10V 310-10S
3" 310-11V 310-11S
4" 310-12V 310-12S

Rozmery
1/2" 321-4V 321-4S
3/4" 321-5V 321-55
1" 321-6V 321-6S
11/4" 321-7V 321-75
11/2" 321-8V 321-8S
2" 321-9v 321-9s
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TVAROVKY SO ZAVITOM VYHOTOVENE
Z TEMPEROVANEJ LIATINY

k7Id ZAVITOVA PRIRUBA, S VRTANIM

Rozmery Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna
1/2" 329-4V 329-4S
3/4" 329-5V 329-5S
1™ 329-6V 329-6S
11/4" 329-7V 329-7S
11/2" 329-8V 329-8S
2" 329-9V 329-9S
21/2" 329-10V 329-10S
B 329-11V 329-11S

Poznamka: Tieto priruby nie st v silade s normami (bez DIN). Nie je vhodny na pouzitie v
potrubiach nesucich média.

kk[i] SROBENIE S PLOCHYM TESNENIM, F/F 1S0 U1

Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna

A

3/8" 330-3V 330-3S
1/2" 330-4V 330-4S
3/4" 330-5V 330-5S
1" 330-6V 330-6S
11/4" 330-7V 330-7S
11/2" 330-8V 330-8S
2" 330-9V 330-9S
21/2" 330-10V 330-10S
3" 330-11V 330-11S
4" 330-12v 330-12s

-
Rozmery Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna 3
3/8" 331-3V 331-3S ]
1/2" 331-4V 331-4S M
3/4" 331-5V 331-5S
1" 331-6V 331-6S
11/4" 331-7V 331-7S
11/2" 331-8V 331-8S
2" 331-9V 331-9S
21/2" 331-10V 331-10S
3" 331-11V 331-11S
4" 331-12v 331-12s

£Y4] SROBENIE S KUZELOVYM TESNENIM, F/F 1S0 U1

pi

Rozmery Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna
340-3V 340-3S
1/2" 340-4V 340-4S
3/4" 340-5V 340-5S
1" 340-6V 340-6S
11/4" 340-7V 340-7S
11/2" 340-8V 340-8S
2" 340-9V 340-9S
21/2" 340-10V 340-10S
3" 340-11V 340-11S
4" 340-12V 340-12S
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TVAROVKY SO ZAVITOM VYHOTOVENE
Z TEMPEROVANEJ LIATINY

Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna

ot 0 3/8" 341-3V 341-3S
1/2" 341-4V 341-4S
3 3/4" 341-5V 341-5S5
@ 1™ 341-6V 341-6S
11/4" 341-7V 341-7S
11/2" 341-8V 341-8S
2" 341-9V 341-9S

21/2" 341-10V 341-10S

3" 341-11V 341-11S

4" 341-12V 341-12S

— ELI0 SPAJACIA SADA*

1" G11/2" 351-6S
11/4” G11/2” 351-75
o (2 ks. x 372 produkt + 2 ks. x 374 produkt + 2 gumové tesnenie)

*nevhodné pre pitnt vodu a plyn

@ &y ZATKA,SPLOCHYM TESNENiM (CAST SROBENIA)

_ Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna

G
3/1. 11/4" 370-5V 370-5S
1" 11/2 370-6V 370-6S
11/4" 2" 370-7V 370-7S
11/2" 21/4" 370-8V 370-8S
2" 23/4" 370-9V 370-9S
21/2" 31/2 370-10V 370-10S

Rp = paralelny vnatorny zavit
G = paralelny vnGtorny a vonkajsi zavit

— = —i k74N OBJIMKA PRIAMA S PLOCHYM TESNENIM (CAST SROBENIA)

—
- ar ) Rozmery ‘ Cislo Polozky Pozinkovana ‘ Cislo Polozky Cierna
R D for G

3/4" 11/4" 371-5V 371-5S
1™ 11/2" 371-6V 371-6S
11/4" 2" 371-7V 371-7S
11/2" 21/4" 371-8V 371-8S
2" 2 3/4" 371-9V 371-9S
21/2" 31/2" 371-10V 371-10S

R = kuzelovy vonkajsi zavit
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TVAROVKY SO ZAVITOM VYHOTOVENE

Z TEMPEROVANEJ LIATINY

PLATINUM LINE

ky7) OBJIMKA PRIAMA S PLOCHYM TESNENIM (EAST SROBENIA) iﬁ

_ Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna e

R D for G

3/2" 3/4" 372-3V 372-3S
1/2" 1" 372-4V 372-4S
3/4" 11/4" 372-5V 372-5S5
1" 11/2" 372-6V 372-6S
11/4" 2" 372-7V 372-7S
11/2" 21/4" 372-8V 372-8S
2" 23/4" 372-9V 372-9S
21/2" 31/2" 372-10V 372-10S

Rp = paralelny vnatorny zavit

£7/4 PRESUVNA MATICA (EAST SROBENIA)

d do R/Rp 6 Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna

3/8” 7/8” 374-3V 374-3S
1/2” 11/8” 374-4V 374-3S
3/4” 11/4” 374-5V 374-3S
1 11/2” 374-6V 374-3S
11/4” 2" 374-7V 374-3S
11/2” 21/4” 374-8V 374-3S

" 23/4” 374-9V 374-3S
21/2" 31/2" 374-10V 374-3S

(48 NASTENNE KOLENO

Rozmery ‘ Cislo Polozky Pozinkovana ‘ Cislo Polozky Cierna

‘ Cislo Polozky Pozinkovana ‘ Cislo Polozky Cierna

3/4" 529-5V 529-5S
1 529-6V 529-6S
11/4" 529-7V 529-7S
11/2" 529-8V 529-8S
2" 529-9V 529-9S

Lxill JEDNODUCHA VSUVKA

Rozmery Cislo Polozky Pozinkovana Cislo Polozky Cierna
3/4" 531-5V 531-5S
1™ 531-6V 531-6S
11/4" 531-7V 531-7S
2" 531-9V 531-9S
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TVAROVKY SO ZAVITOM VYHOTOVENE

Z TEMPEROVANEJ LIATINY

PLATINUM LINE

KOLKO DRUHOV TEMPEROVANEJ LIATINY EXISTUJE?

V zasade existuju dva druhy temperovanej liatiny: biela a ¢ierna. Tie je moZné na zaklade stuphia tvrdosti,
resp. tvarovatelnosti rozdelit do dalSich skupin.

v €OM JE ROZDIEL MEDZI BIELOU A CIERNOU TEMPEROVANOU LIATINOU?

Bielu temperovanu liatinu vyhotovuju tepelnym spracovanim v oxidaénej (dekarbonizagnej)

atmosfére. Podas procesu sa z pracovného kusa extrahuje grafit (takzvané temperové uhlie) a tak sa po
stuhnuti vytvori biela, bezgrafitova Struktura.

Cierna temperovana liatina ma tmavy lom, &o je vysledkom dekarbonizacie v mensej miere po¢as zhavenia v
neutralnom prostredi.

€0 TO ZNAMENA TECHNICKY?

V nasledujlcich porovname rézne druhy temperovanych liatin. V pripade dvoch kusov skisobnych teliesok
d[iky 12 mm sme testovali ich tvarnost a ohyb, aby sme zistili ich mechanické vlastnosti:

EN-GJMW-400-5 biela liatina
EN-GJMB-350-10 cierna liatina
EN-GJMW-350-4 biela liatina
EN-GJMW-550-4 biela liatina
EN-GJMB-450-6 cierna liatina
EN-GJMB-550-4 cierna liatina

EN-GJMW-350-4 | EN-GJMW-400-5 | EN-GJMW-550-4 | EN-GJMB-350-10 | EN-GJMB-450-6 | EN-GJMB-550-4

(e biela liatina biela liatina biela liatina Cierna liatina ¢ierna liatina ¢ierna liatina

Pevnost'v
tahu Rm 350 400 550 350 450 550
[N/mm?]

PrediZenie pri
pretrhnuti v 4 5 4 10 6 4
Al%]

Medza tecenia

Rp 0.2 160 220 340 200 270 340
[ N/mm?]
Tvrdoslpadla . 535 Max 220 Max 250 Max 150 150/200 180/230

Brinella [HB]



TVAROVKY SO ZAVITOM VYHOTOVENE

Z TEMPEROVANEJ LIATINY

PLATINUM LINE

AKE NORMY POUZIT?

Pre temperovand liatinu su platné predpisy uvedené v norme ¢. DIN EN 1562. Ta obsahuje triedenie druhov a
Specifikaciu liatin, ako aj parametre kontroly.

KTORE NORMY SU PLATNE PRE ZAVITOVE TVAROVKY?

Pre trubkové tvarovky je smerodajna norma ¢. DIN EN 10242, ktora triedi rézne tvarovky podla materialu,
formy, zavitu, kontroly kvality, rozsahu odolnosti, hribky vrstvy pozinku, kontroly tlaku, atd.

DO KTOREJ TRIEDY JE MOZNE ZARADIT ZAVITOVE TVAROVKY GEBO?

Zavitové tvarovky Gebo patria do triedy opatrenej oznac¢enim kvality materialu ,,A".

€0 TO ZNAMENA?

Tvarovky, patriace do tejto triedy musia disponovat s nasledujicimi vlastnostami:

Typ materialu EN-GJMW-400-5 alebo EN-GJMB-350-10

KuzZelovity vonkajsi zavit podla normy 1SO 7/1

Valcovy vnutorny zavit podla normy €. 1SO 7/1

Priemerna hrubka vrstvy pozinku nesmie byt mensia ako 63 pm

Musia zodpovedat uréenym rozmerovym predpisom

100 %-na tesnost v kvapalinovej kupeli pri tlaku 5 bar

Optickou kontrolou je potrebné kazdu skontrolovat po jednej, ¢i nie st kvalitativne chybné
Musi vyhoviet skiske odolnosti do 4 “s tlakom min. 100 bar a min. 5" a 6 “64 bar

Vyrobca moéze byt len podnik certifikovany podla ISO 9001

Iné parametre

Armatury podla DIN EN 10242; Certifikované DVGW, dizajnovy symbol ,,A”

ARMATURY PODLA DIN EN 10242
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gEl]I:IgI]'[I MOSADZNE TVAROVKY SO ZAVITOM

Mosadzné tvarovky so zavitom: zavity v silade s normou DIN EN 10226-1
(1S0 7/1)

Mosadzné tvarovky so zavitom: zavity v silade s normou ISO 228 - Vonkajsi
zavit s vrdbkovanim do 1 1/2
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MOSADZNE TVAROVKY SO ZAVITOM

CHARAKTERISTIKA

Technické udaje o materiali:
Zliatiny medi podla DIN EN 12164 respektive DIN EN 12165 v sulade so zoznamom 4MS Common Composi-
tion pre kovové materialy pouzivané pre vyrobky prichadzajice do styku s pitnou vodou.

Material:
mosadz

Max. tlakovy stupeii:
max. 25 bar (séria BH); max. 16 bar (séria BR)

Instalacia:
Pri montazi a inStaldcii tvaroviek je nutné postupovat v sulade s platnymi technickymi pravidlami.

BH SERIA - Zavity podla normy IS0 7/1

KOLENO 90°, F/F

Velkost Vyrobok ¢.
90-3BH

1/2” 90-4BH
3/4” 90-5BH
1 90-6BH
11/4" 90-7BH
11/2” 90-8BH
2" 90-9BH
21/2” 90-10BH
3" 90-11BH
4" 90-12BH

KOLENO 90°, F/F, REDUKCNE

Velkost [1x2] Vyrobok €.

1/2” x 3/8” 90-19BH
3/4" x /2" 90-22BH
1x1/2" 90-25BH
1" x 3/4” 90-26BH
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BH SERIA - Zavity pod

Velkost Vyrobok ¢.
3/8” 92-3BH
1/2" 92-4BH
3/4” 92-5BH
1" 92-6BH
11/4” 92-7BH
11/2” 92-8BH
2" 92-9BH
21/2" 92-10BH
3” 92-11BH
4 92-12BH

KOLENO 90° SO SPOJOM A KUZELOVYM SEDLOM, F/F

o
&

Velkost Vyrobok ¢.
1/2” 96-4BH
3/4” 96-5BH
1" 96-6BH
11/4” 96-7BH
11/2” 96-8BH
2" 96-9BH

KOLENO 90° SO SPOJOM A KUZELOVYM SEDLOM, M/F

Velkost Vyrobok ¢.
1/2” 98-4BH
3/4” 98-5BH
1”7 98-6BH
11/4” 98-7BH
11/2” 98-8BH
2" 98-9BH

KOLENO 45°, F/F

Velkost Vyrobok ¢.
1/2” 120-4BH
3/4” 120-5BH
1" 120-6BH
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MOSADZNE TVAROVKY SO ZAVITOM

BH SERIA - Zavity podla normy IS0 7/1

KOLENO 45°, M/F

Velkost

3/4”

T-KUS 90°, F/F/F

Velkost

T-KUS 90°, REDUKCNY, F/F/F

Velkost [1x2 x 3]
3/4” x1/2" x 3/8”

1" x1/2" x1”

1" x3/4" x1”

11/4" x 3/4" x 1 1/4”
11/4” x 17 x 1 1/4”

T-KUS, F/F/M

Velkost
1/2”
3/4”

KRiZOVA TVAROVKA F/F/F/F

Velkost
1/2"
3/4”
e
11/4”

Vyrobok ¢.
121-4BH
121-5BH
121-6BH

Vyrobok €.
130-3BH
130-4BH
130-5BH
130-6BH
130-7BH
130-8BH
130-9BH
130-10BH
130-11BH
130-12BH

Vyrobok ¢.
130-22BH
130-25BH
130-26BH
130-28BH
130-29BH

Vyrobok ¢.
134-4BH
134-5BH
134-6BH

Vyrobok ¢.
180-4BH
180-5BH
180-6BH
180-7BH
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REDUKCNY NATRUBOK, F/F
Velkost [1x2] Vyrobok c.
1/2” x 3/8” 240-19BH
16" x 1/2” 240-22BH
1" x1/2” 240-25BH
1" x 3/4” 240-26BH
11/4" x 1" 240-29BH
11/2” x 1 1/4" 240-33BH
2"x11/2" 240-39BH

REDUKCIA, M/F

Velkost [1x2] Vyrobok €.

12" x 1/4” 241-18BH
1/2” x 3/8” 241-19BH
3/4" x 1/4” 241-20BH
3/4" x 3/8” 241-21BH
3/4" x1/2” 241-22BH
1" x 3/8” 241-24BH
1" x1/2” 241-25BH
1" x 3/4” 241-26BH
11/4” x1/2" 241-27BH
11/4” x 3/4” 241-28BH
11/4” x1” 241-29BH
11/2" x1/2” 241-30BH
11/2" x 3/4” 241-31BH
11/2" x1” 241-32BH
11/2” x11/4” 241-33BH
2" x1/2” 241-34BH
2" x 3/4” 241-35BH
2" x 1" 241-36BH
2" x11/4” 241-37BH
2"x11/2” 241-38BH
21/2"x 2" 241-44BH
3" x2" 241-50BH
3"x21/2" 241-51BH
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MOSADZNE TVAROVKY SO ZAVITOM

BH SERIA - Zavity podla normy IS0 7/1

REDUKCNA VSUVKA, M/M

Velkost [1x2] Vyrobok .
1/2" x 3/8" 245-19BH
3/4” x 3/8” 245-21BH
3/4" x 1/2" 245-22BH )
1" x1/2” 245-25BH
1" x 3/4” 245-26BH
11/4” x 1/2” 245-27BH
11/4" x 3/4” 245-28BH
11/4" x 1" 245-29BH
11/2" x 3/4" 245-31BH
11/2" x1” 245-32BH
11/2” x 11/4” 245-33BH
2"x1" 245-36BH
2" x11/4” 245-37BH
2" x11/2" 245-38BH
21/2"x2" 245-44BH
3"x2" 245-50BH
3"x21/2" 245-51BH
4" x21/2" 245-58BH
47 x3" 245-59BH

NATRUBOK, F/F (S UPLNYM ZAVITOM)

Velkost Vyrobok €.
3/8” 270-3BH
1/2” 270-4BH
3/4” 270-5BH
1” 270-6BH
11/4” 270-7BH
11/2” 270-8BH
2" 270-9BH
21/2” 270-10BH
3" 270-11BH
4" 270-12BH




gebogold

BH SERIA - Zavity pod
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Vyrobok ¢.
3/8” 280-3BH
1/2" 280-4BH
3/4” 280-5BH
1" 280-6BH
11/4” 280-7BH
11/2” 280-8BH
2" 280-9BH
21/2" 280-10BH
3" 280-11BH
4 280-12BH

SESTHRANNA ZATKA, M

Velkost Vyrobok ¢.

1/2” 290-4BH
3/4” 290-5BH
1 290-6BH
11/4” 290-7BH
11/2” 290-8BH
2" 290-9BH

SESTHRANNE VIECKO, F

Velkost Vyrobok €.
1/2" 300-4BH
3/4” 300-5BH
1" 300-6BH
11/4” 300-7BH
11/2” 300-8BH
2" 300-9BH

ROVNY SP0J S KUZELOVYM SEDLOM, F/F

Velkost Vyrobok ¢.

1/2” 340-4BH
3/4” 340-5BH
1 340-6BH
11/4” 340-7BH
11/2” 340-8BH
2" 340-9BH




MOSADZNE TVAROVKY SO ZAVITOM

BH SERIA - Zavity podla normy IS0 7/1

SP0J S KUZELOVYM SEDLOM, M/F

Velkost Vyrobok ¢.

341-4BH
3/4” 341-5BH
1 341-6BH
11/4” 341-7BH
11/2” 341-8BH
2" 341-9BH

BR SERIA - zavity v stlade s normou IS0 228

DLHE KOLENO 90°, M/F

Velkost Vyrobok ¢.

11/2” 1-8BR
2" 1-9BR
21/2" 1-10BR
3" 1-11BR

DLHE KOLENO 90°, F/F

Velkost Vyrobok ¢.
1/2” 2-4BR
3/4” 2-5BR
1”7 2-6BR
11/4” 2-7BR
11/2" 2-8BR
2" 2-9BR
21/2" 2-10BR
3” 2-11BR




MOSADZNE TVAROVKY SO ZAVITOM

BR SERIA - zavity v stilade s normou IS0 228

KOLENO 90°, F/F

Velkost Vyrobok ¢.
90-3BR
90-4BR

3/4” 90-5BR
1” 90-6BR
11/4” 90-7BR
11/2” 90-8BR
2" 90-9BR
21/2" 90-10BR
3" 90-11BR
4" 90-12BR

KOLENO 90°, F/F, REDUKCNE

Velkost Vyrobok ¢.
1/2” x 3/8” 90-19BR
3/4” x 1/2” 90-22BR
1x1/2" 90-25BR
1x3/4” 90-26BR

KOLENO 90°, M/F

Velkost Vyrobok ¢.

3/8” 92-3BR
1/2” 92-4BR
3/4” 92-5BR
1 92-6BR
11/4” 92-7BR
11/2” 92-8BR
2" 92-9BR
21/2" 92-10BR
3" 92-11BR
4 92-12BR
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MOSADZNE TVAROVKY SO ZAVITOM

BR SERIA - zavity v stilade s normou IS0 228

KOLENO 90°S0 SPOJOM A KUZELOVYM SEDLOM, F/F

Velkost Vyrobok ¢.

11/4” 96-7BR
11/2” 96-8BR
2" 96-9BR

98 KOLENO 90° SO SPOJOM A KUZELOVYM SEDLOM, M/F

’
Velkost Vyrobok ¢.

1/2” 98-4BR
3/4” 98-5BR
1 98-6BR
11/4” 98-7BR
11/2” 98-8BR
2" 98-9BR

KOLENO 45°, F/F

Velkost Vyrobok €.
1/2” 120-4BR
3/4” 120-5BR
1" 120-6BR

KOLENO 45°, M/F

Velkost Vyrobok ¢.
1/2” 121-4BR
3/4” 121-5BR
1" 121-6BR




MOSADZNE TVAROVKY SO ZAVITOM

T-KUS 90°
Velkost Vyrobok ¢.
130-3BR
1/2” 130-4BR
3/4” 130-5BR
1” 130-6BR
11/4” 130-7BR
11/2” 130-8BR
2" 130-9BR
21/2" 130-10BR
3" 130-11BR
4" 130-12BR
3
T-KUS 90°, REDUKENY
Velkost Vyrobok ¢.
z 3/4” x 1/2" x 3/4” 130-22BR
1" x1/2"x 1" 130-25BR
1" x3/4" x 1" 130-26BR
1 11/4” x 3/4” x 1 1/4” 130-28BR
11/4” x 17 x 1 1/4” 130-29BR
T-KUS, F/F/M
Velkost Vyrobok ¢.
1/2” 134-4BR
3/4” 134-5BR
1” 134-6BR
T-KUS, M/M/M
Velkost Vyrobok ¢.
1/2” 135-4BR
3/4” 135-5BR
1" 135-6BR
KRiZOVA TVAROVKA F/F/F/F
Velkost Vyrobok ¢.
1/2” 180-4BR
3/4” 180-5BR
1" 180-6BR
11/4” 180-7BR
11/2" 180-8BR
2" 180-9BR
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MOSADZNE TVAROVKY SO ZAVITOM

BR SERIA - zavity v stilade s normou IS0 228

REDUKCENY NATRUBOK, F/F

Velkost Vyrobok ¢.
1/2" x 3/8” 240-19BR
3/4” x 1/2” 240-22BR
1" x1/2” 240-25BR
1" x 3/4” 240-26BR
11/4” x1” 240-29BR
11/2" x1” 240-32BR
11/2" x11/4” 240-33BR
2"x 1" 240-36BR
2" x11/4” 240-37BR
2"x11/2" 240-39BR

REDUKCIA, M/F
Velkost Vyrobok ¢.

241-14BR
3/8"x 1/8" 241-15BR
3/8" x 1/4" 241-16BR
1/2" x 1/4" 241-18BR
1/2" x 3/8" 241-19BR
3/4" x 1/4" 241-20BR
3/4" x 3/8" 241-21BR
3/4" x 1/2" 241-22BR
1" x 3/8" 241-24BR
1“x1/2" 241-25BR
1% x 3/4" 241-26BR
11/4" x1/2" 241-27BR
11/4" x 3/4" 241-28BR
11/4" x 1" 241-29BR
11/2" x1/2" 241-30BR
11/2" x 3/4" 241-31BR
11/2"x 1" 241-32BR
11/2" x 1 1/4" 241-33BR
2“x1/2" 241-34BR
2" x 3/4" 241-35BR
2“x1" 241-36BR
2" x11/4" 241-37BR
2"x11/2" 241-38BR
21/2"x 2" 241-44BR
3“x2" 241-50BR
3"x21/2" 241-51BR
4" x 2" 241-57BR
4" x21/2" 241-58BR
4" x 3" 241-59BR




MOSADZNE TVAROVKY SO ZAVITOM

BR SERIA - zavity v stilade s normou IS0 228

REDUKCNA VSUVKA, M/M

Velkost Vyrobok ¢.
1/4" x /8" 245-14BR
3/8" x 1/4" 245-16BR
1/2" x 1/ 245-18BR
1/2" x 3/8" 245-19BR
3/4" x 3/8" 245-21BR
3/4" x1/2" 245-22BR
1“x1/2" 245-25BR
1" x 3/4" 245-26BR
11/4" x1/2" 245-27BR
11/4" x 3/4" 245-28BR
11/4" x 1" 245-29BR
11/2" x 3/4" 245-31BR
11/2"x 1" 245-32BR
11/2" x11/4" 245-33BR
2" x1" 245-36BR
2" x11/4" 245-37BR
2"x11/2" 245-38BR
21/2" x 2" 245-44BR
3“x2" 245-50BR
3“x21/2" 245-51BR
4“x21/2" 245-58BR
4" x 3" 245-59BR

REDUKCNY NATRUBOK, M/F, (ZAOBLENA VERZIA)

Velkost Vyrobok .

3/8” x 1/2” 246-73BR

2 1/2" x 3/4” 246-22BR
3/4" x 1" 246-26BR

1" x11/4" 246-29BR
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MOSADZNE TVAROVKY SO ZAVITOM

BR SERIA - zavity vsilade s ou IS0 228

REDUKCNY NATRUBOK, M/F, (SESTHRANNA VERZIA)

Velkost Vyrobok ¢.
3/8" x 1/2 246H-73BR
1/2" x 3/8" 246H-19BR
1/2" x 3/4" 246H-22BR
1/2"x 1" 246H-25BR
1/2" x 1 1/4" 246H-27BR
3/4" x 1/2" 246H-74BR
3/4"x 1" 246H-26BR
3/4" x 1 1/4" 246H-28BR
3/4" x 2" 246H-35BR
1“x1/2" 246H-75BR
1" x 3/4" 246H-76BR
1“x11/4" 246H-29BR
1“x11/2° 246H-32BR
1" x 2" 246H-36BR
11/4" x11/2" 246H-33BR
11/4" x 2" 246H-37BR
11/2"x 2" 246H-38BR
2"x21/2" 246H-44BR

NATRUBOK, F/F (S UPLNYM ZAVITOM)

Velkost Vyrobok €.
1/4” 270-2BR
3/8” 270-3BR
1/2” 270-4BR
3/4” 270-5BR
1" 270-6BR
11/4” 270-7BR
11/2” 270-8BR
2" 270-9BR
21/2" 270-10BR
3” 270-11BR
4" 270-12BR
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MOSADZNE TVAROVKY SO ZAVITOM

BR SERIA - zavity v stilade s normou IS0 228

SESTHRANNA VSUVKA, M/M

SESTHRANNA ZATKA, M

Velkost Vyrobok .
280-1BR
280-2BR
280-3BR

1/2” 280-4BR
3/4” 280-5BR
1" 280-6BR
11/4” 280-7BR
11/2" 280-8BR
2" 280-9BR
21/2” 280-10BR
3" 280-11BR
4" 280-12BR

Velkost

Vyrobok ¢.

/4" 290-2BR
3/8” 290-3BR
1/2” 290-4BR
3/4” 290-5BR
1 290-6BR
11/4” 290-7BR
11/2” 290-8BR
2" 290-9BR

DUTA ZATKA S PRIRUBOU, M

Velkost Vyrobok €.
3/8” 290A-3BR
1/2" 290A-4BR
3/4” 290A-5BR
1" 290A-6BR
11/4” 290A-7BR
11/2" 290A-8BR
2" 290A-9BR

m Technicke zmeny vyhradené



MOSADZNE TVAROVKY SO ZAVITOM

BR SERIA - zavity v silade s n ou IS0 228

SESTHRANNE VIECKO, F

Velkost Vyrobok ¢.
3/8” 300-3BR
1/2" 300-4BR
3/4” 300-5BR
1" 300-6BR
11/4” 300-7BR
11/2” 300-8BR
2" 300-9BR
21/2” 300-10BR
3" 300-11BR
4" 300-12BR

POISTNA MATICA, F

Velkost Vyrobok ¢.

3/8” 310-3BR
1/2” 310-4BR
3/4” 310-5BR
1 310-6BR
11/4” 310-7BR
11/2" 310-8BR
2" 310-9BR

SPOJOVACIA VSUVKA PRE HADICE, M, NASADEC

Velkost Vyrobok ¢.
1/2” x 14 mm 315B-14-4BR
3/4” x 20 mm 315B-20-5BR
1" x 25 mm 315B-125-6BR

SPOJOVACIA VSUVKA PRE HADICE, F, NASADEC

Velkost Vyrobok ¢.
1/2" x 14 mm 316B-14-4BR
3/4” x 20 mm 316B-20-5BR
1" x25 mm 316B-125-6BR




MOSADZNE TVAROVKY SO ZAVITOM

BR SERIA - zavity v stilade s normou IS0 228

ROVNY SP0J S KUZELOVYM SEDLOM, F/F

Velkost Vyrobok ¢.
340-4BR
340-5BR

1”7 340-6BR
11/4” 340-7BR
11/2” 340-8BR
2" 340-9BR

SP0J S KUZELOVYM SEDLOM, M/F

Velkost Vyrobok ¢.

1/2” 341-4BR
3/4” 341-5BR
1 341-6BR
11/4” 341-7BR
11/2” 341-8BR
2" 341-9BR

KOLENO S NASTENNOU DOSKOU (3 OTVORY), C/F

Velkost Vyrobok ¢.
1/2” 471-4BR
3/4” 471-5BR
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MOSADZNE TVAROVKY SO ZAVITOM

BR SERIA - zavity vsilade s ou IS0 228

ZAOBLENY NATRUBOK, M/F

Velkost Vyrobok ¢.
3/8" x 10 mm 500-10-03BR
3/8" x 15 mm 500-15-03BR
3/8" x 20 mm 500-20-03BR
3/8" x 30 mm 500-30-03BR
3/8" x 50 mm 500-50-03BR
1/2" x 10 mm 500-10-04BR
1/2" x 15 mm 500-15-04BR
1/2" x 20 mm 500-20-04BR
1/2" x 30 mm 500-30-04BR
1/2" x 50 mm 500-50-04BR
1/2" x 80 mm 500-80-04BR
1/2" x 100 mm 500-100-04BR
3/4" x 10 mm 500-10-05BR
3/4" x 15 mm 500-15-05BR
3/4" x 20 mm 500-20-05BR
3/4" x 30 mm 500-30-05BR
3/4" x 50 mm 500-50-05BR
3/4" x 80 mm 500-80-05BR
3/4" x 100 mm 500-100-05BR
1“x 10 mm 500-10-06BR
1“x 15 mm 500-15-06BR
1“x 20 mm 500-20-06BR
1" x 30 mm 500-30-06BR
1 x 50 mm 500-50-06BR

SESTHRANNY NATRUBOK, M/F

Velkost Vyrobok ¢.

3/8” 529-3BR
1/2" 529-4BR
3/4" 529-5BR
1 529-6BR
11/4” 529-7BR
11/2" 529-8BR
2" 529-9BR
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MOSADZNE TVAROVKY SO ZAVITOM

SESTHRANNY NATRUBOK, M/F

Velkost Vyrobok ¢.
1/2" x 50 mm 70.50.04BR
1/2" x 60 mm 70.60.04BR
1/2" x 80 mm 70.80.04BR
1/2" x 100 mm 70.100.04BR
1/2" x 150 mm 70.150.04BR
1/2" x 200 mm 70.200.04BR
1/2" x 250 mm 70.250.04BR
1/2" x 300 mm 70.300.04BR
3/4" x 50 mm 70.50.05BR
3/4" x 60 mm 70.60.05BR
3/4" x 80 mm 70.80.05BR
3/4" x 100 mm 70.100.05BR
3/4" x 150 mm 70.150.05BR
3/4" x 200 mm 70.200.05BR
3/4" x 250 mm 70.250.05BR
3/4" x 300 mm 70.300.05BR
1 x50 mm 70.50.06BR
1" x 60 mm 70.60.06BR
1 x 80 mm 70.80.06BR
1 x 100 mm 70.100.06BR
1" x 150 mm 70.150.06BR
1" x 200 mm 70.200.06BR
1" x 250 mm 70.250.06BR
1" x 300 mm 70.300.06BR
11/4" x 50 mm 70.50.07BR
11/4" x 100 mm 70.100.07BR
11/4" x 150 mm 70.150.07BR
11/4" x 200 mm 70.200.07BR
11/2" x50 mm 70.50.08BR
11/2" x 100 mm 70.100.08BR
11/2" x 150 mm 70.150.08BR
11/2" x 200 mm 70.200.08BR
2“ x50 mm 70.50.09BR
2“x 100 mm 70.100.09BR
2" x 150 mm 70.150.09BR
2" x 200 mm 70.200.09BR

ZAVITOVA VSUVKA, M (UPLNY ZAVIT)

Velkost Vyrobok .

1/2” x 40 mm 531-4BR
3/4” x 40 mm 531-5BR
1" x 40 mm 531-6BR
11/4” x 40 mm 531-7BR

m Moinost technickych zmien.






gEhﬂg!'IE TVAROVKY Z NEREZOVEJ OCELE

KOMPLETNY SORTIMENT ZAVITOVACIiCH TVAROVIEK, GULOVYCH
VENTILOV A VSUVIEK Z0 ZAVITOM Z NEREZOVEJ OCELE

ZAVITOVE TVAROVKY

 VSetky odlievané vyrobky su vyrobené z materialu 1.4408
 Zliatinové komponenty v %: C £ 0,07 - Cr 18,0 - 20,0 - Ni 9,0 - 12,0- M0 2,0 - 2,5

« Obluky s kédom 6003, ako aj zasuvky s kddmi 6270 a 6272, st vyrobené z
materialu 1.4404 (AIS] 316L)

* Spojky s plochym l6Zkom su vybavené tesneniami z PTFE
o VSetky vyroky st oznacené tlakovymi stupriami 150 lbs ~ 10,5 bar

 Oblasti pouzitia materialov 1.4408 + 1.4404: voda, pitna voda, chemickeé latky,
potravinarsky priemysel

» Vysoka odolnost proti kyselindm a kordzii
» Maximalna prevadzkova teplota (bez dalSieho mechanického namahania): 220 °C

« Pripojovacie zavity podla DIN EN 10226-1 (ISO 7/1)

GULOVE VENTILY S.175-179

 Telesa ventilov st vyrobené z materialu CF8M, materialy jednotlivych
komponentov su uvedené v tabulke zacinajucej na strane 175

« Vsetky ventily su vybavené PTFE tesnenim

« VSetky ventily st oznac¢ené schvalenym tlakovym stupriom 1 000 lbs - 69 bar

« Vztah teploty a tlaku je mozné zistit zo schém zacinajucich na strane 175

« Oblast pouzitia: voda a rézne chemické latky

« Velmi dobra odolnost proti korézii a kyselinam

» VSetky ventily su vybavené blokovacim zariadenim

« Zavity podta DIN EN 10226-1 (1SO 7/1)

ZAVITOVE RURKOVE VSUVKY S. 180-181

o VSetky zavitové rurkové a zvaracie vsuvky su vyrobené zo zvaranych rar
(material 1.4404) podla DIN EN 10255 (rozmery) a DIN EN 10241 (dizka)

« Vhodné pre média: voda, pitna voda, rézne chemické latky
o Stupen maximalneho tlaku: 50 bar (20 °C)
o Zavity podla DIN EN 10226-1 (ISO 7/1)

m Technicke zmeny vyhradené
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OHYB 90°, M MAT. 1.4404 -

1/4" 6003-014 60.0

3/8" 6003-038 70.0

1/2" 6003-012 80.0

3/4" 6003-034 100.0

e 6003-100 120.0 7
11/4" 6003-114 140.0

11/2" 6003-112 160.0 )

2" 6003-200 190.0

90 KOLENA 90°, F/F MAT. 1.4408

Velkost[1x2] Vyrobok €. Rozmery [mm]

1/8" 6090-018 17.0 13.0
/4" 6090-014 19.0 16.0
3/8" 6090-038 23.0 20.0
1/2" 6090-012 27.0 245
3/4" 6090-034 32.0 30.0
1 6090-100 38.0 375
11/4" 6090-114 45.0 465
11/2" 6090-112 48.0  53.0
2" 6090-200 57.0 655
21/2" 6090-212 69.0 820
3" 6090-300 78.0 955
4" 6090-400 96.0 1215

Technické zmeny vyhradené _
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REDUKCNE KOLENA 90°, F/F MAT. 1.4408

Vyrobok ¢. Rozmery [mm]

v v o | 2|

1/2" x 3/8" 6090-012038 25.0 26.0 24.5 20.0
3/4" x 3/8" 6090-034038 28.0 28.0 30.0 20.0
3/4" x1/2" 6090-034012 30.0 29.0 30.0 24.5
1"x1/2" 6090-100012 33.0 32.0 37.5 245
1" x 3/4" 6090-100034 35.0 34.0 37.5 30.0
11/4" x 3/4" 6090-114034 40.0 38.0 46.5 30.0
11/6" x 1" 6090-114100 42.0 40.0 46.5 37.5
11/2"x 1" 6090-112100 45.0 41.0 53.0 37.5
11/2" x11/4* 6090-112114 48.0 450 53.0 46.5
2" x 1 1/4" 6090-200114 54.0 48.0 65.5 46.5
2"x11/2" 6090-200112 55.0 52.0 655 53.0

ZAVITOVE KOLENA 90°, M/F MAT. 1.4408

1/8" 6092-018 17.0 13.0
/4" 6092-014 19.0 16.0
3/8" 6092-038 23.0 20.0
1/2" 6092-012 27.0 245
3/4" 6092-034 32.0 30.0
1" 6092-100 38.0 37.5
11/4" 6092-114 45.0 46.5
11/2* 6092-112 48.0 53.0
2" 6092-200 57.0 655
21/2" 6092-212 69.0 82.0
3" 6092-300 78.0 955
4" 6092-400 97.0 121.5

m Technické zmeny vyhradené
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SPOJOVACIE KOLENA,
PLOCHE LOZKO, F/F LR

Velkost[1x2] Vyrobok ¢. Rozmery [mm]

L L1 D1 H

1/4 6095-014 465 135 16.0 17.0
3/8" 6095-038 51.0 150 19.0 20.0
1/2" 6095-012 56.0 16.0 26.0 27.0
3/4" 6095-034 61.0 17.0 315 31.0
1" 6095-100 70.5 20.0 39.0 36.0
11/4" 6095-114 78.0 220 47.5 420
11/2* 6095-112 83.0 24.0 54.0 46.0
2" 6095-200 96.0 27.0 665 56.0

SPOJOVACIE KOLEN

96 AT. 1.4408

Velkost[1x2] ‘ é Rozmery [mm]
I S O N B
1/4" 6096-014 465 135 16.0 17.0
3/8" 6096-038 51.0 150 19.0 20.0
1/2" 6096-012 56.0 16.0 26.0 27.0
3/4" 6096-034 61.0 17.0 315 31.0
1" 6096-100 70.5 20.0 39.0 36.0
11/4" 6096-114 78.0 22.0 47.5 420
11/2" 6096-112 83.0 24.0 540 46.0
2" 6096-200 96.0 27.0 66.5 56.0

Technické zmeny vyhradené
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SPOJOVACIE KOLENA,
PLOCHE LOZKO, M/F

Velkost[1x2] Vyrobok €.

MAT. 1.4408

1/4" 6097-014 57.0 135 16.0 17.0
3/8" 6097-038 620 150 19.0 20.0
1/2" 6097-012 70.5 16.0 26.0 27.0
3/4" 6097-034 765 17.0 315 31.0
1" 6097-100 88.5 200 39.0 36.0
11/4" 6097-114 100.0 22.0 475 42.0
11/2* 6097-112 103.5 240 540 46.0
2" 6097-200 121.0 27.0 665 56.0

SPOJOVACIE KOLENA

ok 0, M/F

1/4" 6098-014 57.0 135 16.0 17.0
3/8" 6098-038 620 150 19.0 20.0
1/2" 6098-012 70.5 160 26.0 27.0
3/4" 6098-034 765 17.0 315 31.0
1 6098-100 88.5 20.0 39.0 36.0
11/4" 6098-114 100.0 22.0 475 42.0
11/2" 6098-112 103.5 240 540 46.0
2" 6098-200 121.0 27.0 665 56.0

n Technicke zmeny vyhradené
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KOLENA 45°, F/F MAT. 1.4408

Rozmery [mm]

6120-018

1/4" 6120-014 170 16.0
3/8" 6120-038 19.0 200
1/2" 6120-012 21.0 245
3/4" 6120-034 25.0 30.0
1" 6120-100 29.0 375
11/4" 6120-114 33.0 465
11/2" 6120-112 37.0  53.0
2" 6120-200 42.0 655
121 ZAVITOVE KOLENA 45°, M/F MAT. 1.4408 ;
| I I
1/4" 6121-014 19.0 160
3/8" 6121-038 23.0 200
1/2" 6121-012 27.0 245
3/4" 6121-034 320 300
1" 6121-100 38.0 375
11/4" 6121-114 45.0 465
11/2" 6121-112 48.0 53.0
2 6121-200 57.0  65.5

TVAROVKAV TVARE T MAT. 1.4408

130

90°, F/F
Velkost[1x2] Vyrobok ¢. ‘ Rozmery [mm]
[ N O N
1/8" 6130-018 17.0 13.0
1/4" 6130-014 19.0 16.5
3/8" 6130-038 23.0 20.0
1/2" 6130-012 27.0 245
3/4" 6130-034 32.0 30.0
1" 6130-100 38.0 375
11/4" 6130-114 45.0 465
11/2" 6130-112 48.0 53.0
2" 6130-200 57.0 655
21/2" 6130-212 69.0 82.0
3" 6130-300 78.0 955

Technické zmeny vyhradené _
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REDUKCNE TVAROVKY
TVARE T 90°, F/F/F HAR——

“x1/8" 6130-014018 18.0 180 16.0 13.0

1/4

3/8" x 1/4" 6130-038014 200 220 200 16.0
1/2" x /4" 6130-012014 240 240 245 160
1/2" x 3/8" 6130-012038 26.0 25.0 245 20.0
3/4" x 3/8" 6130-034038 28.0 28.0 30.0 200
3/4" x 1/2" 6130-034012 29.0 30.0 30.0 245
1" x1/2" 6130-100012 320 33.0 375 245
1" x 3/4" 6130-100034 340 350 375 30.0
11/4" x 3/4" 6130-114034 38.0 40.0 465 30.0
11/4" x 1" 6130-114100 40.0 420 465 375
11/2" x 3/4* 6130-112034 37.0 43.0 53.0 30.0
11/2"x 1" 6130-112100 41.0 450 53.0 375
11/2" x11/4" 6130-112114 45.0 48.0 53.0 465
2" x 1" 6130-200100 440 51.0 655 375
2" x11/4" 6130-200114 48.0 540 655 465
2"x11/2" 6130-200112 52.0 55.0 655 53.0

KRIZOVE TVAROVKY,
F/F/F/F

1/8" 6180-018 17.0  13.0
1/4* 6180-014 19.0 16.0
3/8" 6180-038 23.0 20.0
1/2" 6180-012 27.0 245
3/4" 6180-034 32.0 30.0
1" 6180-100 38.0 37.5
11/4" 6180-114 45.0 465
11/2" 6180-112 48.0 53.0
2" 6180-200 57.0 655

164
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TVAROVKA TYPUY, F/F/F MAT. 1.4408

1/4" 6220-014 19.0 16.0
3/8" 6220-038 23.0 20.0
1/2" 6220-012 27.0 245
3/4" 6220-034 32.0 30.0
1" 6220-100 38.0 375
11/4" 6220-114 45.0  46.5
11/2" 6220-112 48.0  53.0
2" 6220-200 57.0 655

240 REDUKCNE NATRUBKY, F/F MAT. 1.4408

Velkost[1x2] Vyrobok ¢. Rozmery [mm]

1/4" x 1/8" 6240-014018 25.0 16.5 13.0
3/8"x1/8" 6240-038018 23.0 20.0 13.0
3/8" x 1/4" 6240-038014 26.0 20.0 16.5
1/2" x 1/8" 6240-012018 34.0 255 13.0
1/2" x /4" 6240-012014 34.0 255 165
1/2" x 3/8" 6240-012038 34.0 255 20.0
3/4" x 1/8" 6240-034018 36.0 31.0 13.0
3/4" x 1/4" 6240-034014 36.0 31.0 165
3/4" x 3/8" 6240-034038 36.0 31.0 20.0
3/4" x 1/2" 6240-034012 36.0 31.0 247
1" x 3/8" 6240-100038 42.0 38.0 20.0
1"x1/2" 6240-100012 42.0 38.0 247
1" x 3/4" 6240-100034 42.0 38.0 31.0
11/4"x1/2" 6240-114012 48.0 47.0 245
11/4" x 3/4" 6240-114034 48.0 47.0 31.0
11/6"x 1" 6240-114100 48.0 47.0 38.0
11/2*x1/2" 6240-112012 52.0 53.0 247
11/2" x 3/4" 6240-112034 52.0 53.0 30.0
11/2" x 1" 6240-112100 52.0 54.0 38.0
11/2" x11/4" 6240-112114 52.0 54.0 47.0
2"x1/2" 6240-200012 58.0 66.0 247
2" x 3/4" 6240-200034 58.0 66.0 30.0
2"x1" 6240-200100 58.0 66.0 38.0
2" x 11/4" 6240-200114 58.0 66.0 47.0
2"x11/2" 6240-200112 58.0 66.0 54.0
21/2"x11/2" 6240-212112 65.0 82.0 54.0
21/2"x 2" 6240-212200 65.0 82.0 66.0
3" x2" 6240-300200 72.0 96.5 66.0
3"x21/2" 6240-300212 72.0 96.5 82.0
4" x 2" 6240-400200 94.0 1235 66.0
4"x21/2" 6240-400212 94.0 1235 820
4" x 3" 6240-400300 940 1235 965

Technické zmeny vyhradené _
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SESTHRANNE 0BJiMKY, M/F M 4408

1/4" x 1/8" 6241-014018 16.0 14.0
3/8"x 1/8" 6241-038018 16.5 18.0
3/8" x 1/4" 6241-038014 16.5 18.0

AF 1/2" x 1/8" 6241-012018 200  22.0

'_ \ N 1/2" x 1/4" 6241-012014 200 220
1/2" x 3/8" 6241-012038 200  22.0

3/4" x 1/8" 6241-034018 21.0 27.5
3/4" x 1/4" 6241-034014 21.0 27.5
3/4" x 3/8" 6241-034038 21.0 27.5
3/4" x 1/2" 6241-034012 21.0 27.5
1" x 1/4" 6241-100014 24.5 34.5
1" x 3/8" 6241-100038 24.5 34.5
1"x1/2" 6241-100012 24.0 34.5
1" x 3/4* 6241-100034 24.0 34.5
11/4" x 3/8" 6241-114038 27.5 43.0
11/4" x1/2" 6241-114012 27.5 43.0
11/4" x 3/4" 6241-114034 27.0 43.0
11/6"x 1" 6241-114100 27.0 43.0
11/2" x 3/8" 6241-112038 28.5 49.0
11/2"x1/2" 6241-112012 28.5 49.0
11/2" x 3/4" 6241-112034 28.5 49.0
11/2"x1" 6241-112100 28.5 49.0
11/2" x11/4" 6241-112114 28.5 49.0
2"x1/2" 6241-200012 33.0 61.0
2" x 3/4" 6241-200034 33.0 61.0
2" x 1" 6241-200100 33.0 61.0
2" x 11/4" 6241-200114 32.0 61.0
2"x11/2" 6241-200112 32.0 61.0
21/2"x1" 6241-212100 37.0 76.0
21/2" x11/4" 6241-212114 37.0 76.0
21/2"x11/2" 6241-212112 37.0 76.0
21/2"x 2" 6241-212200 37.0 76.0
3"x11/4" 6241-300114 40.0 90.0
3"x11/2" 6241-300112 40.0 90.0
3" x2" 6241-300200 40.0 90.0
3"x21/2" 6241-300212 40.0 90.0
4" x 2" 6241-400200 46.0 115.0
4" x21/2" 6241-400212 45.0 115.0
4" x 3" 6241-400300 45.0 115.0

m Technicke zmeny vyhradené
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SESTHRANNE REDUKCNE VSUVK M  MAT. 1.4408

m Fozmery fmini

1/4" x 1/8" 6245-014018 15.0
3/8"x1/8" 6245-038018 11.5 5.5 18.0
3/8" x 1/4" 6245-038014 11.5 8.0 18.0 1
1/2" x 1/8" 6245-012018 15.0 5.5 22.0
1/2" x 1/4" 6245-012014 15.0 8.0 22.0
1/2" x 3/8" 6245-012038 15.0 115 22.0 "
3/4" x 1/4" 6245-034014 20.5 8.0 28.0 E 5| <
3/4" x 3/8" 6245-034038 205 115 28.0
3/4" x1/2" 6245-034012 20.5 15.0 28.0
1" x 1/4" 6245-100014 26.0 8.0 35.0
1" x 3/8" 6245-100038 26.0 115 35.0
1"x1/2" 6245-100012 26.0 15.0 35.0
1" x 3/4* 6245-100034 26.0 205 35.0
11/4" x1/2" 6245-114012 345 15.0 43.5
11/4" x 3/4" 6245-114034 345 205 43.5
11/6" x 1" 6245-114100 345 26.0 43.5
11/2"x1/2" 6245-112012 40.0 15.0 49.5
11/2" x 3/4" 6245-112034 40.0 205 49.5
11/2"x 1" 6245-112100 40.0 26.0 49.5
11/2"x11/4" 6245-112114 40.0 345 49.5
2"x1/2" 6245-200012 51.0 15.0 62.0
2" x 3/4" 6245-200034 51.0 205 62.0
2" x 1" 6245-200100 51.0 26.0 62.0
2" x11/4" 6245-200114 51.0 345 62.0
2"x11/2" 6245-200112 51.0 40.0 62.0
21/2"x11/2" 6245-212112 65.5 40.0 77.5
21/2"x 2" 6245-212200 65.5 51.0 77.5
3"x11/2" 6245-300112 77.5 40.0 77.5
3" x2" 6245-300200 77.5 51.0 90.5
3"x21/2" 6245-300212 77.5 655 90.5
4" x 2" 6245-400200 101.5 51.0 90.5
4" x21/2" 6245-400212 101.5 65,5 116.0
4" x 3" 6245-400300 101.5 775 116.0

6270-018 17.0 13.0
/4" 6270-014 24.0 16.5
3/8" 6270-038 25.0 20.0
1/2" 6270-012 32.0 24.5
3/4" 6270-034 35.0 30.0
1" 6270-100 41.0 37.5
11/4" 6270-114 45.0 46.5
11/2" 6270-112 45.0 53.0
2" 6270-200 54.0 65.5
21/2" 6270-212 63.0 82.0
3" 6270-300 69.0 95.5
4" 6270-400 81.0 1215
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6272-018
1/4" 6272-014
3/8" 6272-038
1/2" 6272-012
3/4" 6272-034
1" 6272-100
11/4" 6272-114
11/2" 6272-112
2" 6272-200
21/2" 6272-212
3" 6272-300
4" 6272-400

6280-018
1/4" 6280-014
3/8" 6280-038
1/2" 6280-012
3/4" 6280-034
1" 6280-100
11/4" 6280-114
11/2" 6280-112
2" 6280-200
21/2" 6280-212
3" 6280-300
4" 6280-400
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SESTHRANNE VSUVKY,

25.0
27.0
34.0
36.5
42.0
47.5
47.5
57.0
61.0
67.5
80.0

SESTHRANNE ZATKY

37.5
46.5
53.0
65.5
82.0
95.5
121.5
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NATRUBKY, F/F, POLOVICNA DLZKA
(VYROBENE ZRU

15.0
18.0
22.0
28.0
35.0
43.5
49.5
62.0
77.5
90.5
117.0

MAT. 1.4408
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MAT. 1.4408

] II [ i 6290-018
i ! 1/4" 6290-014

3/8" 6290-038
1/2" 6290-012
3/4" 6290-034
1" 6290-100
11/4" 6290-114
11/2" 6290-112
2" 6290-200
21/2" 6290-212
3" 6290-300
4" 6290-400
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STVORCOVE ZA MAT. 1.4408

<
<
]
o
o
o

6291-018 6.0
1/4" 6291-014 15.5 7.0
3/8" 6291-038 16.0 8.0
1/2" 6291-012 20.5 10.0
3/4" 6291-034 21.5 120
1" 6291-100 25.0 14.0
11/4* 6291-114 27.5 16.0
11/2" 6291-112 28.5  20.0
2" 6291-200 33.0 220
21/2" 6291-212 37.0 28.0
3" 6291-300 42.0  32.0
4" 6291-400 48.0  40.0

300 SESTHRANNE UZAVERY MAT. 1.4408

e 6300-018 13.5
1/4" 6300-014 17.0 17.0 w
3/8" 6300-038 17.5 20.5
152" 6300-012 21.0 25.0
3/4" 6300-034 225 31.0 [
1" 6300-100 26.0 38.0 e ]
11/4" 6300-114 29.0 47.0
11/2" 6300-112 29.0 53.0
2" 6300-200 335 66.0
21/2" 6300-212 38.5 82.0
3" 6300-300 42.0 95.5
4" 6300-400 48.5 1215

SESTHRANNE KONTRAMATICE MAT. 1.4408

Rozmery [mm]

<
3
]
o
o
]

6310-018 5.0 15.0 I®

1/4" 6310-014 6.0 18.0

3/8" 6310-038 6.0 22.0 W
1/2" 6310-012 7.0 27.0 <
3/4" 6310-034 7.0 32.0

1" 6310-100 9.0 40.0

11/4* 6310-114 11.0 48.0 m
11/2" 6310-112 11.0 55.0

2" 6310-200 13.0 68.0

21/2" 6310-212 15.0 85.0

3" 6310-300 17.0  100.0

4" 6310-400 20.0 125.0

Technické zmeny vyhradené _
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SESTHRANNE HADICOVE VSUVKY M WAAL

1/8" x 7 mm 6315-1807 330 190 32 50 11,0
1/4" x 9 mm 6315-1409 425 280 50 90 150
3/8" x 11 mm 6315-3811 490 330 70 11,0 180
1/2" x 13 mm 6315-1213 59,5 380 80 130 220
3/4" x 20 mm 6315-3420 660 450 150 20,0 28,0
1" x 25 mm 6315-1025 750 480 200 250 36,0
11/4"x33mm  6315-11433 790 520 275 330 435
11/2" x40 mm  6315-11240 830 560 340 40,0 49,5
2" x 52 mm 6315-2052 92,0 600 450 52,0 62,0
21/2"x63.5mm  6315-212635 100,0 625 560 635 775
3"x 76.5 mm 6315-30765 110,0 70,0 670 765 905
4" x 100 mm 6315-40100 1200 73,0 90,0 100,0 1170

330 Y MAT. 1.4408

Velkost[1x2] Rozmery [mm]

1/8" 6330-018

1/4" 6330-014 33.5 135
3/8" 6330-038 36.5 15.0
1/2" 6330-012 39.5 16.0
3/4" 6330-034 425 17.0
1" 6330-100 50.0 20.0
11/4" 6330-114 54.0 22.0
11/2" 6330-112 58.0 24.0
2" 6330-200 65.0 27.0
21/2" 6330-212 75.0 295
3k 6330-300 83.0 31.0
4" 6330-400 110.0 34.0

HYM LOZKOM, M/F
Velkost[1x2] Vyrobok ¢. Rozmery [mm]
I T N
6331-018 38.0 13.0
1/4" 6331-014 440 13.5
3/8" 6331-038 475 15.0
1 1/2" 6331-012 54.0 16.0
L 3/4" 6331-034 58.0 17.0
1" 6331-100 68.0 20.0
11/4" 6331-114 745 22.0
11/2" 6331-112 78.5 24.0
2" 6331-200 90.0 27.0
21/2" 6331-212 102.0 29.5
3" 6331-300 113.0 31.0
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SPOJKY S PLOCHYM LOZKOM,

OBA KONCE ZVARACIE MAREes

332
6332-014
3/8" 6332-038 380 150 172 12.5
1/2" 6332-012 40 160 213 160 -
3/4" 6332-034 450 170 269 216 (
‘ SN

1" 6332-100 50.0 20.0 337 27.2 5%
11/4" 6332-114 55.0 22.0 424 359
11/2" 6332-112 57.0 240 483 418
2" 6332-200 65.0 27.0 603 53,0
21/2" 6332-212 71.0 295 76.1 68.8
3" 6332-300 80.0 31.0 889 808

333 MAT. 1.4408
Velkost[1x2] ‘ y Rozmery [mm]
__—n“n-
1/4" 6333-014 45.0 13.5 13.5
3/8" 6333-038 48.8 15.0 17.2 12.5
1/2" 6333-012 56.3 16.0 213 16.0
3/4" 6333-034 59.3 17.0 269 21.6
1" 6333-100 69.0 200 337 27.2
11/4" 6333-114 745 220 424 359
11/2" 6333-112 78.0 240 483 418
2" 6333-200 96.0 27.0 60.3 53.0 L
21/2" 6333-212 993 295 76.1 68.8 L

SPOJKY S l”LQCHYM LOZKOM, MAT. 1.4408

6334-014 } . . }

3/8" 6334-038 37.8 150 17.2 125 T 9B
1/2" 6334-012 41.8 160 213 160

3/4" 6334-034 43.8 170 269 21.6

1" 6334-100 510 200 337 27.2 u

11/4" 6334-114 540 220 424 359 L

11/2" 6334-112 57.5 240 483 418

2" 6334-200 710 27.0 603 53.0
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6335-012
6335-034 . .
1" 6335-100 86.0  20.0

11/4" 6335-114 95.0 220
11/2" 6335-112 99.0  24.0

340 SPOJKY S KUZELOVITYM LOZKOM, F/F  MAT. 1.4408

Velkost[1x2] Vyrobok & Rozmery [mm]

1/8 6340-018 30.0 13.0
1/4* 6340-014 33.5 135

3/8" 6340-038 36.5 15.0
1/2" 6340-012 39.5 16.0
3/4" 6340-034 425 17.0
1" 6340-100 50.0 20.0
11/4" 6340-114 54.0 220
11/2" 6340-112 58.0 24.0
2" 6340-200 65.0 27.0
21/2" 6340-212 75.0 29.5
3" 6340-300 83.0 31.0
4" 6340-400 110.0 34.0

341 SPOJKY S KUZELOVITY

Velkost[1x2] Rozmery [mm]

1/8" 6341-018 38.0 13.0
1/4" 6341-014 44,0 135
3/8" 6341-038 47.5 15.0
1/2" 6341-012 54.0 16.0
3/4" 6341-034 58.0 17.0
1" 6341-100 68.0 20.0
11/4" 6341-114 745 220
11/2" 6341-112 78.5 24.0
2" 6341-200 90.0 27.0
21/2" 6341-212 102.0 295
3" 6341-300 113.0 31.0
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SPOJKY S KUZELOVITYM LOZKOM OBA
KONCE ZVARACIE HATERee

m fozmery fmmi

1/4* 6342-014 355 135 135

3/8" 6342-038 38.0 15.0 17.2 12.5
1/2" 6342-012 440 160 21.3 16.0
3/4" 6342-034 45.0 17.0 26,9 216
1" 6342-100 50.0 20.0 337 27.2
11/4" 6342-114 55.0 22.0 424 359
11/2" 6342-112 57.0 240 483 418
2" 6342-200 65.0 27.0 603 53.0
21/2" 6342-212 71.0 295 761 68.8
3" 6342-300 80.0 31.0 889 8038

SPOJKY S KUZELOVITY
Velkost[1x2] y Rozmery [mm]

1/4" 6343-014 13.5

3/8" 6343-038 48.8 15.0 17.2 12.5
1/2" 6343-012 563 16.0 21.3 16.0
3/4" 6343-034 59.3 17.0 269 21.6
1" 6343-100 69.0 20.0 337 27.2
11/4" 6343-114 745 220 424 359
11/2" 6343-112 78.0 240 483 418
2" 6343-200 96.0 27.0 60.3 53.0

SPOJKY S KUZELOVITYM LOZKOM,
e VNUTORNY ZAVIT, ZVARACI KONIEC b el

Velkost[1x2] ‘ Vyrobo| Rozmery [mm]

1/4" 6344-014 13.5

3/8" 6344-038 37.8 15.0 17.2 12.5
1/2" 6344-012 418 160 213 16.0
3/4" 6344-034 438 17.0 26,9 21.6
1 6344-100 51.0 20.0 337 27.2
11/4" 6344-114 54.0 22.0 424 359
11/2" 6344-112 57.5 240 483 418
2" 6344-200 71.0 27.0 603 53.0
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6345-012 68.5 16.0
6345-034 73.5 17.0
1 6345-100 86.0 20.0
2" 6345-200 115.0 27.0

PTFE tesnenia, rozne verzie na poziadanie
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1/4"-2" 1 KS GULOVY VENTIL

» Redukovany port s vntornym zavitom a uzamykacou rukovatou
TYP 603 « Driek zabezpeceny proti prasknutiu

 Telo na odlievanie investicii

« tlakové stupne 1000 lbs (69 bar)

Tlak - teplota

1400 T-1Typ Hodnotenie 1/4"-2"
1200 — o

= 1000 1/4"~11/4" — 573 _

% a00 22" 50 g

2 —40

E 600 — 3 =
400 20
200 \\\ T

0 100 200 300 400 500°F
) 50 100 150 260 250°C
1 KS GULOVY VENTIL. VNUTORNY ZAVIT. REDUKOVANY OTVOR.
L) UZAMYKACIA RUKOVAT LAY
T T R
d L L1 H w S

1/4" 603-014 5.0 39.0 19.0 30.0 70.0 17.0
3/8" 603-038 6.5 44.0 21.0 34.0 90.0 21.0
1/2" 603-012 9.2 56.5 27.5 41.0 100.0 25.0
3/4" 603-034 12.5 59.0 29.0 44.0 100.0 32.0
1" 603-100 15.0 71.0 34.5 50.0 110.0 38.0
11/4" 603-114 20.0 78.0 37.0 55.0 110.0 48.0
11/2" 603-112 25.0 83.0 40.0 64.0 135.0 53.0
2" 603-200 32.0 100.0 49.0 70.0 145.0 65.0

C. Diely m Material CF8M

1 Telo 1 ASTM - A351 - CF8M
2 Vlozka 1 ASTM - A351 - CF8M
3 Gula 1 ASTM - A351 - CF8M
4 Gulové lozko 2 PTFE
5 Tesnenie 1 PTFE
6 Driek 1 AISI 316
7 Pritlacna podlozka 1 PTFE
8 Tesnenie drieku 1 PTFE
9 Driekova podlozka 1 AISI 304

10 Rukovat 1 AISI 304

1" Perova podlozka 1 AISI 304

12 Driekova matica 1 AISI 304

13 Podlozka Belleville 1 AISI 304

14 Plastovy kryt 1 PLASTIC

15  Blokovacie zariadenie 1 AISI 304
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1/4"-3" 2 KS GULOVY VENTIL

o Vnutorny zavitovy Gplny port, DIN 3202 M3 a uzamykacia rukovat
TYP 604 « Driek zabezpeceny proti prasknutiu

« Telo na odlievanie investicii

o Tlakové stupne: 1000 lbs (69 bar)

Tlak - teplota
i 1/47-3"
1400
7T — %
1200 a0
AR 70
3 1000 7y —n
% 800 =% 3
S W <
2 — 4% %
2 400 o =
& —
400 X 2
200 10
|
0 100 200 300 400 500°F
) 50 100 180 200 256°C

604 MAT. 1.4408
I =
d L H w N P
1/4" 604-014 11.6 50.0 52.0 102.0 12.7 28.5
3/8" 604-038 12.7 60.0 54.0 102.0 12.7 28.5
1/2" 604-012 15.0 75.0 62.0 123.0 12.7 28.5
3/4" 604-034 20.0 80.0 66.0 123.0 21.0 35.0
1 604-100 25.0 90.0 77.0 153.0 21.0 35.0
11/4" 604-114 32.0 110.0 80.0 153.0 23.5 38.0
11/2" 604-112 38.0 120.0 91.0 183.0 23.5 38.0
2" 604-200 50.0 140.0 98.0 183.0 23.5 38.0
21/2" 604-212 65.0 185.0 138.0 246.0 35.0 54.0
3" 604-300 80.0 205.0 149.0 246.0 35.0 54.0

1 Telo WCB - CF8M

2 Vlozka WCB - CF8M

3 Gula CF8M

4 Gulové l6zko PTFE

5 Driek AISI 316

6 Tesnenie PTFE

7 Pritla¢na podlozka PTFE

8 Tesnenie drieku PTFE

9 Upchavka AISI 304
10 Perova podlozka AISI 304
1 Driekova matica AIS| 304
12 Blokovacie zariadenie AISI 304
13 Rukovat AISI 304
14 Plastovy kryt PLASTIC
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1/4"-4" 2 KS ECO GULOVY VENTIL
« Uplny port z vndtornym zavitom
TYP 605 o Driek zabezpeceny proti prasknutiu
« Telo na odlievanie investicii
o Tlakové stupne: 1000 Lbs (69 bar)

Tlak - teplota

Hodnotenie 1/4"-3"
1400 17771
1200 11/6"-11/2'] : Zg
— 1000 L — n ~
% 800 — %0 é
2 — 40 =
£ e —130 =
400 N 20
200 \‘ o
0 100 200 300 400 500°F
"o 50 100 150 200 250°C
e 2KS. GULOVEHO VENTILU ECO. VNUTOR
L D H W
1/4" 605-014 49.0 12.8 51.0 95.0
3/8" 605-038 49.0 12.8 51.0 95.0
1/2" 605-012 57.0 15.0 55.0 95.0
3/4" 605-034 65.0 20.0 59.0 110.0
1" 605-100 78.0 25.0 73.0 135.0
11/4" 605-114 90.5 32.0 78.0 135.0
11/2" 605-112 105.0 38.0 91.0 147.0
2" 605-200 127.0 50.0 99.0 165.0
21/2" 605-212 160.0 65.0 130.0 215.0
3" 605-300 180.0 80.0 142.0 215.0
4" 605-400 220.0 100.0 165.0 310.0
6oy e o |
~ 1 Telo 1 ASTM - A351 - CF8M
2 Vlozka 1 ASTM - A351 - CF8M
3 Gula 1 ASTM - A351 - CF8M
4 Gulové l6zko 2 PTFE
5 Tesnenie spoja 1 PTFE
T 6 Driek 1 AISI316
7  Pritlacna podlozka 1 PTFE
8 Tesnenie drieku 1 PTFE
9 Tesniaca matica 1 AIS| 304
10 Rukovat 1 AISI 304
11 Driekova podlozka 1 AISI 304
12 Driekova matica 1 AISI 304
13 Plastovy kryt 1 PLASTIC
14 Blokovacie 1 AlS| 304
zariadenie
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1/4"-4" 3 KS GULOVY VENTIL
Zvaracie konce Gplny port, DIN 3202 S5 a uzamykacia rukovat
TYP 607 Driek zabezpeceny proti prasknutiu
Telo na odlievanie investicii
Koniec s tupym zvarom
Tlakové stupne: 1000 Lbs (69 bar)

Tlak - teplota

Rating 14747
1400 7271
e 172 — %0
1200 80
T 70
1000 N
E 50 ©
= 8w E
® — 40 3
g 600 0 £
& —
\
400 o 2
200 \ —n
\
0 100 200 300 400 500°F
) 50 100 150 260 256°C

3KS GULOVY VENTIL. ZVARACIE KONCE, UPLNY OTVOR.

L DIN 3202 S5. UZAMYKACIA RUKOVAT o T
Velkost Vyrobok ¢. Rozmery [mm]
d L H W B D
1/4" (13.5) 607-014 12.8 59.0 51.0 95.0 12.0 18.0
3/8" (17.2) 607-038 12.8 59.0 51.0 95.0 14.0 18.0
1/2" (21.3) 607-012 15.0 64.0 55.0 95.0 171 22.0
3/4" (26.9) 607-034 20.0 75.0 59.0 110.0 22.5 27.5
1" (33.7) 607-100 25.0 85.0 73.0 135.0 28.0 33.5
11/4" (42.4) 607-114 32.0 97.0 78.0 135.0 33.5 44.0
11/2" (48.3) 607-112 38.0 110.0 921.0 147.0 43.0 50.0
2" (60.3) 607-200 50.0 132.0 99.0 165.0 53.0 61.5
21/2" (76.1) 607-212 65.0 167.0 130.0 215.0 65.0 76.0
3" (88.9) 607-300 80.0 187.0 142.0 215.0 80.0 92.0
4" (114.3) 607-400 100.0 230.0 174.0 310.0 100.0 115.0
W
o aom 95 5
1 Telo 1 ASTM-A351-CF8M . ﬂ V4 o B
2 Gula 1 ASTM - A351 - CF8M ML S @ AT
3 Pritlaéna podlozka 1 PTFE - - 1 //O \€° '!i
4 Tesnenie drieku 2 PTFE =
5 Driek 1 AlSI316 U'///l I
6 Tesniaca matica 1 AISI 304 Q- )
7 Driekové podlozka 1 AISI 304 oy 13
8 Driekova matica 1 AISI 304 & - .
9 Uzaver 2 ASTM - A351 - CF8M b@
10 Rukovat 1 AISI 304
n Svornik 4~b AISI 304
12 Sesthranna matica 4~b AlSI 304
13 Perova podlozka 4~b AISI 304
14 Gulové l6zko 2 PTFE
15 Tesnenie spoja 2 PTFE
16 Plastovy kryt 1 PLASTICO
17 Blokovacie zariadenie 1 AlSI 304

178 Technické zmeny vyhradend




GULOVE VENTILY Z NEREZOVEJ OCELE gEhI]g!'IE

1/4"-4” 3 KS GULOVY VENTIL
o Vnutorny zavitovy Uplny port, DIN 3202 M3 a uzamykacia rukovat

TYP 608 Driek zabezpeceny proti prasknutiu
Telo na odlievanie investicii
Tlakové stupne: 1000 Lbs (69 bar)
Volitelné: blokovacie zariadenie

Tlak - teplota
Hodnotenie 1/4"-4"
1400 1771
T4 11/ —]
1200 o
piz 70
1000 B
2 = =
< 800 — %0 3
5 W0 =
o — 5
S 600 0 =
£ |
400 \C 2
200 \\\ 10
\
0 100 200 300 400 500°F
i) 50 100 150 200 256°C

Sle DIN 3202 M3. UZAMYKACIA RUKOVAT UL
Velkost Vyrobok ¢. Rozmery [mm]

1S0 5211 Cv Torque

d L H w oM G Factor kgf-cm

1/4" 608-014 12.8 59.0 51.0 95.0 36.0 M5 6.6 40.0
3/8" 608-038 12.8 59.0 51.0 95.0 36.0 M5 7.9 40.0
1/2" 608-012 15.0 64.0 55.0 95.0 36.0 M5 11.2 54.0
3/4" 608-034 20.0 75.0 63.0 110.0 36.0 M5 21.0 78.0
1" 608-100 25.0 85.0 74.0 135.0 42.0 M5 35.0 106.0
11/4" 608-114 32.0 97.0 80.0 135.0 50.0 Mé 57.0 150.0
1 1/2" 608-112 38.0 110.0 92.0 175.0 50.0 Mé 80.0 200.0
608-200 50.0 132.0 107.0 180.0 70.0 M8 150.0 280.0

2 1/2" 608-212 65.0 167.0 128.0 250.0 70.0 M8 265.0 500.0
608-300 80.0 187.0 138.0 250.0 70.0 M8 415.0 770.0

4" 608-400 100.0 230.0 180.0 300.0 102.0 M10 780.0 1100.0

- O

Telo 1 ASTM - A351 - CF8M
2 Uzaver 2 ASTM - A351 - CF8M
3 Gula 1 ASTM - A351 - CF8M
4 Gulové l6zko 2 PTFE
5 Tesnenie spoja 2 PTFE
6 Driek 1 AISI 316
7  Pritlacna podlozka 1 PTFE
8 Tesnenie drieku 2 PTFE
9 Tesniaca matica 1 AISI 304
10 Rukovat 1 AISI 304
11 Driekova podlozka 1 AISI 304
12 Driekova matica 1 AIS| 304
13 Plastovy kryt 1 PLASTIC
14 Blokovacie zariadenie 1 AISI 304
15 Svornik 4(3", 4" x 6 kusy) AISI 304
16 Perova podloika 4(3", 4" x 6 kusy) AISI 304
17 Sesthranna matica 4(3",4"x 6 kusy) AISI 304




gEI]IJg!'IE VALCOVITE VSUVKY Z NEREZOVEJ OCELE

ITAVSUVKA

Si@rury (P) .

X hruI:ka slen;llHl zchokic
"x 40 mm 10.2 x 2.0 mm 6070.040.01
1/8" x 60 mm 10.2x 2.0 mm 6070.060.01
R 1/8" x 100 mm 10.2 x 2.0 mm 6070.100.01
1/4" x 30 mm 13.5x 2.3 mm 6070.030.02
‘ ‘ 1/4" x 40 mm 13.5x 2.3 mm 6070.040.02
1/4" x 60 mm 13.5x 2.3 mm 6070.060.02
1/4" x 80 mm 13.5x 2.3 mm 6070.080.02
1/4" x 100 mm 13.5x 2.3 mm 6070.100.02
R — 1/4" x 120 mm 13.5x 2.3 mm 6070.120.02
1/4" x 150 mm 13.5x 2.3 mm 6070.150.02
1/4" x 200 mm 13.5x2.3mm 6070.200.02
3/8" x 40 mm 17.2x 2.3 mm 6070.040.03
‘ ‘ 3/8" x 60 mm 17.2x 2.3 mm 6070.060.03
3/8" x 80 mm 17.2x 2.3 mm 6070.080.03
3/8" x 100 mm 17.2x 2.3 mm 6070.100.03
~ 3/8" x 120 mm 17.2x 2.3 mm 6070.120.03
3/8" x 150 mm 17.2x 2.3 mm 6070.150.03
3/8" x 200 mm 17.2x 2.3 mm 6070.200.03
° 1/2" x 40 mm 21.3x2.6 mm 6070.040.04
1/2" x 60 mm 21.3x 2.6 mm 6070.060.04
1/2" x 80 mm 21.3x2.6 mm 6070.080.04
1/2" x 100 mm 21.3x 2.6 mm 6070.100.04
1/2" x 120 mm 21.3x2.6 mm 6070.120.04
1/2" x 150 mm 21.3x 2.6 mm 6070.150.04
1/2" x 200 mm 21.3x2.6 mm 6070.200.04
1/2" x 300 mm 21.3x2.6 mm 6070.300.04
3/4" x 40 mm 26.9x2.6 mm 6070.040.05
3/4" x 60 mm 26.9x2.6 mm 6070.060.05
3/4" x 80 mm 26.9x2.6 mm 6070.080.05
3/4" x 100 mm 26.9x2.6 mm 6070.100.05
3/4" x 120 mm 26.9x2.6 mm 6070.120.05
3/4" x 150 mm 26.9x2.6 mm 6070.150.05
3/4" x 200 mm 26.9 x 2.6 mm 6070.200.05
3/4" x 300 mm 26.9x 2.6 mm 6070.300.05
1" x 40 mm 33.7x3.2mm 6070.040.06
1" x 60 mm 33.7x3.2 mm 6070.060.06
1"x 80 mm 33.7x3.2mm 6070.080.06
1" x 100 mm 33.7x3.2mm 6070.100.06
1" x 120 mm 33.7x3.2mm 6070.120.06
1" x 150 mm 33.7x3.2mm 6070.150.06
1" x 200 mm 33.7x3.2mm 6070.200.06
1" x 300 mm 33.7x3.2mm 6070.300.06
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VALCOVITA VSUVKA MAT. 1.4404 6

11/4" x 40 mm 42.4x3.2mm 6070.040.07
11/4" x 60 mm 42.4x3.2 mm 6070.060.07 .
11/4" x 80 mm 42.4x 3.2 mm 6070.080.07
11/4" x 100 mm 42.4x3.2mm 6070.100.07 p
11/4" x 120 mm 42.4x 3.2 mm 6070.120.07
11/4" x 150 mm 42.4x3.2mm 6070.150.07
11/4" x 200 mm 42.4x3.2mm 6070.200.07
11/2" x 40 mm 48.3x3.2mm 6070.040.08
11/2" x 60 mm 48.3 x 3.2 mm 6070.060.08 [
11/2" x 80 mm 48.3x3.2mm 6070.080.08 T
11/2" x 100 mm 48.3x3.2mm 6070.100.08
11/2" x 120 mm 48.3x3.2mm 6070.120.08
11/2" x 150 mm 48.3x 3.2 mm 6070.150.08
11/2" x 200 mm 48.3x3.2mm 6070.200.08
|
2" x 40 mm 60.3x3.6 mm 6070.040.09
2" x 60 mm 60.3x3.6 mm 6070.060.09
2" x 80 mm 60.3x3.6 mm 6070.080.09 7
2" x 100 mm 60.3x3.6 mm 6070.100.09 Al
2" x 120 mm 60.3x3.6 mm 6070.120.09
2" x 150 mm 60.3x3.6 mm 6070.150.09 -
2" x 200 mm 60.3x3.6 mm 6070.200.09 ©
21/2"x 100 mm 76.1x3.6 mm 6070.100.10 v
21/2"x 120 mm 76.1x3.6 mm 6070.120.10
21/2* x 150 mm 76.1x3.6 mm 6070.150.10
3" x 120 mm 88.9 x 4.0 mm 6070.120.11
3" x 150 mm 88.9 x 4.0 mm 6070.150.11
3" x 200 mm 88.9 x 4.0 mm 6070.200.11
4" x 100 mm 114.3 x 4.5 mm 6070.100.12
4x 120 mm 114.3 x 4.5 mm 6070.120.12

x hriibka steny (H) VRO

10.2 x 2.0 mm 6072.030.01
1/4" x 30 mm 13.5x 2.3 mm 6072.030.02
3/8" x 30 mm 17.2x 2.3 mm 6072.030.03
1/2" x 35 mm 21.3x2.6 mm 6072.035.04 ‘ ‘
3/4" x 40 mm 26.9x2.6 mm 6072.040.05 -
1" x40 mm 33.7x3.2mm 6072.040.06
11/4" x 50 mm 42.4x3.2mm 6072.050.07
11/2" 50 mm 48.3x3.2mm 6072.050.08 -
2" x50 mm 60.3x 3.6 mm 6072.050.09
21/2" x 60 mm 76.1x3.6 mm 6072.060.10 w
3" x70 mm 88.9 x 4.0 mm 6072.070.11
4 x 80 mm 114.3 x 4.5 mm 6072.080.12

Technické zmeny vyhradené _
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ZAVITOVE PREDLZENIE S. 185-190

Zavitové predizenie od 1/8 do 4, 30 mm - 2000 dizka

VELKOSTI S. 191

Velkosti od 1/8 do 4

184 Technické zmeny vyhradend
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ZAVITOVE POZINKOVANE ALEBO CIERNE PREDLZENIA

L

:L/\ L1
| D
(1

PARAMETRE: podla normy din en 10241
MATERIAL: ocelové rury podla normy DIN EN 10255
ZAVITY: podla IS0 7/1

VELKOSTI: od 3/8” do 4"

Zavit velkost (R) Vyrobok ¢. pozinkovany Vyrobok ¢. éierny Dimenzia [mm]

x (L) Dizka Zavitové predizenia Zavitové prediZenia

1/8"  x 70.030.01V 70.030.01S 10,2 2,0 9,2
1/8"  x 70.040.01V 70.040.01S 10,2 2,0 9,2
1/8"  x 70.050.01V 70.050.01S 10,2 2,0 9,2
1/8"  x 60 mm 70.050.01V 70.050.01S 10,2 2,0 60 92
1/8"  x 70 mm 70.070.01V 70.070.01S 10,2 20 70 92
1/8"  x 80 mm 70.080.01V 70.080.01S 10,2 20 80 92
1/8"  x 100 mm 70.100.01V 70.100.01S 10,2 2,0 100 9,2
1/8"  x 120 mm 70.120.01V 70.120.01S 10,2 2,0 120 9,2
1/8"  x 150 mm 70.150.01V 70.150.01S 10,2 2,0 150 9,2
1/8"  x 180 mm 70.180.01V 70.180.01S 10,2 2,0 180 9,2
1/8"  x 200 mm 70.200.01V 70.200.01S 10,2 2,0 200 9,2
1/8"  x 250 mm 70.250.01V 70.250.01S 10,2 2,0 250 9,2
1/8"  x 300 mm 70.300.01V 70.300.01S 10,2 2,0 300 9.2
14" x 30 mm 70.030.02V 70.030.02S 135 23 30 137
14" x 40 mm 70.040.02V 70.040.02S 13,5 23 40 13,7
14" x 50 mm 70.050.02V 70.050.02S 135 23 50 13,7
16" x 60 mm 70.060.02V 70.060.02S 135 23 60 137
14" x 80 mm 70.080.02V 70.080.02S 135 23 80 13,7
16" x 100 mm 70.100.02V 70.100.02S 13,5 23 100 13,7
14" x 120 mm 70.120.02V 70.120.02S 13,5 23 120 13,7
14" x 140 mm 70.140.02V 70.140.02S 13,5 23 140 13,7
14" x 150 mm 70.150.02V 70.150.02S 13,5 23 150 13,7
14" x 160 mm 70.160.02V 70.160.02S 13,5 23 160 13,7
14" x 180 mm 70.180.02V 70.180.02S 13,5 23 180 13,7
16" x 200 mm 70.200.02V 70.200.02S 13,5 23 200 13,7
14" x 250 mm 70.250.02V 70.250.02S 13,5 2,3 250 13,7
14" x 300 mm 70.300.02V 70.300.02S 13,5 2,3 300 13,7
3/8" x 30 mm 70.030.03V 70.030.03S 17,2 23 30 120
3/8” x 40 mm 70.040.03V 70.040.03S 17,2 23 40 12,0
3/8"  x 50 mm 70.050.03V 70.050.03S 17,2 23 50 12,0
3/8"  x 60 mm 70.060.03V 70.060.03S 17,2 23 60 12,0
3/8"  x 70 mm 70.070.03V 70.070.03S 17,2 23 70 12,0
3/8"  x 80 mm 70.080.03V 70.080.03S 17,2 23 80 12,0
3/8" x 100 mm 70.100.03V 70.100.03S 17,2 2,3 100 12,0
3/8"  x 120 mm 70.120.03V 70.120.03S 17,2 2,3 120 12,0
3/8" x 130 mm 70.130.03V 70.130.03S 17,2 23 130 12,0
3/8" x 150 mm 70.150.03V 70.150.03S 17,2 2,3 150 12,0
3/8" x 180 mm 70.180.03V 70.180.03S 17,2 23 180 12,0
3/8"  x 200 mm 70.200.03V 70.200.03S 17,2 2,3 200 12,0
3/8"  x 250 mm 70.250.03V 70.250.03S 17,2 2,3 250 12,0
3/8"  x 300 mm 70.300.03V 70.300.03S 17,2 2,3 300 12,0

Technické zmeny vyhradené n
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Zavit velkost (R) Vyrobok €. pozinkovany Vyrobok ¢. Cierny Dimenzia [mm]

x (L) Dizka Zavitové prediZenia Zavitové predizenia

X 30 mm 70.030.04V 70.030.04S 2,6 15,0

X 40 mm 70.040.04V 70.040.04S 2,6 15,0

X 50 mm 70.050.04V 70.050.04S 2,6 15,0

X 60 mm 70.060.04V 70.060.04S 2,6 15,0

X 70 mm 70.070.04V 70.070.04S 2,6 15,0

X 80 mm 70.080.04V 70.080.04S 2,6 15,0

X 90 mm 70.090.04V 70.090.04S 2,6 15,0

X 100 mm 70.100.04V 70.100.04S 2,6 15,0

X 110 mm 70.110.04V 70.110.04S 2,6 15,0

X 120 mm 70.120.04V 70.120.04S 2,6 15,0

X 130 mm 70.130.04V 70.130.04S 2,6 15,0

X 140 mm 70.140.04V 70.140.04S 2,6 15,0

X 150 mm 70.150.04V 70.150.04S 2,6 15,0

X 160 mm 70.160.04V 70.160.04S 2,6 15,0

X 180 mm 70.180.04V 70.180.04S 2,6 15,0

X 200 mm 70.200.04V 70.200.04S 2,6 15,0

X 300 mm 70.300.04V 70.300.04S 2,6 15,0

x 400 mm 70.400.04V 70.400.04S 2,6 15,0

X 500 mm 70.500.04V 70.500.04S 2,6 15,0

x 1000 mm 70.1000.04V 70.1000.04S 2,6 15,0

x 1500 mm 70.1500.04V 70.1500.04S 2,6 15,0

X 2000 mm 70.2000.04V 70.2000.04S 2,6 15,0

3/4"  x 30 mm 70.030.05V 70.030.05S 26,9 2,6 30 15,0
3/4"  x 40 mm 70.040.05V 70.040.05S 26,9 2,6 40 15,0
3/4"  x 50 mm 70.050.05V 70.050.05S 26,9 2,6 50 150
3/4"  x 60 mm 70.060.05V 70.060.05S 26,9 2,6 60 15,0
3/4"  x 70 mm 70.070.05V 70.070.05S 26,9 2,6 70 15,0
3/4"  x 80 mm 70.080.05V 70.080.05S 26,9 2,6 80 15,0
3/4"  x 90 mm 70.090.05V 70.090.05V 26,9 2,6 90 15,0
3/4"  x 100 mm 70.100.05V 70.100.05S 26,9 2,6 100 15,0
34" x 110 mm 70.110.05V 70.110.05V 26,9 2,6 110 15,0
3/4"  x 120 mm 70.120.05V 70.120.05S 26,9 2,6 120 15,0
3/4"  x 130 mm 70.130.05V 70.130.05V 26,9 2,6 130 15,0
3/4"  x 140 mm 70.140.05V 70.140.05V 26,9 2,6 140 15,0
3/4"  x 150 mm 70.150.05V 70.150.05S 26,9 2,6 150 15,0
3/4"  x 160 mm 70.160.05V 70.160.05V 26,9 2,6 160 15,0
3/4"  x 180 mm 70.180.05V 70.180.05S 26,9 2,6 180 15,0
3/4"  x 200 mm 70.200.05V 70.200.05S 26,9 2,6 200 15,0
3/4"  x 250 mm 70.250.05V 70.250.05S 26,9 2,6 250 15,0
3/4"  x 300 mm 70.300.05V 70.300.05S 26,9 2,6 300 15,0
3/4" x 400 mm 70.400.05V 70.400.05S 26,9 2,6 400 15,0
3/4"  x 500 mm 70.500.05V 70.500.05S 26,9 2,6 500 15,0
3/4" x 1000 mm 70.1000.05V 70.1000.05S 26,9 2,6 1000 15,0
3/4" x 1500 mm 70.1500.05V 70.1500.05S 26,9 2,6 1500 15,0
3/4" x 2000 mm 70.2000.05V 70.2000.05S 26,9 2,6 2000 15,0
1 X 30 mm 70.030.06V 70.030.06S 33,7 3,2 30 17,0
1 X 40 mm 70.040.06V 70.040.06S 33,7 3,2 40 17,0
1 X 50 mm 70.050.06V 70.050.06S 33,7 3,2 50 17,0
1 X 60 mm 70.060.06V 70.060.06S 33,7 3,2 60 17,0
1 X 70 mm 70.070.06V 70.070.06S 337 32 70 17,0
1 X 80 mm 70.080.06V 70.080.06S 337 32 80 17,0
1 X 90 mm 70.090.06V 70.090.06S 33,7 3,2 90 17,0
1 X 100 mm 70.100.06V 70.100.06S 33,7 3,2 100 17,0
1 X 110 mm 70.110.06V 70.110.06S 33,7 3,2 110 17,0
1 X 120 mm 70.120.06V 70.120.06S 33,7 3,2 120 17,0
1 X 130 mm 70.130.06V 70.130.06S 33,7 3,2 130 17,0
1 X 140 mm 70.140.06V 70.140.06S 33,7 3,2 140 17,0
1 X 150 mm 70.150.06V 70.150.06S 33,7 3,2 150 17,0
1 X 160 mm 70.160.06V 70.160.06S 33,7 3,2 160 17,0
1 X 180 mm 70.180.06V 70.180.06S 33,7 3,2 180 17,0
1 X 200 mm 70.200.06V 70.200.06S 33,7 3,2 200 17,0
1 X 250 mm 70.250.06V 70.250.06S 33,7 3,2 250 17,0
1 X 300 mm 70.300.06V 70.300.06S 33,7 3,2 300 17,0
1 X 400 mm 70.400.06V 70.400.06S 33,7 3,2 400 17,0
1 X 500 mm 70.500.06V 70.500.06S 33,7 3,2 500 17,0
1 X 600 mm 70.600.06V 70.600.06S 33,7 3,2 600 17,0
1 x 1000 mm 70.1000.06V 70.1000.06S 33,7 3,2 1000 17,0
1 x 1500 mm 70.1500.06V 70.1500.06S 33,7 3,2 1500 17,0
1 X 2000 mm 70.2000.06V 70.2000.06S 33,7 3,2 2000 17,0

m Technicke zmeny vyhradené
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Zavit velkost (R) Vyrobok €. pozinkovany Vyrobok ¢. Cierny Dimenzia [mm]

x (L) Dizka Zavitové predizenia Zavitové predizenia

X 40 mm 70.040.07V 70.040.07S 3,2
1 X 50 mm 70.050.07V 70.050.07S 3,2
1 X 60 mm 70.060.07V 70.060.07S 3,2
1 X 70 mm 70.070.07V 70.070.07S 3,2
1 X 80 mm 70.080.07V 70.080.07S 3,2
1 X 100 mm 70.100.07V 70.100.07S 3.2
1 X 110 mm 70.110.07V 70.110.07S 3,2
1 X 120 mm 70.120.07V 70.120.07S 3,2
1 X 140 mm 70.140.07V 70.140.07S 3,2
1 X 150 mm 70.150.07V 70.150.07S 3,2
1 X 160 mm 70.160.07V 70.160.07S 3,2
1 X 180 mm 70.180.07V 70.180.07S 3,2
1 X 200 mm 70.200.07V 70.200.07S 3,2
1 X 250 mm 70.250.07V 70.250.07S 3,2
1 X 300 mm 70.300.07V 70.300.07S 3,2
1 x 400 mm 70.400.07V 70.400.07S 3,2
1 X 500 mm 70.500.07V 70.500.07S 3,2
1 X 600 mm 70.600.07V 70.600.07S 3,2
1 x 1000 mm 70.1000.07V 70.1000.07S 3,2
1 x 1500 mm 70.1500.07V 70.1500.07S 3,2
1 x 2000 mm 70.2000.07V 70.2000.07S 3,2
11/2" x 40 mm 70.040.08V 70.040.08S 48,3 3,2 40 20,0
11/2" x 50 mm 70.050.08V 70.050.08S 48,3 3,2 50 20,0
11/2" x 60 mm 70.060.08V 70.060.08S 48,3 3,2 60 20,0
11/2" x 70 mm 70.070.08V 70.070.08S 48,3 3,2 70 20,0
11/2" x 80 mm 70.080.08V 70.080.08S 48,3 3,2 80 20,0
11/2” x 90 mm 70.090.08V 70.090.08S 48,3 3,2 90 20,0
11/2" x 100 mm 70.100.08V 70.100.08S 48,3 3,2 100 20,0
11/2" x 110 mm 70.110.08V 70.110.08S 48,3 3,2 110 20,0
11/2" x 120 mm 70.120.08V 70.120.08S 48,3 3,2 120 20,0
11/2" x 130 mm 70.130.08V 70.130.08S 48,3 3,2 130 20,0
11/2” x 140 mm 70.140.08V 70.140.08S 48,3 3,2 140 20,0
11/2" x 150 mm 70.150.08V 70.150.08S 48,3 3,2 150 20,0
11/2” x 160 mm 70.160.08V 70.160.08S 48,3 3,2 160 20,0
11/2" x 170 mm 70.170.08V 70.170.08S 48,3 3,2 170 20,0
11/2" x 180 mm 70.180.08V 70.180.08S 48,3 3,2 180 20,0
11/2" x 200 mm 70.200.08V 70.200.08S 48,3 3,2 200 20,0
11/2" x 250 mm 70.250.08V 70.250.08S 48,3 3,2 250 20,0
11/2* x 300 mm 70.300.08V 70.300.08S 48,3 3,2 300 20,0
11/2" x 400 mm 70.400.08V 70.400.08S 48,3 3,2 400 20,0
11/2" x 500 mm 70.500.08V 70.500.08S 48,3 3,2 500 20,0
11/2" x 1000 mm 70.1000.08V 70.1000.08S 48,3 3,2 1000 20,0
11/2” x 2000 mm 70.2000.08V 70.2000.08S 48,3 3,2 2000 20,0
2" X 40 mm 70.040.09V 70.040.09S 60,3 3,6 40 23,0
2" X 50 mm 70.050.09V 70.050.09S 60,3 3,6 50 23,0
2" X 60 mm 70.060.09V 70.060.09S 60,3 3,6 60 23,0
2" X 70 mm 70.070.09V 70.070.09S 60,3 3,6 70 23,0
2" X 80 mm 70.080.09V 70.080.09S 60,3 3,6 80 23,0
2" X 100 mm 70.100.09V 70.100.09S 60,3 3,6 100 23,0
2" X 110 mm 70.110.09V 70.110.09S 60,3 3,6 110 23,0
2" X 120 mm 70.120.09V 70.120.09S 60,3 3,6 120 23,0
2" X 140 mm 70.140.09V 70.140.09S 60,3 3,6 140 23,0
2" X 150 mm 70.150.09V 70.150.09S 60,3 3,6 150 23,0
2" X 160 mm 70.160.09V 70.160.09S 60,3 3,6 160 23,0
2" X 180 mm 70.180.09V 70.180.09S 60,3 3,6 180 23,0
2" X 200 mm 70.200.09V 70.200.09S 60,3 3,6 200 23,0
2" X 250 mm 70.250.09V 70.250.09S 60,3 3,6 250 23,0
2" x  300mm 70.300.09V 70.300.09S 60,3 3,6 300 23,0
2" X 500 mm 70.500.09V 70.500.09S 60,3 3,6 500 23,0
2" x 1000 mm 70.1000.09V 70.1000.09S 60,3 3,6 1000 23,0
2" x 2000 mm 70.2000.09V 70.2000.09S 60,3 3,6 2000 23,0
21/2" x 60 mm 70.060.10V 70.060.10S 76,1 3,6 60 27,0
21/2" x 80 mm 70.080.10V 70.080.10S 76,1 3,6 80 27,0
21/2" x 100 mm 70.100.10V 70.100.10S 76,1 3,6 100 27,0
21/2" x 120 mm 70.120.10V 70.120.10S 76,1 3,6 120 27,0
21/2" x 150 mm 70.150.10V 70.150.10S 76,1 3,6 150 27,0
21/2" x 200 mm 70.200.10V 70.200.10S 76,1 3,6 200 27,0
21/2" x 250 mm 70.250.10V 70.250.10S 76,1 3,6 250 27,0
21/2* x 300 mm 70.300.10V 70.300.10S 76,1 3,6 300 27,0
21/2" x 400 mm 70.400.10V 70.400.10S 76,1 3,6 400 27,0
21/2" x 500 mm 70.500.10V 70.500.10S 76,1 3,6 500 27,0
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Zavit velkost (R) Vyrobok €. pozinkovany Vyrobok ¢. Cierny Dimenzia [mm]

x (L) Dizka Zavitové prediZenia Zavitové predizenia

3" X 60 mm 70.060.11V 70.060.11S 4,0
3" X 80 mm 70.080.11V 70.080.11S 4,0
3" X 100 mm 70.100.11V 70.100.11S 4,0
3" X 120 mm 70.120.11V 70.120.11S 4,0
3" X 150 mm 70.150.11V 70.150.11S 4,0
3 X 180 mm 70.180.11V 70.180.11S 4,0
3" X 200 mm 70.200.11V 70.200.11S 4,0
3" X 250 mm 70.250.11V 70.250.11S 4,0
3" X 300 mm 70.300.11V 70.300.11S 8,9 4,0
3" X 500 mm 70.500.11V 70.500.11S 8,9 4,0
4" X 60 mm 70.060.12V 70.060.12S 1143 4,5 60 36,0
4" X 80 mm 70.080.12V 70.080.12S 1143 45 80 36,0
4" X 100 mm 70.100.12V 70.100.12S 1143 4,5 100 36,0
4" X 120 mm 70.120.12V 70.120.12S 114,3 4,5 120 36,0
4" X 150 mm 70.150.12V 70.150.12S 1143 4,5 150 36,0
4" X 180 mm 70.180.12V 70.180.12S 114,3 4,5 180 36,0
4" X 200 mm 70.200.12V 70.200.12S 114,3 4,5 200 36,0
4" X 250 mm 70.250.12V 70.250.12S 114,3 4,5 250 36,0
4" X 300 mm 70.300.12V 70.300.12S 114,3 4,5 300 36,0
4" X 500 mm 70.500.12V 70.500.12S 114,3 4,5 500 36,0
4" x 1000 mm 70.1000.12V 70.1000.12S 114,3 4,5 1000 36,0

ZAVITOVE PREDLZENIE DLHY ZAVIT, POZINKOVANE ALEBO CIERNE

PARAMETRE: podla normy DIN EN 10241
MATERIAL: ocelové riry podla normy DIN EN 10255
ZAVITY: podla IS0 7/1

VELKOSTI: od 3/8” do 4”

x (L) Dizka Zavitové predlzema Zavitové predlzema T
3/8"  x 100 mm 71.100.03V 71.100.03S 17.2 2.3 100 12 50
3/8"  x 150 mm 71.150.03V 71.150.03S 17.2 2.3 150 12 60
3/8"  x 200 mm 71.200.03V 71.200.03S 17.2 2.3 200 12 60
3/8"  x 300 mm 71.300.03V 71.300.03S 17.2 2.3 300 12 60
172" x 100 mm 71.100.04V 71.100.04S 213 2.6 100 15 50
12" x 150 mm 71.150.04V 71.150.04S 21.3 2.6 150 15 60
12" x 200 mm 71.200.04V 71.200.04S 213 2.6 200 15 60
12" x 300 mm 71.300.04V 71.300.04S 21.3 2.6 300 15 60
3/4"  x 100 mm 71.100.05V 71.100.05S 269 2.6 100 15 50
3/4"  x 120 mm 71.120.05V 71.120.05S 269 2.6 120 15 50
3/4"  x 150 mm 71.150.05V 71.150.05S 269 2.6 150 15 60
3/4"  x 200 mm 71.200.05V 71.200.05S 26.9 2.6 200 15 60
3/4"  x 300 mm 71.300.05V 71.300.05S 269 2.6 300 15 60
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Zavit velkost (R) Vyrobok €. pozinkovany Vyrobok ¢. ierny Dimenzia [mm]

x (L) Dizka Zavitové prediZenia Zavitové predizenia T

1" X 71.100.06V 71.100.06S .7 3.2

1" X 140 mm 71.140.06V 71.140.06S 33.7 3.2 140 17 50
1 X 150 mm 71.150.06V 71.150.06S 33.7 3.2 150 17 70
1™ X 200 mm 71.200.06V 71.200.06S 33.7 3.2 200 17 70
1™ X 300 mm 71.300.06V 71.300.06S 33.7 3.2 300 17 70
11/4" x 100 mm 71.100.07V 71.100.07S 42.4 3.2 100 20 50
11/4" x 150 mm 71.150.07V 71.150.07S 42.4 3.2 150 20 70
11/4" x 200 mm 71.200.07V 71.200.07S 42.4 3.2 200 20 70
11/4" x 300 mm 71.300.07V 71.300.07S 42.4 3.2 300 20 70
11/2" x 100 mm 71.100.08V 71.100.08S 48.3 3.2 100 20 50
11/2" x 150 mm 71.150.08V 71.150.08S 48.3 3.2 150 20 70
11/2" x 180 mm 71.180.08S 483 3.2 180 20 70
11/2" x 200 mm 71.200.08V 71.200.08S 48.3 3.2 200 20 70
11/2" x 300 mm 71.300.08V 71.300.08S 48.3 3.2 300 20 70
2" X 100 mm 71.100.09V 71.100.09S 60.3 3.6 100 23 50
2" X 150 mm 71.150.09V 71.150.09S 60.3 3.6 150 23 80
2" X 170 mm 71.170.09S 60.3 3.6 170 23 80
2" X 200 mm 71.200.09V 71.200.09S 60.3 3.6 200 23 80
2" X 300 mm 71.300.09V 71.300.09S 60.3 3.6 300 23 80

PREDLZENIE, JEDNOZAVITOVE, POZINKOVANE ALEBO CIERNE

PARAMETRE: podla normy din en 10241
MATERIAL: ocelové riry podla normy DIN EN 10255
ZAVITY: podla IS0 7/1

VELKOSTI: od 3/8” do 4”

Zavit velkost (R) Vyrobok ¢. pozinkovany Vyrobok ¢. Cierny

x (L) DiZka Zavitové predlzema Zavitové predlzema D
3/8" x 60 mm 72.060.03V 72.060.03S 17.2 2.3 60 12
3/8" x 100 mm 72.100.03V 72.100.03S 17.2 23 100 12
3/8" x 150 mm 72.150.03V 72.150.03S 17.2 23 150 12
3/8" x 200 mm 72.200.03V 72.200.03S 17.2 23 200 12
1/2"  x 60 mm 72.060.04S 213 2.6 60 15
12" x 100 mm 72.100.04V 72.100.04S 21.3 2.6 100 15
1/2"  x 150 mm 72.150.04V 72.150.04S 213 2.6 150 15
1/2"  x 200 mm 72.200.04V 72.200.04S 21.3 2.6 200 15
172" x 300 mm 72.300.04V 72.300.04S 213 2.6 300 15
3/4" x 100 mm 72.100.05V 72.100.05S 269 2.6 100 15
3/4" x 150 mm 72.150.05V 72.150.05S 269 2.6 150 15
3/4" x 200 mm 72.200.05V 72.200.05S 269 2.6 200 15
3/4" x 300 mm 72.300.05V 72.300.05S 26,9 2.6 300 15

Technické zmeny vyhradené m
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Zavit velkost (R) Vyrobok €. pozinkovany Vyrobok ¢. Cierny Dimenzia [mm]

x (L) Dizka Zavitové predizenia Zavitové predizenia

1" X 72.100.06V 72.100.06S 3.2

1 X 150 mm 72.150.06V 72.150.06S 33.7 32 150 17
1" X 200 mm 72.200.06V 72.200.06S 33.7 3.2 200 17
1 X 300 mm 72.300.06V 72.300.06S 33.7 3.2 300 17
11/4" x 100 mm 72.100.07V 72.100.07S 42.4 32 100 20
11/4" x 150 mm 72.150.07V 72.150.07S 424 3.2 150 20
11/4" x 200 mm 72.200.07V 72.200.07S 42.4 3.2 200 20
11/4" x 250 mm 72.250.07V 72.250.07S 424 3.2 250 20
11/4" x 300 mm 72.300.07V 72.300.07S 42.4 3.2 300 20
11/2" x 100 mm 72.100.08V 72.100.08S 483 3.2 100 20
11/2" x 150 mm 72.150.08V 72.150.08S 483 3.2 150 20
11/2" x 200 mm 72.200.08V 72.200.08S 48.3 3.2 200 20
11/2" x 250 mm 72.250.08V 72.250.08S 48.3 3.2 250 20
11/2" x 300 mm 72.300.08V 72.300.08S 48.3 3.2 300 20
2" X 100 mm 72.100.09V 72.100.09S 603 3.6 100 23
2" X 150 mm 72.150.09V 72.150.09S 603 3.6 150 23
2" X 200 mm 72.200.09V 72.200.09S 603 3.6 200 23
2" X 250 mm 72.250.09V 72.250.09S 603 3.6 250 23
2" X 300 mm 72.300.09V 72.300.09S 603 3.6 300 23

m Technicke zmeny vyhradené
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PARAMETRE: podla normy DIN EN 10241
MATERIAL: ocelové riry podla normy DIN EN 10255

ZAVITY: podla IS0 7/1

“ vyr°h°k & pozmkovany

Celkova dizka

1/8" 73.001.01S 14,0 17,0 —— S
1/4" 73.001.02S 17,0 25,0 § §
3/8" 73.001.03S 21,3 26,0 \ §
1/2 73.001.04S 26,4 34,0 § §
3/4" 73.001.05S 31,8 36,0 § \
1" 73.001.06S 39,5 43,0 § §
11/4" 73.001.07S 48,3 48,0 § §
11/2" 73.001.08S 54,5 48,0 § §
2" 73.001.09S 66,3 56,0 \\ §
21/2" 73.001.10S 82,0 66,0 - —
3" 73.001.11S 95.0 71.0
4" 73.001.12S 122,0 83,0
Polovi¢na dlzka
1/4" 73.002.02S 17,0 11,0
3/8" 73.002.03S 21,3 11,5
1/2" 73.002.04S 26.4 15,0
3/4" 73.002.05S 31,8 19,0
1" 73.002.06S 39,5 22,0
11/4" 73.002.07S 48,3 22,0
11/2" 73.002.08S 54,5 26,0
2" 73.002.09S 66,3 30,0
Specialna dlzka
3/8"x 60 73.003.03.60S 21,3 60,0
1/2" x 60 73.003.04.60S 26,4 60,0
1/2" x 80 73.003.04.80S 26,4 80,0
1/2" x 100 73.003.04.100S 26,4 100,0

Technické zmeny vyhradené
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gEI][II.II'IIfIX UNIFIX - NEREZOVA TESNIACA SPONKA

KOMPLETNY RAD UNIFIX

Malé, lahké a rychle rieSenie opravy pre utesnenie otvorov, trhlin a poréznych
miest vo vodovodnych rozvodoch.

Vhodné pre ocelové, medené, Zelezné a olovené rury a nerezové riry a pre
kratkodobé opravy PE, hlinikovych a PVC rar.
K dispozicii pre vonkajsi priemer potrubia 21 az 93 mm a dizku 60 alebo 100 mm.

Nase strmena st vhodné nielen k utesneniu vodovodnych trubiek, ale tiez na
utesnenie rozvodu plynu. K dispozicii aZ do priemeru vonkajsej rury 118 mm
adlzky 100a 150 mm.

UNIFIX STRMENE S NAVRTAVKOU S. 200-201

Mimoriadne hospodarne rieSenie pre tvorbu dalsich otvorov. Ako sedlo tak
aj 60 mm Siroky a 1,5 mm silny upeviiovaci pasik st z nerezovej.

Klasické rieSenie pre profesionalov. Je vhodny pre utesnenie a pripojenie
rar ocelovych, liatinovych, z tvarnej liatiny a azbestocementovych pre plyn
a vodu, rovnako ako na opravu PE a PVC potrubia. Maxi je v jedno-, dvoj- a
trojdielnom prevedeni, a tiez so zavitovym alebo prirubovym vystupom.

} DRZIAKOVE PREMOSTENIE
ii A i

Vhodné riesenie problému, kedy sa nemusi zabezpecit silové spojenie rur
proti vytiahnutiu.

S tymito tromi opravarenskymi boxami mézete pruzne reagovat na najréz-
nejsie opravy a poruchy.

o MAXI BOXS, L, XL

194 Technické zmeny vyhradend




UNIFIX - NEREZOVA TESNIACA SPONKA

POZNAS TIETO
JEDNODUCHE FUNKCIE?

VSETKY PRODUKTY, KDE NAJDETE 0ZNACENIE EASY INSIDE, MOSU VYBAVENE FUNKCIOU

Easy Grip je funkcia ,indtalaénej pomoci”, ktora ulahCuje instalaciu spdn z nerezovej ocele a vyrazne
skracuje dobu instalacie.

To Setri cas, naklady a energiu!

A takto to funguje:

Bocény lem u Middle a u vSetkych Maxi prevedeni ma zarezy.

Tieto zarezy slizia pre obvyklé prstencové alebo otvorené kluce.

Zvysok funguje na principe paky:

Stlacte spodny okraj spony a klu¢ jednou rukou k sebe a teraz je mozné druhou rukou
pohodlne umiestnit pohyblivé drZiakové premostenie na hornu ¢ast

nerezovej spony.

Matky pevne utiahnut, hotovo!

NIKDY NEBOLA INgTAI’.\ACIA NEREZOVYCH
TESNIACICH SPON TAK EASY!



gEI][II]I'IIfIX UNIFIX - NEREZOVA TESNIACA SPONKA

UNIFIX MINI - NEREZOVA TESNIACA SPONKA

APLIKACIA: na utesnenie dier, trhlin a pérovitych miest vo vodovodnom rozvode.

VHODNE PRE

OCELOVE RURY | CIERNE OCELOVE RURY | NEREZOVE RURY | MEDENE RURY
a pre kratkodobé opravy rozvodov studené vody:

PE RURY | PVC RURY | PLASTOVE SPOJOVACIE RURY

DOLEZITE POZNATKY O NASICH UNIFIX-MINI:

« Vhodné na utesnenie dier, trhlin a porovitych miest vo vodovodnom rozvode z rur s hladkym povrchom.
« Silna prehradna konstrukcia tesnenia (EPDM, pre pitna voda) pre lepSie vyrovnanie drsnosti potrubia.

e Instalacia Mini do stavebnych miest s obmedzenym priestorom (7 mm staéi!) je bez problémov mozna.

» Tlak: Voda PN 10; teploty: voda do 90 °C

» Tesniaca spona, premostenie a skrutka z nerezu.

» Celoplosne polepena tesniaca manzeta.

o Extrémne jednoducha instalacia.

« K dispozicii v dizke 60 mm (s jednou skrutkou)) a 100 mm (s dvoma skrutkami).

—

LZKA 60 MM

Dizka [mm] Rozmer rury-@ [mm] Vyrobok ¢.
60 21-25 51.01.021025.06
60 26-30 51.01.026030.06
60 33-37 51.01.033037.06
60 38-42 51.01.038042.06
60 42-45 51.01.042045.06
60 48-51 51.01.048051.06
60 55-58 51.01.055058.06
60 60-64 51.01.060064.06
60 69-73 51.01.069073.06
60 74-80 51.01.074080.06
60 87-93 51.01.087093.06

m Technicke zmeny vyhradené



UNIFIX - NEREZOVA TESNIACA SPONKA gEh[II.II'IIfIX

Vyrobok c.

100 21-25 51.01.021025.10
100 26-30 51.01.026030.10
100 33-37 51.01.033037.10
100 42-45 51.01.042045.10
100 48-51 51.01.048051.10
100 55-58 51.01.055058.10
100 60-64 51.01.060064.10
100 69-173 51.01.069073.10
100 74-80 51.01.074080.10
100 87-93 51.01.087093.10

VSetky vyrobky su Standardne vybavené tesnenim pre pitnt vodu EPDM. Tesnenie NBR je sucastou vyrobku,
kody k NBR tesneniam zacina sa to na 50.

NAVOD PRE MONTAZ UNIFIX MINI

Nerezové tesniace spony (v dizke 60 a 100 mm)

PRiPRAVA:

1. Ocistite raru okolo poskodenej oblasti od znecistenia.
2. Uistite sa, Ze vonkajsi priemer rury zodpoveda stanovenému upinaciemu rozsahu strmena.
3. Gumova manzeta a trubka musi byt navlhéené mydlovou vodou. zmieSavaci pomer 1 (saponat) : 5 (voda)

4. Otacajte maticou spéat na skrutke az na koniec zavitu.

Montazne kroky:
1. Vytiahnite hore nerezové premostenie a otvorte sponu.

2. Otocte upinacie tesnenie okolo rury a opat zahaknite nerezové premostenie.
Uistite sa, Ze poskodené miesto je zakryté ¢o najviac manzetou. (Odstup medzi von-
kajsim okrajom poskodenia a vonkajSim okrajom tesniace spony nesmie byt mensi
ako 2 cm na jednej strane).

Pripomienka: Vyssie uvedené ¢innosti sa mozu vykonat aj mimo opravované mie-
sto, takZe uz plna zostava strmena sa pretiahne cez poskodené miesto.

3. Dotiahnite rovhomerne matice s kratiacim momentom 20 Nm. Po asi 15-20
minutach znovu utiahnite matice s kratiacim momentom opat 20 Nm.
Po Gspesnej oprave sa musi vykonat tlakova skuska.




gEh[II]I'IIfIX UNIFIX - NEREZOVA TESNIACA SPONKA

I

APLIKACIA: na utesnenie dier, trhlin a pérovitych miest vo vodovodnom a plynovom rozvode.

VHODNE PRE

OCELOVE RURY | MEDENE RURY | NEREZOVE RURY | CIERNE OCELOVE RURY | LIATINOVE RURY |
RURY Z TVARNE LIATINY | AZBESTOCEMENTOVE RURY

a pre kratkodobé opravy rozvodov studené vody:

PE RURY | PVC RURY

DOLEZITE POZNATKY O NASICH UNIFIX-MIDDLE:

* Vhodné na utesnenie dier, trhlin a pérovitych miest vo vodovodnom a plynovom rozvode s hladkym
povrchom.

« Tesniace manzety z EPDM schvalené pre vodu (KTW) alebo z NBR pre plyn (DIN DVGW). (Pozor len pre
plynové rozvody mimo budovy)

o Tlak: Voda PN 16, plyn PN 4; teploty: voda do 90 °C, plyn od -5 do +50 °C.

» Tesniaca spona, premostenie a zavitové Skrutky z nerezu 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304.
 CeloploSne polepena tesniaca manzeta

o Zavitové Skrutky pokryté modrym teflonom a s ochrannym krytom zavitov

« K dispozicii v dizkach 100 mm (s jednou skrutkou) a 150 mm (s dvoma skrutkami)

Na Zelanie aj so zavitom na vystupe!

n Technicke zmeny vyhradené
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UNIFIX MIDDLE - NEREZOVA TESNIACA SPONKA EGA:I:

UNIFIX STREDNA DLZKA 100 MM (S JEDNYM ZAVITOM)

Dizka [m] Rozmer riry-@ [mm] Vyrobok €.

100 32-36 51.02.032036.10
100 40-44 51.02.040044.10
100 44-51 51.02.044051.10
100 48-55 51.02.048055.10
100 50-57 51.02.050057.10
100 52-59 51.02.052059.10
100 56-63 51.02.056063.10
100 58-65 51.02.058065.10
100 60-67 51.02.060067.10
100 75-83 51.02.075083.10
100 87-95 51.02.087095.10
100 108-118 51.02.108118.10

UNIFIX STREDNA DLZKA 150 MM (S DVOMA ZAVITMY)

Dizka [m] Rozmer riry-@ [mm] Vyrobok €.
150 32-36 51.02.032036.15
150 40-44 51.02.040044.15
150 44-51 51.02.044051.15
150 48-55 51.02.048055.15
150 50-57 51.02.050057.15
150 52-59 51.02.052059.15
150 56-63 51.02.056063.15
150 58-65 51.02.058065.15
150 60-67 51.02.060067.15
150 75-83 51.02.075083.15
150 87-95 51.02.087095.15
150 108-118 51.02.108118.15

VsSetky vyrobky su standardne vybavené tesnenim pre pitni vodu EPDM. NBR
tesnenie pre vodu a plyn je k dispozicii bez poplatku. V tomto pripade, kédy tychto
vyrobkov zaéina sa to na 50.

Technické zmeny vyhradené _
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UNIFIX STRMENE S NAVRTAVKOU S VNUTOR ZAVITOM Eé‘:l"',

Cenovo vyhodna alternativa pre vytvaranie odbociek !

DOLEZITE POZNATKY 0 NASICH STRMENOCH S NAVRTAVKOU

e Vhodné pre vytvaranie odbocCiek na vodovodnych alebo plynovych rozvodoch.

e Strmene s navrtavkou su z nerezu 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304 a su volitelne vybavené EPDM tesnenim
(len pre vodu) alebo NBR tesnenim (pre plyn). [pozor: len pre rozvody plynu mimo budovy).

» Upevnovacie pasky su rovnako z nerezu a su na vnatorné strane pokryté hladkou gumovou manzetou. To
chrani predovéetkym plastové riry pred poskodenim a zabrafuje skiznutia navrtavacieho sedla.

DLZKA HORNEHO KRYTU : 125 MM V ODBOCKACH DO 1 1/4 150 MM V ODBOCKACH DO 1 1/2“

Dizka [m] velkost zavitu [inch] Vyrobok ¢.
88-110 1/2" 51.21.088110.12.1
DN 80 3/4" 51.21.088110.12.2
1" 51.21.088110.12.3
11/4" 51.21.088110.12.4
108-134 1/2" 51.21.108134.12.1
DN 100 3/4" 51.21.108134.12.2
1" 51.21.108134.12.3
11/4" 51.21.108134.12.4
11/2" 51.21.108134.12.5
2" 51.21.108134.12.6
114-139 1/2" 51.21.114139.12.1
DN 125 3/4" 51.21.114139.12.2
1" 51.21.114139.12.3
11/4" 51.21.114139.12.4
11/2" 51.21.114139.12.5
2" 51.21.114139.12.6

m Technicke zmeny vyhradené
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DLZKA HORNEHO KRYTU : 125 MM V ODBOCKACH DO 1 1/4 150 MM V ODBOCKACH DO 1 1/2“

Dizka [m] velkost zavitu [inch] ‘ Vyrobok ¢.
138-160 1/2" 51.21.138160.15.1
DN 150 3/4" 51.21.138160.15.2
1" 51.21.138160.15.3
11/4" 51.21.138160.15.4
11/2" 51.21.138160.15.5
2" 51.21.138160.15.6
159-180 1/2" 51.21.159180.15.1
DN 175 3/4" 51.21.159180.15.2
1" 51.21.159180.15.3
11/4" 51.21.159180.15.4
11/2" 51.21.159180.15.5
2" 51.21.159180.15.6
190-218 1/2" 51.21.190218.15.1
DN 200 3/4" 51.21.190218.15.2
1" 51.21.190218.15.3
11/4" 51.21.190218.15.4
11/2" 51.21.190218.15.5
2" 51.21.190218.15.6
216-238 1/2" 51.21.216238.15.1
DN 225 3/4" 51.21.216238.15.2
1" 51.21.216238.15.3
11/4" 51.21.216238.15.4
11/2" 51.21.216238.15.5
2" 51.21.216238.15.6
230-260 1/2" 51.21.230260.15.1
DN 250 3/4" 51.21.230260.15.2
1" 51.21.230260.15.3
11/4" 51.21.230260.15.4
11/2" 51.21.230260.15.5
2" 51.21.230260.15.6
265-285 1/2" 51.21.265285.15.1
DN 275 3/4" 51.21.265285.15.2
1" 51.21.265285.15.3
11/4" 51.21.265285.15.4
11/2" 51.21.265285.15.5
2" 51.21.265285.15.6

VSetky vyrobky su standardne vybavené tesnenim pre pitnti vodu EPDM. NBR tesnenie pre vodu a plyn je k
dispozicii bez poplatku. V tomto pripade, kddy tychto vyrobkov zacina sa to na 50.

Technické zmeny vyhradené “
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Vhodné pre utesnenie popr. spojenie plynovych a vodovodnych rar.
K dispozicii ako jedno az trojdielny variant so zavitovym alebo prirubovym vystupom!

VHODNE PRE

OCELOVE RURY | LIATINOVE RURY | RURY Z TVARNEJ LIATINY | AZBESTOCEMENTOVE RURY
oblast pre studenu vodu
PE RURY | PVC RURY

a pre nasledovne vzniknuté poskodenie popr. inStalacné situacie, ktoré mozu byt opravené pomocou Maxi:

zlomy v

m potrubi E a porézne miesta v potrubi
trhti

i _ 3 roiny E = 3 diery v potrubi

v potrubi

DOLEZITE POZNATKY 0 NASICH MAXI

* Vhodné pre utesnenie a vodovodnych alebo plynovych rozvodov (Pozor: len pre plynové rozvody mimo
budovy).

» Nase nerezové tesniace pasky st vyrobené zo 100% nerezové oceli 1.4301 (V2A), obdoba AlSI 304 a sd
vhodné pre rychle a trvalé opravy rozbitej, prasknutej alebo poréznej rary. Pre aplikacie, ktoré vyzaduju
vy$5iu celkovi odolnost (COV, chemicky priemysel, zvy$ené hladiny chloridov), pontikame aj Maxi vo V4A
AISI316 kvalite nerezovej oceli.

« Skrutky su privarené ku sponke, a tak len premostenie z nerezovej ocele je pohyblivé. Pocas instalacie
nie je nutné odstranit prvky z nerezovej tesniacej sponky. Tym pocas instalacie neméze dojst ku strateniu
Ziadnej Casti.

e Zvaranie vyrobku sa prevadza pomocou robotov s cielom zabezpeéit konzistentnd presnost a kvalitu (podla
EN15614-1). Po zvareni opravarenskych svoriek sa skrutky na ochranu oproti korézii pasivuju.

o Skrutky su potiahnuté teflonom. Tim je zarucena dozivotna Zivotnost.
o Zavitové matky su Zlto pasivované a zaruéuju hladky chod.
» Rozsah napnuti je vyryty do tesniacej pasky a tak je viditelny aj mnoho rokov po instalacii.

e VSetky produkty st Standardne (KTW schvélené) vybavené EPDM tesnenim pre vodu, ale su tiez k
dispozicii s NBR (DIN DVGW testované) pre plyn alebo s Viton tesnenim.

» Priebezné testovanie zabezpecuje kvalitu.

m Technicke zmeny vyhradené



UNIFIX - NEREZOVA TESNIACA SPONKA

gebounifix

VYBRANIE SPRAVNEHO MAXI V SPRAVNEJ DLZKE
Nizsie je uvedeny prehlad pre aké rozmery mo6zu byt pouzité jedno-, dvojalebo trojdielne Maxi.

Maxi 1 Maxi 2 Maxi 3
Rozsah: pasky [mm] . ) i o
(jednodielny) (dvojdielny) (trojdielny)
48-87 X
88-269 X X
270-350 X X X
351-835 X X
836-970 X

Pre uréenie vhodnej diZky opravarenskej svorky, séitajte velkost poékodenia (A) s priemerom rury (B).
Pre PE rury pridajte 50 % hodnoty suctu.

il
=

TEPLOTY: Voda do 90 °C, plyn od -5 do +50 °C

TLAK: Povolené tlaky sa liSia podla druhu rury, vonkajsieho priemeru rary,
poskodenia a pouzitia jedno- alebo viacdielnych tesniacich pasikov.
Musi sa preto vychadzat z nasledujucich pokynov:

Vonkajsi priemer rury-@ Tlak(bar) Vonkajsi priemer rury-0 Tiak (bar)
MAXI 1 (jednodielny nerezovy tesniaci pasok) MAXI 2 (dvojdielny nerezovy tesniaci pasok)
48-102 16 5 88-282 16 4
106-230 16 4 295-510 10 3
237-350 10 3 510-530 6 -

Vonkajsi priemer rury-@ filaK{bar) Vonkajsi priemer rury-@ U E
(mm) (mm)

MAXI 3 (trojdielny nerezovy tesniaci pasok) MAXI 3 (trojdielny nerezovy tesniaci pasok)
270-460 10 8 654- 780 4 -
475-630 6 2 813-1000 2 -

DLZKA / SKRUTKY:

Dizka

Pocet skrutiek

pLka ‘ Pocet skrutiek

(mm) (mm)

150 2 600 6
200 2 700 7
300 3 800 8
400 4 900 9
500 5 1000 10

Technické zmeny vyhradené “
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MAXI 1 - JEDNODIELNY NEREZOVY TESNIACI PASOK Eé\:l"’,
INSTALACNA DLZKA : 150 MM S DVOMA SKRUTKAMI
“m

150 48-55 51.03.048055.15
150 52-59 51.03.052059.15
50 150 60-67 51.03.060067.15
150 67-74 51.03.067074.15
65 150 70-77 51.03.070077.15
150 73-80 51.03.073080.15
150 76-85 51.03.076085.15
150 82-90 51.03.082090.15
80 150 87-95 51.03.087095.15
150 90-98 51.03.090098.15
150 95-105 51.03.095105.15
150 98-108 51.03.098108.15
150 102-112 51.03.102112.15
150 106-116 51.03.106116.15
100 150 108-118 51.03.108118.15
150 113-123 51.03.113123.15
150 118-128 51.03.118128.15
150 120-131 51.03.120131.15
150 125-135 51.03.125135.15
125 150 132-144 51.03.132144.15
150 135-145 51.03.135145.15
150 140-152 51.03.140152.15
150 150 151-161 51.03.151161.15
150 159-170 51.03.159170.15
150 165-176 51.03.165176.15
150 167-177 51.03.167177.15
150 170-182 51.03.170182.15

VSetky vyrobky su Standardne vybavené tesnenim pre pitnd vodu EPDM. NBR
tesnenie pre vodu a plyn je k dispozicii bez poplatku. V tomto pripade, kédy tychto
vyrobkov zacina sa to na 50.
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MAXI 1 - JEDNODIELNY NEREZOVY TESNIACI PASOK EGARSIYP
INSTALACNA DLZKA : 200 MM S DVOMA SKRUTKAMI

48-55 51.03.048055.20

200 52-59 51.03.052059.20

50 200 60-67 51.03.060067.20
200 67-74 51.03.067074.20

65 200 70-77 51.03.070077.20
200 73-80 51.03.073080.20

200 76 -85 51.03.076085.20

200 82-90 51.03.082090.20

80 200 87-95 51.03.087095.20
200 90-98 51.03.090098.20

200 95-105 51.03.095105.20

200 98-108 51.03.098108.20

200 102-112 51.03.102112.20

200 106-116 51.03.106116.20

100 200 108-118 51.03.108118.20
200 113-123 51.03.113123.20

200 118-128 51.03.118128.20

200 120-131 51.03.120131.20

200 125-135 51.03.125135.20

125 200 132-144 51.03.132144.20
200 135-145 51.03.135145.20

200 140-152 51.03.140152.20

150 200 151-161 51.03.151161.20
200 159-170 51.03.159170.20

200 165-176 51.03.165176.20

200 167-177 51.03.167177.20

200 170-182 51.03.170182.20

200 174-184 51.03.174184.20

200 176-186 51.03.176186.20

200 180-191 51.03.180191.20

175 200 186-196 51.03.186196.20
200 193-203 51.03.193203.20

200 200-212 51.03.200212.20

200 200 209 -220 51.03.209220.20
200 215-225 51.03.215225.20

200 219-230 51.03.219230.20

VSetky vyrobky su Standardne vybavené tesnenim pre pitni vodu EPDM. NBR
tesnenie pre vodu a plyn je k dispozicii bez poplatku. V tomto pripade, kddy tychto
vyrobkov zacina sa to na 50.

Technické zmeny vyhradené “



gEI][II]I'IIfIX UNIFIX - NEREZOVA TESNIACA SPONKA

MAXI 1 - JEDNOD EREZOVY TESNIACI PASOK Easy
GRIP
STAVEBNA DLZKA : 300 MM, S TROMA ZAVITMI
“m
50

60-67 51.03.060067.30

67-74 51.03.067074.30

65 300 70-77 51.03.070077.30
300 73-80 51.03.073080.30

300 76-85 51.03.076085.30

300 82-90 51.03.082090.30

80 300 87-95 51.03.087095.30
300 90-98 51.03.090098.30

300 95-105 51.03.095105.30

300 98-108 51.03.098108.30

300 102-112 51.03.102112.30

300 106-116 51.03.106116.30

100 300 108-118 51.03.108118.30
300 113-123 51.03.113123.30

300 118-128 51.03.118128.30

300 120-131 51.03.120131.30

300 125-135 51.03.125135.30

125 300 132-144 51.03.132144.30
300 135-145 51.03.135145.30

300 140-152 51.03.140152.30

150 300 151-161 51.03.151161.30
300 159-170 51.03.159170.30

300 165-176 51.03.165176.30

300 167-177 51.03.167177.30

300 170-182 51.03.170182.30

300 174-184 51.03.174184.30

300 176-186 51.03.176186.30

300 180-191 51.03.180191.30

175 300 186-196 51.03.186196.30
300 193-203 51.03.193203.30

300 200-212 51.03.200212.30

200 300 209-220 51.03.209220.30
300 215-225 51.03.215225.30

300 219-230 51.03.219230.30

300 222-233 51.03.222233.30

300 228-240 51.03.228240.30

300 232-242 51.03.232242.30

300 237 -247 51.03.237247.30

300 239 -249 51.03.239249.30

300 243-253 51.03.243253.30

300 250-260 51.03.250260.30

300 252-262 51.03.252262.30

300 261-271 51.03.261271.30

300 266-276 51.03.266276.30

250 300 270-280 51.03.270280.30
300 273-284 51.03.273284.30

300 280-293 51.03.280293.30

300 290-300 51.03.290300.30

300 300-310 51.03.300310.30

300 310-320 51.03.310320.30

Vsetky vyrobky su standardne vybavené tesnenim pre pitnd vodu EPDM. NBR
tesnenie pre vodu a plyn je k dispozicii bez poplatku. V tomto pripade, kddy tychto
vyrobkov zacina sa to na 50.

m Technicke zmeny vyhradené



UNIFIX - NEREZOVA TESNIACA SPONKA gEh[II.II'IIfIX

MAXI 1 - JEDNODIELNY NEREZOVY TESN oK Easy
GRIP

STAVEBNA DLZKA : 400 MM, S STYRMI ZAVITMI

“m voniel e n’"y-ovmm m
65

400 73-80 51.03.073080.40

400 76 -85 51.03.076085.40

400 82-90 51.03.082090.40

80 400 87-95 51.03.087095.40
400 90-98 51.03.090098.40

400 95-105 51.03.095105.40

400 98-108 51.03.098108.40

400 102-112 51.03.102112.40

400 106-116 51.03.106116.40

100 400 108-118 51.03.108118.40
400 113-123 51.03.113123.40

400 118-128 51.03.118128.40

400 120-131 51.03.120131.40

400 125-135 51.03.125135.40

125 400 132-144 51.03.132144.40
400 135-145 51.03.135145.40

400 140-152 51.03.140152.40

150 400 151-161 51.03.151161.40
400 159-170 51.03.159170.40

400 165-176 51.03.165176.40

400 167-177 51.03.167177.40

400 170-182 51.03.170182.40

400 174-184 51.03.174184.40

400 176-186 51.03.176186.40

400 180-191 51.03.180191.40

175 400 186-196 51.03.186196.40
400 193-203 51.03.193203.40

400 200-212 51.03.200212.40

200 400 209-220 51.03.209220.40
400 215-225 51.03.215225.40

400 219-230 51.03.219230.40

400 222-233 51.03.222233.40

400 228-240 51.03.228240.40

400 232-242 51.03.232242.40

400 237 - 247 51.03.237247.40

400 239 - 249 51.03.239249.40

400 243-253 51.03.243253.40

400 250-260 51.03.250260.40

400 252-262 51.03.252262.40

400 261-271 51.03.261271.40

400 266-276 51.03.266276.40

250 400 270-280 51.03.270280.40
400 273-284 51.03.273284.40

400 280-293 51.03.280293.40

400 290-300 51.03.290300.40

400 300-310 51.03.300310.40

400 310-320 51.03.310320.40

300 400 315-326 51.03.315326.40
400 320-330 51.03.320330.40

400 325-335 51.03.325335.40

400 334-346 51.03.334346.40

400 340-350 51.03.340350.40

400 350-360 51.03.350360.40

VSetky vyrobky su standardne vybavené tesnenim pre pitnt vodu EPDM. NBR
tesnenie pre vodu a plyn je k dispozicii bez poplatku. V tomto pripade, kddy tychto
vyrobkov zacina sa to na 50.




gEI][II]I'IIfIX UNIFIX - NEREZOVA TESNIACA SPONKA

MAXI 1 - JEDNODIELNY NEREZOVY TESNIACI PASOK EGA:J’

STAVEBNA DLZKA : 500 MM, S PIATIMY ZAVITMI
“m

108-118 51.03.108118.50

500 113-123 51.03.113123.50

500 118-128 51.03.118128.50

500 120-131 51.03.120131.50

500 125-135 51.03.125135.50

125 500 132-144 51.03.132144.50
500 135-145 51.03.135145.50

500 140-152 51.03.140152.50

150 500 151-161 51.03.151161.50
500 159-170 51.03.159170.50

500 165-176 51.03.165176.50

500 167-177 51.03.167177.50

500 170-182 51.03.170182.50

500 174-184 51.03.174184.50

500 176 -186 51.03.176186.50

500 180-191 51.03.180191.50

175 500 186-196 51.03.186196.50
500 193-203 51.03.193203.50

500 200-212 51.03.200212.50

200 500 209 -220 51.03.209220.50
500 215-225 51.03.215225.50

500 219-230 51.03.219230.50

500 222-233 51.03.222233.50

500 228-240 51.03.228240.50

500 232-242 51.03.232242.50

500 237 - 247 51.03.237247.50

500 239 -249 51.03.239249.50

500 243-253 51.03.243253.50

500 250-260 51.03.250260.50

500 252-262 51.03.252262.50

500 261-271 51.03.261271.50

500 266-276 51.03.266276.50

250 500 270-280 51.03.270280.50
500 273-284 51.03.273284.50

500 280-293 51.03.280293.50

500 290-300 51.03.290300.50

500 300-310 51.03.300310.50

500 310-320 51.03.310320.50

300 500 315-326 51.03.315326.50
500 320-330 51.03.320330.50

500 325-335 51.03.325335.50

500 334-346 51.03.334346.50

500 340-350 51.03.340350.50

500 350-360 51.03.350360.50

m Technicke zmeny vyhradené



UNIFIX - NEREZOVA TESNIACA SPONKA gEh[II.II'IIfIX

MAXI 1 - JEDNODIELNY NEREZOVY TESNIACI PASOK EGA:I‘L
STAVEBNA DLZKA : 600 MM S SIESTIMI ZAVITMI

“m YonkalSipriemer riry-6 vmm m

215-225 51.03.215225.60

600 219-230 51.03.219230.60
600 222-233 51.03.222233.60
600 228-240 51.03.228240.60
600 232-242 51.03.232242.60
600 237-247 51.03.237247.60
600 239 -249 51.03.239249.60
600 243-253 51.03.243253.60
600 250-260 51.03.250260.60
600 252-262 51.03.252262.60
600 261-271 51.03.261271.60
600 266-276 51.03.266276.60
250 600 270-280 51.03.270280.60
600 273-284 51.03.273284.60
600 280-293 51.03.280293.60
600 290-300 51.03.290300.60
600 300-310 51.03.300310.60
600 310-320 51.03.310320.60
300 600 315-326 51.03.315326.60
600 320-330 51.03.320330.60
600 325-335 51.03.325335.60
600 334-346 51.03.334346.60
600 340-350 51.03.340350.60
600 350-360 51.03.350360.60

Vsetky vyrobky su standardne vybavené tesnenim pre pitnd vodu EPDM.
NBR tesnenie pre vodu a plyn je k dispozicii bez poplatku. V tomto pripade,
kody tychto vyrobkov zacina sa to na 50.

Technické zmeny vyhradené “



gEh[II]I'IIfIX UNIFIX - NEREZOVA TESNIACA SPONKA

MAXI 2 - DVOJDIELNY NEREZOVY TESNIACI PASOK EGARSIYP

INSTALACNA DLZKA : 200 MM S DVOMA SKRUTKAMI

J “m Vonkajsi priemer riry-@ v mm Vyrobok ¢.

88-110 51.04.088110.20

| ' 200 100-120 51.04.100120.20
! 1 100 200 108-128 51.04.108128.20
200 112-134 51.04.112134.20

200 120-140 51.04.120140.20

125 200 133-156 51.04.133156.20

200 138-160 51.04.138160.20

150 200 158-180 51.04.158180.20

200 165-185 51.04.165185.20

200 168-190 51.04.168190.20

200 176 -196 51.04.176196.20

175 200 190-210 51.04.190210.20

200 195-217 51.04.195217.20

200 200 210-230 51.04.210230.20

200 216-238 51.04.216238.20

200 225-246 51.04.225246.20

200 230-250 51.04.230250.20

STAVEBNA DLZKA : 300 MM, S TROMA ZAVITMI

DizkavImm] | Vonkajsipriemer riry-g vmm Vyrobok ¢.

80 300 88-110 51.04.088110.30
300 100-120 51.04.100120.30

100 300 108-128 51.04.108128.30
300 112-134 51.04.112134.30

300 120-140 51.04.120140.30

125 300 133-156 51.04.133156.30
300 138-160 51.04.138160.30

150 300 158-180 51.04.158180.30
300 165-185 51.04.165185.30

300 168-190 51.04.168190.30

300 176-196 51.04.176196.30

175 300 190-210 51.04.190210.30
300 195-217 51.04.195217.30

200 300 210-230 51.04.210230.30
300 216-238 51.04.216238.30

300 225-246 51.04.225246.30

300 230-250 51.04.230250.30

300 238-260 51.04.238260.30

300 250-271 51.04.250271.30

300 269 -289 51.04.269289.30

250 300 273-293 51.04.273293.30
300 282-302 51.04.282302.30

300 295-315 51.04.295315.30

m Technicke zmeny vyhradené



UNIFIX - NEREZOVA TESNIACA SPONKA gEh[II.II'IIfIX

MAXI 2 - DVOJDIELNY NEREZOVY TESNIACI PASOK EGARSIYP

STAVEBNA DLZKA : 300 MM, S TROMA ZAVITMI

300 314-335 51.04.314335.30
300 322-344 51.04.322344.30
300 337-358 51.04.337358.30
350 300 347-368 51.04.347368.30
300 365-385 51.04.365385.30

STAVEBNA DLZKA : 400 MM, S STYRMI ZAVITMI

“m Vonkajsi priemer rury-@ vmm Vyrobok €.

88-110 51.04.088110.40

400 100-120 51.04.100120.40

100 400 108-128 51.04.108128.40
400 112-134 51.04.112134.40

400 120-140 51.04.120140.40

125 400 133-156 51.04.133156.40
400 138-160 51.04.138160.40

150 400 158-180 51.04.158180.40
400 165-185 51.04.165185.40

400 168-190 51.04.168190.40

400 176-196 51.04.176196.40

175 400 190-210 51.04.190210.40
400 195-217 51.04.195217.40

200 400 210-230 51.04.210230.40
400 216-238 51.04.216238.40

400 225-246 51.04.225246.40

400 230-250 51.04.230250.40

400 238-260 51.04.238260.40

400 250-271 51.04.250271.40

400 269-289 51.04.269289.40

250 400 273-293 51.04.273293.40
400 282-302 51.04.282302.40

400 295-315 51.04.295315.40

300 400 314-335 51.04.314335.40
400 322-344 51.04.322344.40

400 337-358 51.04.337358.40

350 400 347-368 51.04.347368.40
400 365-385 51.04.365385.40

400 382-402 51.04.382402.40

400 396-420 51.04.396420.40

400 400 410-430 51.04.410430.40
400 420-440 51.04.420440.40

VsSetky vyrobky su Standardne vybavené tesnenim pre pitnd vodu EPDM.
NBR tesnenie pre vodu a plyn je k dispozicii bez poplatku. V tomto pripade,
kady tychto vyrobkov zacina sa to na 50.

Technické zmeny vyhradené “



gEI][II]I'IIfIX UNIFIX - NEREZOVA TESNIACA SPONKA

MAXI 2 - DVOJDIELNY NEREZOVY TESNIACI PASOK %:J’
STAVEBNA DLZKA : 500 MM, S PIATIMY ZAVITMI

“m Vonkajsi priemer riry-@ vmm Vyrobok €.

88-110 51.04.088110.50

500 100-120 51.04.100120.50

100 500 108-128 51.04.108128.50
500 112-134 51.04.112134.50

500 120-140 51.04.120140.50

125 500 133-156 51.04.133156.50
500 138-160 51.04.138160.50

150 500 158-180 51.04.158180.50
500 165-185 51.04.165185.50

500 168-190 51.04.168190.50

500 176-196 51.04.176196.50

175 500 190-210 51.04.190210.50
500 195-217 51.04.195217.50

200 500 210-230 51.04.210230.50
500 216-238 51.04.216238.50

500 225-246 51.04.225246.50

500 230-250 51.04.230250.50

500 238-260 51.04.238260.50

500 250-271 51.04.250271.50

500 269 -289 51.04.269289.50

250 500 273-293 51.04.273293.50
500 282-302 51.04.282302.50

500 295-315 51.04.295315.50

300 500 314-335 51.04.314335.50
500 322-344 51.04.322344.50

500 337-358 51.04.337358.50

350 500 347-368 51.04.347368.50
500 365-385 51.04.365385.50

500 382-402 51.04.382402.50

500 396-420 51.04.396420.50

400 500 410-430 51.04.410430.50
500 420-440 51.04.420440.50

500 435-455 51.04.435455.50

500 450-470 51.04.450470.50

450 500 457 -477 51.04.457477.50
500 485-508 51.04.485508.50

500 500 510-530 51.04.510530.50

m Technicke zmeny vyhradené



UNIFIX - NEREZOVA TESNIACA SPONKA gEI][II.II'IIfIX

MAXI 2 - DVOJDIELNY NEREZOVY TESNIACI PASOK EGARSIYP
STAVEBNA DLZKA : 600 MM S SIESTIMI ZAVITMI

“m oraiSipriemer riry:8 v mm m

314-335 51.04.314335.60

600 322-344 51.04.322344.60

600 337-358 51.04.337358.60

350 600 347-368 51.04.347368.60
600 365-385 51.04.365385.60

600 382-402 51.04.382402.60

600 396-420 51.04.396420.60

400 600 410-430 51.04.410430.60
600 420-440 51.04.420440.60

600 435 - 455 51.04.435455.60

600 450-470 51.04.450470.60

450 600 457 -477 51.04.457477.60
600 485-508 51.04.485508.60

500 600 510-530 51.04.510530.60

VSetky vyrobky su Standardne vybavené tesnenim pre pitnd vodu EPDM.
NBR tesnenie pre vodu a plyn je k dispozicii bez poplatku. V tomto pripade,

kady tychto vyrobkov zacina sa to na 50.

K dispozicii na zelanie do 855 mm vonkajieho priemeru riry a v dizke 800 mm.

Technické zmeny vyhradené “



gEh[II]I'IIfIX UNIFIX - NEREZOVA TESNIACA SPONKA

MAXI 3 - TROJ EREZOVY TESNIACI PASOK EGARSIYP

STAVEBNA DLZKA : 300 MM, S TROMA ZAVITMI
“m

270-300 51.05.270300.30

300 300 310-340 51.05.310340.30
300 335-365 51.05.335365.30

350 300 340-370 51.05.340370.30
300 360-390 51.05.360390.30

300 385-415 51.05.385415.30

300 395-425 51.05.395425.30

400 300 400-430 51.05.400430.30
300 410-440 51.05.410440.30

300 430-460 51.05.430460.30

300 435-465 51.05.435465.30

450 300 440-470 51.05.440470.30
300 460-490 51.05.460490.30

Dizkav[mm] | Vonkajsi priemer riry-g v mm Vyrobok ¢.

250 400 270-300 51.05.270300.40
300 400 310-340 51.05.310340.40
400 335-365 51.05.335365.40

350 400 340-370 51.05.340370.40
400 360-390 51.05.360390.40

400 385-415 51.05.385415.40

400 395-425 51.05.395425.40

400 400 400-430 51.05.400430.40
400 410-440 51.05.410440.40

400 430-460 51.05.430460.40

400 435-465 51.05.435465.40

450 400 440-470 51.05.440470.40
400 460-490 51.05.460490.40

400 475-505 51.05.475505.40

500 400 485-515 51.05.485515.40




UNIFIX - NEREZOVA TESNIACA SPONKA gEI][II.II'IIfIX

MAXI 3 - TROJDIELNY NEREZOVY TESNIACI PASOK EGA:J’
STAVEBNA DLZKA : 500 MM, S PIATIMY ZAVITMI

360-390 51.05.360390.50 ; rf f j 1
500 385-415 51.05.385415.50 v I,
500 395-425 51.05.395425.50
400 500 400-430 51.05.400430.50
500 410-440 51.05.410440.50
500 430-460 51.05.430460.50
500 435-465 51.05.435465.50
450 500 440-470 51.05.440470.50
500 460-490 51.05.460490.50
500 475-505 51.05.475505.50
500 500 485-515 51.05.485515.50
500 510-540 51.05.510540.50
500 530-560 51.05.530560.50
Dizkav[mm] | Vonkajsi priemer riry-g vmm Vyrobok ¢.
400 600 435 - 465 51.05.435465.60
450 600 440-470 51.05.440470.60
600 460-490 51.05.460490.60
600 475-505 51.05.475505.60
500 600 485-515 51.05.485515.60
600 510-540 51.05.510540.60
600 530-560 51.05.530560.60
600 535-565 51.05.535565.60
600 555-585 51.05.555585.60
600 570-600 51.05.570600.60
600 600 585-615 51.05.585615.60
600 610-640 51.05.610640.60
600 620-650 51.05.620650.60
600 630-660 51.05.630660.60
600 654 - 684 51.05.654684.60
700 600 702-732 51.05.702732.60
600 711-741 51.05.711741.60
750 600 747-777 51.05.747777.60
600 780-810 51.05.780810.60
800 600 813-843 51.05.813843.60
600 852-882 51.05.852882.60
600 864-894 51.05.864894.60
900 600 900-930 51.05.900930.60
600 925-955 51.05.925955.60
600 945-975 51.05.945975.60
600 970-1000 51.05.9701000.60

Vsetky vyrobky su Standardne vybavené tesnenim pre pitnd vodu EPDM.
NBR tesnenie pre vodu a plyn je k dispozicii bez poplatku. V tomto pripade,
kody tychto vyrobkov zacina sa to na 50.

Technické zmeny vyhradené “



gEI][II]I'IIfIX UNIFIX - NEREZOVA TESNIACA SPONKA

MAXI 3 - TROJDIELNY NEREZOVY TESNIACI PASOK EGA:J’

STAVEBNA DLZKA : 700 MM S SIEDMYMI ZAVITMI
“m

435 - 465 51.05.435465.70
450 700 440-470 51.05.440470.70
700 460-490 51.05.460490.70
700 475-505 51.05.475505.70
500 700 485-515 51.05.485515.70
700 510-540 51.05.510540.70
700 530-560 51.05.530560.70
700 535-565 51.05.535565.70
700 555-585 51.05.555585.70
700 570-600 51.05.570600.70
600 700 585-615 51.05.585615.70
700 610-640 51.05.610640.70
700 620-650 51.05.620650.70
700 630-660 51.05.630660.70
700 654 - 684 51.05.654684.70
700 700 702-732 51.05.702732.70
700 711-741 51.05.711741.70
750 700 747-777 51.05.747777.70
700 780-810 51.05.780810.70
800 700 813-843 51.05.813843.70
700 852-882 51.05.852882.70
700 864-894 51.05.864894.70
900 700 900-930 51.05.900930.70
700 925-955 51.05.925955.70
700 945-975 51.05.945975.70
700 970-1000 51.05.9701000.70

VSetky vyrobky su Standardne vybavené tesnenim pre pitnd vodu EPDM.
NBR tesnenie pre vodu a plyn je k dispozicii bez poplatku. V tomto pripade,
kady tychto vyrobkov zacina sa to na 50.

m Technicke zmeny vyhradené
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GRrIP

Vsetky opravné pasy MAXI su dostupné aj v Specialnej verzii - SLIM verzia.

SLIM verzia je Spickové rieSenie pre opravy kde je problém s priestorom.

SLIM VARIANT

Mate pri instalacii problém s miestom ?

Pre Slim staci odpojit dosku s upeviiovaciemi skrutkami a preto je pre montaz potrebnu len Strbina o Sirke 10 mm.
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UNIFIX MAXI - UNIF AXIS ROZNYMIVYSTUPY E(;A:J’

Maxi je v jedno az trojdielnom prevedeni a tiez zo zavitovym alebo prirubovym vystupom:

e s vnltornym zavitom
e s vonkajsich zavitom

e s vnutornym/vonkajsim zavitom

DOLEZITE POZNATKY 0 NASICH MAXI SO ZAVITOVYM PRIPOJENIM

TESNIACI PASOK: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304

SKRUTKY: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304; rozmery su - v zavislosti na priemeru - M12, M14 alebo M16.
MATICE: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304. Velkost M12, M14 alebo M16.

Zlte pasivované, aby sa zaruil hladky chod.

PREMOSTENIE: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304

DOSKA PREMOSTENIA: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304. Doska premostenia je v mieste tesnenia navul-
kanizovana.

TESNENIE: Standardne st pouZité tesnenia z EPDM [vhodné pre vodovody), volitelne dostanete tesnenie také v
prevedeni z NBR (pre plyn).

Tesniaca manzeta ma prehradnu Strukturu a zarucuje vo spojeni s tesniacim O kruzkom optimalne tesnenie
na vystupe.

Po zvareni su vSetky nerezové diely pasivované, aby sa zaistila vysoka ochrana oproti korézii.

VSetky produkty su k dispozicii aj ako nerezova kvalita V4A.

m Technicke zmeny vyhradené
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UNI MAXI - UNIFIX MAXI S ROZNY STUPY EGARSIYP

ZAVITOVE VYSTUPY:

Vnutorny zavit: 1/27,3/47,1",1 1/4",11/2",2",2 1/2",3", 4"
Vonkajsi zavit: 2 1/2",3"
Vnutorny / vonkajsi zavit: 2” vnitorny, 2 1/2” vonkajsi

MINIMALNY POTREBNY VONKAJSi PRIEMER @ A MINIMALNA POTREBNA DLZKA U ZAVITOVYCH
VYSTUPOV:

‘ stredna Maxi 1* ‘

Zavitove pripojenie
jSi pri ury-9 Vo
rury-@ vmm

1/2" 40-44 150 88-110 200
3/4" 48-55 150 88-110 200
1 67-74 150 88-110 200
11/4" 82- 89 150 88-110 200
11/2" 95-105 150 88-110 200
2" 95-105 150 88-110 200
21/2" 108-118 300 108-128 300
3" = = 108-128 400
4" - - 133-153 400

* Poznamka u produktov so zavitovym vystupom:
A7 do vonkajieho priemeru rary @ 65 mm (dizka v 150 mm) doddvame nase Middle.

Technické zmeny vyhradené “
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UNIFIX MAXI - UNIF 1S ROZNYMI VYSTUPY E(;A:J’

DOLEZITE POZNATKY 0 NASICH MAXI S PRIRUBOU

o Prirubové prevedenie je k dispozicii len pre dvoj-Alebo trojdielne Maxi a pre rozsah od 88-110 mm do
768-798 mm. Dizky s podla Zelania 300, 400, 500, 600, 800 a 1000 mm.

o Materialy zodpovedaju Maxi so zavitovym vystupom s tymto doplnenim:
o Informacie o zvaranej prirube: nerez 1.4301 (V2A), obdoba AISI 304, WIG zvarané (volframovy inertny plyn)
na vnuatornej a vonkajsej strane, aby sa zabezpedilo Uplné zvarenie vonkajSieho telesa a priruby. Absolut-

na vyska vystupu je asi 120 mm pre priruby do DN 150 a cca. 150 mm pre priruby DN 200-DN 300.

e Prirubovy vystup: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304, priruba podla DIN EN 1092-1 (predtym DIN 2576),
od DN 50 do DN 300.

e Po zvareni st vSetky nerezové diely pasivované, aby sa dosiahla vysoka ochrana proti korozii.
o VSetky produkty su k dispozicii aj v kvalite V4A nerez.

e Pre rury s vonkajsim priemerom 545 mm je Standardne dodavany trojdielny Maxi.

« Prevedenie so skrutkami smerujicimi nadol je tiez mozné.

o Tlak st rézne podla vonkajsieho priemeru rury, pouzitych materialov a prevedenia priruby. Tlaky uvedené
v tabulke (pozri nizsie) su teda len voditkom.

o Tesnenie EPDM (pre pitni vodu) alebo tesnenie NBR (pre plyn)

m Technicke zmeny vyhradené
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UNIFIX MAXI S PRIRUBOVYM TESNENIM PRE DVE ALEBO TRI SPOJKY EGARSIYP

TABULKA PRE TLAK

(mm)
88-210 16 4
216-410 10 3
420-798 6 2

MINIMALNY POTREBNY VONKAJSi PRIEMER @ A MINIMALNA POTREBNA DLZKA U PRIRUBO
PREVEDENI

Velkost priruby v kombindcii s vonkajim priemerom potrubia a instalaénou dizkou

Priruba Vonkajsi priemer riry-@ (mm) Prirubovy adaptér

DN 50 88-110 300 PN 10/16
DN 65 88-110 300 PN 10/16
DN 80 PLUS 88-110 400 PN 10/16
DN 80 108-128 400 PN 10/16
DN 100 PLUS 108-128 400 PN 10/16
DN 100 133-153 400 PN 10/16
DN 125 135-155 400 PN 10/16
DN 150 PLUS 158-180 400 PN 10/16
DN 150 169-189 400 PN 10/16
DN 200 PLUS 210-230 500 PN 10

DN 200, 8 diery 240-260 500 PN 10

DN 200, 12 diery 240-260 500 PN 16

DN 250 PLUS 240-260 600 PN 10

DN 250 315-325 600 PN 10

DN 300 na dotaz

Plus = zahrnuje nerezovd redukciu pre mensie velkosti DN.

Technické zmeny vyhradené “



gEI][II]I'IIfIX UNIFIX - NEREZOVA TESNIACA SPONKA

UNIFIX MAXI 2 S PRIRUBOVYM VYSTUPOM Ed\:l\'f’

“ Vonkajsi priemer riry-9 Dizkavmm
o oo | o | s e | oo | om0 |
80 88-110 X X X X
100-120 X X X X
100 108-128 X X X X
114-134 X X X X
120-140 X X X X
130-150 X X X X
125 133-155 X X X X
135-155 X X X X
140-160 X X X X
150 158-180 X X X X
165-185 X X X X
168-189 X X X X
170-190 X X X X
176-196 X X X X
180-200 X X X X
175 190-210 X X X X
195-217 X X X X
205-225 X X X X
200 210-230 X X X X
216-238 X X X X
225-246 X X X X
230-250 X X X X
240-260 X X X X
225 252-272 X X X X
260-280 X X X X
269-289 X X X X
250 273-293 X X X X
282-302 X X X X
295-315 X X X X

m Technicke zmeny vyhradené
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MAXI 2 S PRIRUBOVYM EAsy
GRIP

Vonkajsi priemer riry-0 Dizkavmm
! o | s | e | s | 000 |

300 314-334 X

322-344 X

335-355 X
350 347-367

350-368

360-380

365-385

382-402

396-420

404-424

X X X X X X X X X XxX X

400 410-430
420-440
435-455
468-488

X X X X X X X X X X X X X X X

500 485-505
527-547
545-575
568-598
600 588-618
610-640

X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

628-658
648-678
668-698
688-718
700 708-738
728-758
750 748-778

X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

X X X X X X X X X

768-798
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UNIFIX PREMOSTENIE

Pomocou tychto premosteni nemusite zabezpecit
silové spojenie rur proti vytiahnutiu.

DOLEZITE POZNATKY 0 NASOM V

SKRUTKY:
Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304; M16

NEREZOVE PREMOSTENIE:
Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304

ZAVITOVE MATICE:
Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304.
Velkost M16, Zlte pasivované

NEREZOVY PASOK + POSTRANNE LISTY:
Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304

- Po zvareni su vSetky nerezové diely pasivované,
tak aby sa zaistila optimalna ochrana proti
korozii.

- K dispozicii tiez v kvalite V4A nerez

- Vnutorny povrch nerezovych pasikov: Na vnutorné strane je nerezovy pasok polepeny protiSmykovou
féliou (obdoba Smirglového papiera).

- Tym su rury pevne fixované a dokonca slabo stenné rury sa tak neposkodia.
- K dispozicii su premostenia od DN 100 do DN 600.
. Dizky a presné rozmery na vyZiadanie

- Prevedenie podla Specialnych Zelani zakaznikov
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%
GRiIP

Najekonomickejs$i opravarensky box véetkych ¢ias.

Devét réznych velkosti UNIFIX Maxi nerezovych tesniacich
pasikov pre vSetky druhy rir od 60 mm do 170 mm vonkajsieho
priemeru rary @ - VSETKO V JEDNOM BOXE !

VHODNE PRE:

OCELOVE RURY | LIATINOVE RURY | TVARNE LIATINOVE RURY | AZBE-
STOCEMENTOVE RURY

PE-RURY | PVC-RURY

;'—J

OBLAST STUDENEJ VODY

DOLEZITE POZNATKY O NASICH UNIFIX MAXI BOX S

V tomto opravarenskom boxe je devt réznych opravarenskych spo-
niek (vSetky v dlzke 200 mm) pre rézne rary od DN 50 do DN 150.
Aké typy a rozmery rarok budd potiahnuté akymi tesniacimi pasky,

. . [P k Vyrobok ¢.: 50.03.20.1
je uvedené v nasledujucej tabulke. [syNBR tesnenim)

POZOR: Tychto devat nerezovych pasov nie je urcené na kombinovanie. Vyrobok ¢.: 51.03.20.1
(s EPDM tesnenim)

VAHA: 22 kg
VELKOST KRABICE: 600 x 400 x 230 mm
SKRUTKY: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AIS| 304; M14

DOSKA PREMOSTENIA: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304,
v oblasti tesnenia navulkanizované

TESNENIE: Volitelné s EPDM tesnenim pre vodu, alebo NBR
tesnenim pre plyn.

Nerezové pasky Unifix Maxi
e 1 Kus UNIFIX MAXI 60 - 67 mm
e 1 Kus UNIFIX MAXI 70 - 77 mm
e 1 Kus UNIFIX MAXI 82 - 90 mm
o 1 Kus UNIFIX MAXI 90 - 98 mm
* 1 Kus UNIFIX MAXI 98 - 108 mm
Vyrobok €. * 1 Kus UNIFIX MAXI 108 - 118 mm

Vonkajsi priemer rury-0 Tlak (bar-)

(mm-)
48 - 95 16 5
88 - 170 16 4

1 Kus UNIFIX MAXI 118 - 128 mm
1 Kus UNIFIX MAXI 132 - 144 mm
1 Kus UNIFIX MAXI 159 - 170 mm

Azbestocementové rury

50.03.20.1 (s NBR tesnenim)
51.03.20.1 (s EPDM tesnenim)

DN PN 125
Maxi1 menovi- Palec non cal.
ta Sirka

60 - 67 50 2 66 60.3 63 - - - - -
70 -77 60 - 77 70.0 - - - - - -
65 21/2 - 76.1 75 - - - - -
82-90 65 21/2 82 - - - - - 83 85
70 = 87 = = = = = = =
90 - 98 80 3 98 88.9 90 - - 98 - -
98-108 80 3 = = = = = = 100 104
90 = 108 101.6 = = = = = =
108-118 100 4 118 108/1143 110 - - - - -
118-128 100 4 = = = = 118 120 124 130
132-144 125 - 144 133/139.7 140 - - - - -
159 -170 125 - - - - - - - - 159
150 6 170 159/168.3 160 168 - - - -

Technické zmeny vyhradené “
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UNIFIX-MAXI BOX L @

Najflexibilnejsi opravarensky box vSetkych Cias.
44 roznych moznosti oprav s Gebo Unifix nerezovymi tesniacimi

paskami pre vSetky druhy rar od 48 mm do 359 mm vonkajsieho priemeru rdry
- VSETKO V JEDNOM BOXU !

VHODNE PRE

OCELOVE RURY | LIATINOVE RURY | TVARNE LIATINOVE RURY |
AZBESTOCEMENTOVE RURY

PE-RURY | PVC-RURY

OBLAST STUDENEJ VODY

DOLEZITE POZNATKY 0 NASICH UNIFIX MAXI BOX L

Tato opravarenska sada sa sklada z celkovo 20 tesniacich pasikov a

Vyrobok ¢.: 50.03.30.1

k nim prislusnych upinacich dosiek. (s NBR tesnenim]
Rozmery boxu: 800 x 600 x 600 mm Vyrobok &.: 51.03.30.1
Tymto ,,moduldrnym systémom"” méZete prevadzat opravy na potrubi (s EPDM tesnenim)

s priemerom 48-359 mm. Kazda paska mdze byt pouzitd samostatne,
alebo bezprostredne nadvézovat na inti pasku tak, Ze ziskate jedno-,

dvoj- alebo trojdielne tesniace pasky. Principom je tu preto kombinovanie
roznych tesniacich pasikov dohromady tak, aby sa pokryl prave pozadovany
vonkajsi priemer rury.

DLZKA SPONY JE OBVYKLE 300 MM.

SKRUTKY: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304, M14

UPINACIE DOSKY: Nerez 1.4301 (V2A) obdoba AIS| 304

TESNENIE: Tesnenia maju prehradnu Struktiru a zdZené konce a su volitelne z EPDM pre vodu alebo z NBR pre plyn.

TLAKY: Tlaky zavisi od poctu pouzitych prvkov a tiez na réznych vonkajsich priemerov rur.
Hodnoty uvedené v tabulke su preto pouzité len ako voditko:

Vonkajsi priemer riry-@ Tlak (bar) Obsah Maxi Box L
(mm-) Voda Plyn
48- 95 16 5 Nerezové pasky Unifix Maxi
88-282 16 4 « 3 Kus UNIFIX MAXI 48 - 55 mm (pasek 1)

3 Kus UNIFIX MAXI 52 - 59 mm (pasek 2)

AS=E) 0 3 « 3 Kus UNIFIX MAXI 60 - 67 mm (pasek 3)
« 3 Kus UNIFIX MAXI 70 - 77 mm (pések 4)
« 3 Kus UNIFIX MAXI 82 - 90 mm (pasek 5)
« 3 Kus UNIFIX MAXI 90 - 98 mm (pasek 6)
50.03.30.1 (s NBR tesnenim) « 1 Kus UNIFIX MAXI 102 - 112 mm (pasek 7)
51.03.30.1 (s EPDM tesnenim) « 1 Kus UNIFIX MAXI 118 - 128 mm (pések 8)

Upinacie dosky:
« 5 upinacich dosiek s 8 réznymi polomermi zakrivenia

Vonkajsi priemer

Dizka riiry=d{mm] Vyrobok ¢. Upinacie dosky Vyrobok ¢.
1 300 48- 55 51.03.30.1.1 D 51.03.30.1.D
2 300 52- 59 51.03.30.1.2 E 51.03.30.1.E
3 300 60- 67 51.03.30.1.3 G 51.03.30.1.6
4 300 70- 77 51.03.30.1.4 H 51.03.30.1.H
5 300 82- 90 51.03.30.1.5 | 51.03.30.1.1
6 300 90- 98 51.03.30.1.6 J 51.03.30.1.J
7 300 102-112 51.03.30.1.7 K 51.03.30.1.K
8 300 118-128 51.03.30.1.8 L 51.03.30.1.L

m Technicke zmeny vyhradené
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EAsy

Zmerat vonkajsi priemer poskodenej rury.

Vybrat pomocou tabulky vhodnid kombindciu nerezovych tesniacich pasikov a upinacich dosiek (kombinaéna
tabulka je priloZena ku kazdému boxu)

Pre mensie vonkajSie priemery rary sa tesniace pasky pouzivaju samostatne. Vacsi vonkajsi priemer pot-
rubia sa pokryje kombinaciu niekolkych tesniacich pasikov.

V3etky tesniace pasky maju dizku 300 mm so $tyrmi upeviiovacimi skrutkami.
Upinacie dosky su k dispozicii s réznymi polomermi zakrivenia.

Tie musia byt navrhnuté tak, aby pokryli vonkajsi priemer prislusné rury, ktoru chcete opravit. Preto su
upinacie dosky uloZzené oddelene a nie su ako obvykle, zavulkanizovane do tesniacej manzety.

Klicové pasy maju obojstranne lepent pasku, takze je to jednoduché zafixovat do svorky.

Kombinované sponky podla montazneho navodu pospajat a namontovat - hotovo !
Vsetky komponenty Maxi Box L je mozné objednat aj samostatne.

Vonkajsi priemer Vonkajsi priemer

riry-@ (mm) Pasky Upinacie dosky riry- (mm) Pasky Upinacie dosky
48- 55 1 D 188-208 6+6 2xK
52- 59 2 D 188-218 3+2+2 3xK
60- 67 3 E 194-224 3+3+2 3xK
70- 77 4 E 195-215 7+5 2xK
82- 90 5| G 200-230 3+3+3 3xK
9 0- 98 6 G 201-231 T+6 2xK
102-112 7 | 210-240 4+3+3 3xK
106-126 1+1 2xH 217-237 8+6 2xL
112-132 2+1 2x1 220-250 b+b+3 3xL
118-128 8 | 230-250 8+7 2xL
118-138 2+2 2x1 230-260 b+b+h 3xL
124-144 3+2 2xJ 243-273 S5+4+4 3xL
130-150 3+3 2xJ 256-286 5+5+4 3xL
140-160 4+3 2xJ 269-299 5+5+5 3xL
150-170 b+b 2xJ 275-305 6+5+5 3xL
163-183 5+4 2xK 281-311 6+6+5 3xL
164-194 1+1+1 3xK 287-317 b6+6+6 3xL
170-200 2+1+1 3xK 288-318 7+5+5 3xL
176-196 5+5 2xK 294-324 7+6+5 3xL
176-206 2+2+1 3xK 300-330 T+6+6 3xL
182-202 6+5 2xK 316-346 8+6+6 3xL
182-212 2+2+2 3xK 329-359 8+7+6 3xL

Technické zmeny vyhradené
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UNIFIX MAXI BOX XL

Najlepsi ,,velky" opravarensky box vietkych ias.

P&t roznych velkosti UNIIFIX Maxi nerezovych tesniacich
pasikov pre opravy najréznejSich potrubnych materialov od 90
- 669 mm vonkajsieho priemeru riry @ -

VSETKO V JEDNOM BOXE!

VHODNE PRE

OCELOVE RURY | LIATINOVE RURY | TVARNE LIATINOVE RURY | AZBE-
STOCEMENTOVE RURY

PE-RURY | PVC-RURY
(R

OBLAST STUDENEJ VODY

DOLEZITE POZNATKY O NASICH MAXI BOX XL

Princip funkcie je nasledovny:

MoézZete opravovat najréznejSie vonkajsie priemery rar tak, ze
jednotlivé pasky v Maxi XL boxe spolu spojite.

V&etky pasky (A - E) mozete, tieZ pouzit ale samostatne pre
potrebny upinaci rozsah.

Rozmery boxu: 800 x 600 x 600 mm
DiZka tesniacich pasikov je obvykle 400 mm.

Tip: Pomocou obsahu dvoch Maxi XL boxov mézete prevadzat opravy az do vonkajsieho priemeru 1086 mm
v boxe je okrem iného dost miesta pre také dvojité vybavenie.

Materialy: Tesniace pasky, Skrutky (M16): nerez 1.4301 (V2A) obdoba AISI 304

Tesnenie: Tesnenia maju prehradnd Struktiru a zGZené konce a su volitelné z EPDM pre vodu alebo z NBR
pre plyn.

Tlaky: Tlaky zavisia od poctu pouzitych prvkov a tiez od réznych vonkajsich priemerov rar.
Hodnoty uvedené v tabulke st preto pouzité len ako voditko:

Vonkajsi priemer riry-0 Tlak (bar) Obsah Maxi Box XL
(mm) Voda

Plyn
QS22 i3 & NEREZOVE PASKY UNIFIX MAXI
282- 460 10 3 « 1 Kus UNIFIX MAXI 90 - 98 mm
460- 630 6 2 (pasok A)
630- 813 4 1 « 1 Kus UNIFIX MAXI 111 - 121 mm
813-1086 2 05 [pasok B)
« 1 Kus UNIFIX MAXI 131 - 141 mm
(pasok)
« 1 Kus UNIFIX MAXI 160 - 170 mm
(pasok D)
50.03.40.1 (s NBR tesnenim) « 1 Kus UNIFIX MAXI 190 - 200 mm
51.03.40.1 (s EPDM tesnenim) (pasok E)

Technicke zmeny vyhradené
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A TAKTO TO FUNGUJE

Zmerat vonkajsi priemer poskodenej rury.
Vybrat pomocou tabulky (je priloZena ku kazdému boxu!) vhodni kombindciu
nerezovych tesniacich pasikov a zahaknut ich do seba.

Hotovo!

ROZSAHY ,, JEDNODUCHEHO" VYBAVENIA S TESNIACIMI PASKAMI

Rozsah /rura-@ (mm) Pasky

213-233 A+B
233-253 A+C
253-273 B+C
264-284 A+D
284-304 B+D
294-314 A+E
304-324 c+D
314-334 B+E
335-355 C+E
354-384 A+B+C
386-416 A+B+D
406-436 A+C+D
416-446 A+B+E
426-456 B+C+D
436-466 A+C+E
456-486 B+C+E
467-497 A+D+E
487-517 B+D+E
508-538 C+D+E
527-567 A+B+C+D
558-598 A+B+C+E
589-629 A+B+D+E
609-649 A+C+D+E
629-669 B+C+D+E

ROZSAHY DVOJITEHO VYBAVENIA S TESNIACIMI PASKAMI

Rozsah /rura-@ (m Pasky
694- 744 E+E+B+A+A
728- 778 E+E+C+B+A
796- 846 E+E+D+C+B
816- 866 E+E+D+C+C
894- 954 E+E+D+C+B+A
928- 988 E+E+D+D+B+A
982-1042 E+E+D+D+C+C
1026-1086 E+E+D+C+C+B+A

Postupovat podla navodu pre montaz - hotovo !
Ak sa spotrebuje jeden druh nerezového pasku z Maxi Box XL, je mozné ho
objednat aj samostatne.

Technické zmeny vyhradené
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NAVOD PRE MONT NIFIXMAXI S FUNKCIOU EASYGRIP EASY INSIDE

Navod pre montaz Unifix Maxi s funkciou Easygrip Easy inside

Priprava:
1. Ocistite rdru okolo poSkodenej oblasti od znecistenia.
2. Uistite sa, Ze vonkajsi priemer riry zodpoveda stanovenému upinaciemu rozsahu strmena.

3. Gumova manZeta a trubka musia byt navlhéené mydlovou vodou. Pomer zmiesani (mydlo 1:5 voda)

Montazne kroky:

1. Vytolte matice az k ¢ervenému ochrannému krytu zavitu (nevytoéit Uplne). Vytiahnite nerezové
premostenie hore a rozoberte svorku. Umiestnite svorku na potrubie (foto 1).

2. Zahaknite premostenie do vyrezu Easygrip boéného lemu (foto 2). Potom vytiahnite premostenie dalej,

aby premostenie leZalo na koncoch boéného lemu (foto 3).

3. Easygrip boéné listy (foto 4). Chytte klu¢ a suc¢asne spodn listu svorky a spojte ich. Teraz mézete
premostenie lahko vytiahnut aZ do konecnej polohy. Matice mozno teraz lahko dotiahnut rukou. Uistite
sa, Ze gumova manzeta Cisto prilieha na potrubie.

4. Vyberte klc¢ z Easygrip drazky a rovhomerne dotiahnite matice rukou. Teraz matice rovnomerne pevne
dotiahnite pomocou momentového klti¢a - M12 a M14 do 70 Nm a 120 Nm na M16 pre ocel, liatinu a
azbestocement.

Pre rary z PVC mdze byt v suc¢asnej dobe moment lan asi 50 Nm. Po ¢akani asi 15-20 minut matice
dotiahnite s rovhakym momentom.

Pre PE rury dodrzujte nasledujice pokyny:
Znovu skontroluijte, &i je dizka spony vypoéitana spravne (pozri vypocet dizky Stranka 203)!
Po prvom ruénym dotiahnuti matic, su matice utiahnuté momentom 70 Nm pre M12 a M14, a 120 Nm pre M1é.

Potom pockajte 15 minut a opat utiahnite na predpisany moment. Po dalSich 15 mindtach znovu
dotiahnut.

Ak je to mozné po dalSich 24 hodinach ¢akania dotiahnut matice opat na predpisany moment.

5. U viacdielnych opravarenskych spon a / alebo opravarenskych spon so zavitovym alebo prirubovym
vystupom sa moze postupovat na rovnakom principe. U viacdielnych variant, nie je nutné mat otvorenu
viac ako jednu stranu svorky.

Pozor:
1. Zaistite, aby medzi trubkou a nerezovou prackou neboli Ziadne necistoty.

2. Aj napriek teflonovej vrstve skrutiek a zltého pasivovania matic, je potrebné udrziavat zamok ¢o
najcistejsi, aby sa zabranilo zahryznutie skrutiek a matic.

3. Montazne kroky 1 az 3 mozno previest aj mimo poskodenej oblasti. Potom ¢o st zostavené svorky, tak
sa nasledne nasadi na poskodené oblasti a zabezpeci podla kroku 4.

m Technicke zmeny vyhradené
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gEI][II]I'IIfIX UNIFIX - NEREZOVA TESNIACA SPONKA

AKO DEM SPRAVNE VARU ?

Vsetkym polozkam su priradené Gebo Cisla, ktoré ,hovoria“, ¢o znamena, Ze vSetky Cisla poloZiek poskytuju
presné informacie o prevedeni, rozmere a povahe vyrobku.

Cisla tovaru st konstruované ako modularny systém, tu je priklad:

U NIZSIE UVEDENEHO PRIKLADU CiSLA TOVARU SA JEDNA 0:

51
06
120131
20
5

Nerezovy tesniaci pasok z V2A s EPDM tesnenim
Typ Maxi, jednodielny, s vystupom s vnutornym zavitom

Pre vonkajsi priemer rury od 120-131 mm
V dizke 200 mm
So zavitovym vystupom 1 1/2”

CELKOM TO VYZERA TAKTO:

51 .08 . 120131 .[20. 5

PRIKLAD: TVORBA CiSLA TOVARU MINI

@ Nerezovy tesniaci pasok zV2A s EPDM tesnenim
@ Typ Mini

® Pre vonkajsi priemer rury @ od do: 21 - 25 mm
® Dizka: 100 mm

PRIKLAD: TVORBA CiSLA TOVARU MAXI

@ Nerezovy tesniaci pasok zV2A s EPDM tesnenim
® Typ Maxi 1 s vnutornym zavitom

® Pre vonkajsi priemer rury @ od do: 82 - 89 mm
® Dizka: 150 mm

® Zavitovy vystup: 1"

m Technicke zmeny vyhradené



UNIFIX - NEREZOVA TESNIACA SPONKA gEI][II.II'IIfIX

ESNENIA ROZNE TYPY ROZMERY RURY KA SPOJOVACI ZAVIT

E
=
m
=

507 v2asnBR Mini wernr 0 1060 40mm 1

51 v2aserom Middle B 0omm 20w
- V2A s Viton Maxi 1 - 150mm 3 1"
58] simsnBr Maxi 2 20 200 mm & v
57 simsePom Maxi 3 B0 300mm 5 1w
- Slim s Viton N/ralﬁitgrny zavit) - 400mm 16 2
- V4A s NBR wgﬁitgrny Zavit) - 500 mm (7 2"
1801 viaseroM K‘,ﬁﬁitgmy 2avit] B so0mm (8 3
- V4A s Viton mgzil(‘lajél' zavit) - 700mm 9 &

Maxi2_ |
(vonkajsi zavit)

Maxi3 |
(vonkajsi zavit)

Maxi1 | . SPOJOVACIA
(vnutorny/vonkajsi zavit) PRIRUBA

Maxi 2

[vnutorny/vonkajsi zavit) a DN50
Mr?étio?ny/vonkajﬁ zavit) b| DNés
milxriuzbovy vystup) @ DN8OFPlus
m??(riu:;bovy vystup) d DN80
Premostenie e DN 100 Plus
Strmene s navrtavkou f DN100

g DN 125

DN 150 Plus
| DN150

j DN 200 Plus
k DN 200

L DN250

U Unifixu bez zavitového alebo prirubového vystupu odpada zelené ozna¢ené miesto.




gEI][II]I'IIfIX UNIFIX - NEREZOVA TESNIACA SPONKA

ROZMEROVA TABULKA PRE TLAKOVE RURY

wincronmon| OZIRS | armaite | ocgeare S| i
40 48.3 51.0 51.9 48.3 56.0 56.0
50 60.3 57.0 63.9 60.3 66.0 66.0
65 76.1 70.0 79.7 76.1 77.0 82.0
80 88.9 88.9 92.5 88.9 98.0 98.0
100 114.3 108.0 117.5 114.3 118.0 118.0
125 139.7 133.0 144.0 139.7 144.0 144.0
150 168.3 159.0 168.3 168.3 170.0 170.0
200 2191 216.0 2191 2191 222.0 222.0
250 273.0 267.0 273.0 273.0 274.0 274.0
300 323.9 318.0 323.9 323.9 326.0 326.0
350 355.6 368.0 360.0 378.0 378.0
400 406.4 419.0 410.8 429.0 429.0
450 457.0 461.4 480.0 480.0
500 508.0 513.0 532.0 532.0
564.0 583.0

600 610.0 615.0 634.0 635.0
665.0

700 711.0 716.0 738.0 738.0
767.0

800 813.0 819.0 842.0 842.0
870.0

900 914.0 920.0 945.0 945.0

1000 1016.0 1022.0 1048.0 1048.0




UNIFIX - NEREZOVA TESNIACA SPONKA gEh[II.II'IIfIX

ROZMEROVA TABULKA PRE TLAKOVE R

AZBESTOCEMENT

RURKY DRUHY DN PN10 | PN125 | PN125

kalibr. nekalibr. kalibr. nekalibr.
40 50.0 50.0 50.0
50 63.0 63.0 63.0

65 75.0 75.0 75.0 83.0 85.0

80 90.0 90.0 90.0 98.0 102.0 100.0 104.0

100 110.0 110.0 110.0 120.0 128.0 124.0 130.0
125.0 125.0 125.0

125 140.0 140.0 140.0 149.0 154.0 153.0 159.0

150 160.0 160.0 160.0 178.0 184.0 182.0 190.0
180.0 180.0 180.0

200 200.0 200.0 200.0 234.0 243.0 240.0 252.0
225.0 225.0 225.0

250 250.0 250.0 250.0 286.0 288.0 296.0 308.0
280.0 280.0 280.0

300 315.0 315.0 315.0 342.0 346.0 352.0 368.0

350 355.0 355.0 355.0 400.0 404.0 410.0 428.0

400 400.0 400.0 400.0 456.0 460.0 470.0 488.0

450 450.0 450.0 450.0 510.0 524.0 546.0

500 500.0 500.0 500.0 564.0 582.0 606.0
560.0 560.0 560.0

600 630.0 630.0 630.0 678.0 698.0 726.0

700 710.0 710.0 710.0 792.0
800 800.0 800.0 800.0
900 900.0 900.0 900.0
1000 1000.0 1000.0 1000.0 1126.0

Technické zmeny vyhradené “









gEhﬂIl[]I.IId GEBO LIQUID UTESNOVACIE PRiPRAVKY

PREHLAD PRODUKTU

MICRO S. 240

Vhodny na utesnenie u plynovych ohrievacov pri strate 10 L vody za den

1Il"|u

Vhodny na utesnenie pri vykurovacich sustav pri strate az do 200 L vody za den

S. 241

Vhodny na utesnenie privykurovacich sustav pri strate az do 500 L vody za den

XL S. 241

Vhodny na utesnenie u vykurovacich kotlov pri strate az do 800 L vody za den

CLEAN S. 242

Cistiaci pripravok, odstrafiuje hrdzu, vodny kamef a usadeniny vo
vykurovacich sustavach v ramci udrzby

PROTECT S. 242

Antikordozna ochrana pre vykurovacie sustavy, predchadza korozivnemu
poskodeniu a brani pred usadeninami

PRISLUSENSTVO

Pniacej pumpicka na 2 L kanister

Technicke zmeny vyhradené




GEBO LIQUID UTESNOVACIE PRiPRAVKY gEhnquUid

UZITOCNE INORMACIE 0 POUZITi VYROBKOV LIQUID

Spolahlivé utesnenie bez hladania miesta Giniku @ mechanickych oprav

DvojzloZkovy utesiovacie pripravok na silikatovej baze s podielom vldkna

Krystalizuje v kombinacii s C02

Vhodny na utesnenie pri plynovych ohrievacov, kotlov a vykurovacich sustav (takisto podlahovych kurenie)
Utesni Gnikova miesta trvale a rychlo zvnutra

Pouzitie utesnovacieho pripravku mozno vykonat bez odstavky vykurovacej sustavy

Vhodné pre Zelezo, ocel, liatinu, med; hlinik a plast

Odolny tlaku az do 10 bar a teplote az do 1200 °C

ZmieSavaci pomer 1:100 (1 L pripravku na 100 | vody)

Poznamka: utesnovacie pripravky Liquid nesmu byt pouZité v siistavach, ktoré sd naplnené antikoréznymi
pripravkami alebo pripravkami proti zamrznutiu

OBLASTI POUZITIA

GEBO LIQUID UTESNOVACi PRiIPRAVOK
TYPICKE OBLASTI POUZITIA: Utesnenie pri uniku vody z:
- vykurovacich sustav
- kotlov
- plynovych ohrievacov o
- kondenzacné kotly }qumd Micro
GEBO LIQUID CISTIACE PRiPRAVKY - LIQUID CLEAN
TYPICKE OBLASTI POUZITIA:  (istenie prvkov vo
vykurovacich sustavach z materialu:
ocel, liatina, hlinik a plast (tiez pre podlahové
vykurovanie

GEBO LIQUID CISTIACE PRiPRAVKY - LIQUID PROTECT

TYPICKE OBLASTIPOUZITIA:  antikorézna ochrana pre prvky v
vykurovacich sustavach z materialu:
ocel, Zelezo, hlinik a med'(tieZ pre
podlahové vykurovanie

VSEOBECNE POZNAMKY K ZAOBCHADZANIU S VYROBKAMI RADU GEBO LIQUID

o Vyrobky Liquid nie st uréené na konzumaciu a je potrebné ich uchovavat mimo dosahu deti.
o Produkty Liquid nemozZno pouzit pre pitnd vodu, plyn a odpad.

o Vyrobky Liquid maju pri skladovani nad bodom mrazu neobmedzenu Zivotnost

o Nepouzivajte v pripade trubiek s plastovym krytom

Technické zmeny vyhradené “



gEhI]lII]IJIﬂ GEBO LIQUID UTESNOVACIE PRiPRAVKY

Pri Gnikoch u plynovych ohrievacov so stratou vody
azdo 10 Ldenne

Vyrobok € Kanister [ Liter ]

75012 2
B .
— NAVOD PRE GEBO LIQUID MICRO:
ZMIESAVACI POMER 1. 1. Zistit mnozstvo vody nachadzajlce sa vo vykurovacej sustave - vid'str. 243 ,mnoZstvo vody vo
1:100 vykurovacich sdstavach”.

2. Musi byt odstraneny filter a lapac necist6t.

3. Plynovy ohrieva¢ nastavit na prevadzkovu teplotu (60 °C). Ak by sa nedosiahlo prevadzkovej
teploty 60 °C, méze by adekvétne predizené trvanie utesfiovacieho procesu (o viac dni).

4. Je potrebné bezpodmienecne dbat na to, aby obehové cerpadlo bolo v priebehu utesnovacieho
procesu neustale v prevadzke!

5. Vsetky termostatické ventily plne otvorit.

6. Gebo Liquid Micro dobre pretrepat a nezriedeny vliat cez vykurovaci plniaci ventil do
vykurovacieho obehu (1 liter utesfiovacieho pripravku na 100 litrov vody) - pozri str. 243
.davkovanie"”.

7. Dokladne odvzdusnit ¢erpadlo a radiatory.

8. Najskor po 24 hodinach méze vykurovacia ststava opat prejst do normalneho rezimu. Vratit filter
a lapac necistot.

9. Pracovné naradie a predmety, ktoré prisli do kontaktu s utesnovacim pripravkom Liquid, je treba
ihned umyt vodou. Tym predideme neziaducej krystalizacii.

10. Po 4 tyzdrioch sa musi vykurovacia sustava preplachnuta a byt naplnena cerstvou vodou.

Pri Gnikoch pri vykurovacich sustav so stratou
vody az do 200 L denne

75022 2

NAVOD PRE GEBO LIQUID S:

1. Zistit mnozstvo vody nachadzajlice sa vo vykurovacej ststave - vid'str. 243 ,,mnozstvo vody vo
vykurovacich sastavach®.

2. Musi byt odstraneny filter a lapac necistot.

3. Vykurovaciu ststavu nastavit na prevadzkovu teplotu (60 °C). Ak by sa nedosiahlo prevadzkovej
teploty 60 °C, méze byt adekvatne predizené trvanie utesiiovacieho procesu (o viac dni).

4. Vsetky termostatu ventily uplne otvorit. Je potrebné bezpodmienecne dbat na to, aby obehové
cerpadlo bolo v priebehu utesnovacieho procesu neustale v prevadzke!

5. Gebo Liquid S dobre pretrepat a nezriedeny vliat cez vykurovaci plniaci ventil do vykurovacieho
obehu (1 liter utesfiovacieho pripravku na 100 litrov vody) - pozri str. 243 ,,davkovanie™.

6. Dokladne odvzdusnit cerpadlo a radiatory.

7.V zavislosti na vlhkosti mieste tniku, najskér po 24 hodinach méze vykurovacia sustava opat
prejst do normalneho rezimu. Vrétit filter a lapac necistot.

8. Pracovné naradie a predmety, ktoré prisli do kontaktu s utesfiovacim pripravkom Liquid, je
treba ihned umyt vodou. Tym predideme neziaduce krystalizacii.

9. Tesniaca tekutina moze ostat v systéme.

ZMIESAVACi POMER
1:100

Technicke zmeny vyhradené




GEBO LIQUID UTESNOVACIE PRiIPRAVKY gEI][IlII]I.II['

Pri Gnikoch pri vykurovacich sustav so stratou
vody az do 500 L denne

75032 2
NAVOD PRE GEBO LIQUID L:
1. Zistit mnozstvo vody nachadzajuce sa vo vykurovacej ststave - vid'str. 243 ,mnozstvo vody vo 2ZMIEEAVACI POMER
vykurovacich sustavach®. 1:100

2. Musi byt odstraneny filter a lapac necist6t.

3. Vykurovaciu sistavu nastavit na prevadzkovd teplotu (60 °C). Ak by sa nedosiahlo prevadzkovej
teploty 60 °C, méze byt adekvatne predizené trvanie utesiiovacieho procesu (o viac dni).

4. Vsetky termostatické ventily Uplne otvorit. Je potrebné bezpodmienecne dbat na to, aby
obehové cerpadlo bolo v priebehu utesfovacieho procesu neustale v prevadzke!

5. Gebo Liquid L dobre pretrepat a nezriedeny vliat cez vykurovaci plniaci ventil do vykurovacieho
obehu (1 liter utesfiovacieho pripravku na 100 litrov vody) - pozri str. 243 ,,davkovanie™.

6. Dokladne odvzdusnit ¢erpadlo a radiatory.

7.V zavislosti na vlhkosti mieste tniku, najskor po 24 hodinach moéze vykurovacia sustava opéat
prejst do normalneho rezimu. Vrétit filter a lapac necistot.

8. Pracovné naradie a predmety, ktoré prisli do kontaktu s utesfiovacim pripravkom Liquid, je
treba ihned umyt vodou. Tym predideme neziaduce krystalizacii.

9. Tesniaca tekutina méze ostat v systéme.

Pri Gnikoch pri kotloch so stratou
vody az do 800 L denne

75042 2
NAVOD PRE GEBO LIQUID XL:
1. Zistit mnozstvo vody nachadzajtce sa vo vykurovacom kotle - vid'str. 243 ,,mnoZstvo vody vo . ;
ZMIESAVACI POMER
vykurovacom kotle. 1:100

2. Uzavriet spojovacie potrubie od kotla k radiatorom a vytvorit len maly obeh.
3. Filter a lapa¢ necistét musia byt odstranené.
Gebo Liquid XL dobre pretrepat a n ezriedeny v liat ¢ ez p lniaci v entil d o k otla (1 L utesiiovacieho
pripravku na 100 L vody) - vid'str. 243 ,,davkovanie".
5. Kotol uvedte na teplotu min. 60 °C. Utesiovacie pripravok musi zostat 4-5 hodin pri min. 60 °C
v kotly popr. v malom obehu. Ak by nebolo dosiahne teplota 60 °C, dizka utesiiovacieho procesu
sa moze tymto adekvatne (o niekolko dni) prediZit. Je potrebné bezpodmieneéne dbat na to, aby
obehové cerpadlo bolo v priebehu utesriovacieho procesu neustale v prevadzke pretoze tesnenie
moze dosiahnut miesto poskodenia iba obehom!
l]plne otvorit termostatu ventily.
Potrubie veduce k radidtorom opét otvorit.
Riadne odvzdusnit ¢erpadlo a radiatory.
Pracovné naradie a predmety, ktoré prisli do kontaktu s utesfovacim pripravkom Liquid, je treba
ihned umyt vodou. Tym predideme neziaduce krystalizacii.
10. Po ukonceni utesriovacieho procesu opat vratit filter a lapac necistot.
11. Tesniaca tekutina mdze ostat v systéme.

o ® N o
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gEhI]lII]IJId GEBO LIQUID STAROSTLIVOST 0 VYROBOK

‘ Cistiaci pripravok, odstrafuje hrdzu, vodny kamefi
a usadeniny vo vykurovacich sustavach

= L
Vyrobok & Kanister [ Liter ]
75052 2

i
S NAVOD NA POUZITIE PRE GEBO LIQUID CLEAN:
ZM|E§A1VA10J:°MER 1. Naplno otvorit termostatu ventily.

2. Zistit mnoZstvo vody nachadzajuce sa vo vykurovacej ststave - vid'str. 243 , mnoZstvo vody vo
vykurovacich sustavach®.

3. Vypustit vodu, ktora sa nachadza vo vykurovacej ststave.

4. Vykurovaciu sustavu naplnit ¢erstvou vodou a pridat Liquid Clean (1 liter Liquid Clean na 100
vody) - vid'str. 243, davkovanie”.

5. Teplota 50 °C by nemala byt pocas ucinkovania prekrocena. Obehového cerpadlo musi byt
zapnuté po celld dobu odstranovania uniku.

6. Po 2-4 diioch Uplne vyprazdnit vykurovaciu sustavu.

7. Vykurovaciu sustavu vymyt a naplnit ¢erstvou vodou.

Poznamka:

Liquid Clean narusuje U¢innost utesfiovacieho pripravku a preto nesmie byt pouzity sucasne!
Uz uskutoénené utesnenie sa ale pouzitim Liquid Clean neposkodi.

Odporuca sa vlozit lapac necist6t do spatného chodu zariadenia, aby zachytil vychadzajuce
usadeniny. Podla okolnosti sa musi Cistiaci proces u silne zanesenych sustav opakovat.

PROTECT Antikoréozna ochrana pre vykurovacie stustavy

.

Vyrobok & Kanister [ Liter ]

75062 2
o
B e Spracovanie pre tepld vodu podla VDI (VDI - Zvaz Nemeckych InZinierov) -smernice 2035
ZMIESAVACI POMER e Antikorézna ochrana pre ocel, hlinik a med obsahujlca materialy
1:100 e Zabranuje tvorbe kamena vo vykurovacich sustavach

e Kompatibilny s nemrzndcimi zmesami

«  Oblast pouzitia pH 8,0-8,5

e Nie je toxicky

*  Rovnako vhodny pre tvrd( aj makkd vodu

NAVOD NA POUZITIE GEBO LIQUID PROTECT:

1. Zistit mnozstvo vody nachadzajlice sa vo vykurovacej ststave - vid'str. 243 ,mnoZstvo vody vo
vykurovacich sustavach”.

2. Uviestv chod cerpadlo, aby sa Gebo Liquid Protect vmiesali do vykurovacieho obehu.

3. Gebo Liquid Protect dobre pretrepat a vliat cez plniaci ventil do vykurovacieho obehu (1
Liquid Protect na 100 L vody) - vid'str. 243 , davkovanie”.

4. Plniace pumpicku ihned riadne oplachnut vodou, aby nedoslo k neziaducemu zmieSaniu pri
dalSom pouziti pumpicky na utesnovacie prostriedky.

Poznamka:
Je potrebné vykonat kazdorocnu kontrolu, ¢i je antikorézna ochrana este dostatocna. Gebo Liquid
Protect nie je ani prchava ani horlava latka. Vhodné pre hlinikové materialy.

Technicke zmeny vyhradené




PRISLUSENSTVO gEh[Illl]l.Ild

GEBO LIQUID RU(':VNA - (Univerzalne pre vSetky 2 litrovy kanistre,
PLNIACA PUMPICKA pouziva sa az do 1,5 bar) |

75072

MNOZSTVO VODY VO VYKUROVACEJ AVE:

Pre zistenie mnozstva vody v radiadtoroch a ohrievacoch st smerodajné udaje
vyrobcu.

OCELOVE RURKY

DN Nom. priemer ?hjem
mm ( Zoll ) Liter /m
10 17.2(3/8”) 0.12
15 21.3(1/27) 0.20
20 26.9 (3/4") 0.37
25 33.7(17) 0.58
32 42.4(11/47) 1.02
40 48.3(11/27) 1.38
50 60.3(2") 2.21
MEDENE RURKY
DN Nom_. priemer (mm) ?bjem
x sila steny (mm) Liter /m
8 10x1.0 0.05
10 12x1.0 0.08
12 15x1.0 0.13
15 18x1.0 0.20
20 22x1.0 0.31
25 28x 1.0 0.53
32 35x1.2 0.84

Davkovanie pre Gebo Liquid (Graf sa mdZe rozsirit)
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gl!hullquuj DODATOCNE INFORMACIE

€0 JE GEBO LIQUID?

GEBO Liquid je dvojzlozkovy tmel na baze kremicitanov s vlaknitymi zlozkami na spolahlivé utesnenie casti
obsahujucich vodu vo vykurovacich systémoch bez potreby zistovania Uniku a opravy.

AKO TO FUNGUJE?

Gebo Liquid reaguje s CO2 v okolitom vzduchu v mieste tGniku a vytvara tam pevnu krystalickd Struktiru.

Toto ,,mechanické” utesnenie vedie k trvalému utesneniu
potrubi.

OBLAST POUZITIA

TESNENIE UNIKOV VODY :

Vykurovacie systémy (vratane systémov podlahového vykurovania)
Vykurovacie kotly
Plynové kotlové systémy

Kondenzacné systémy } Gebo Liquid Micro

VHODNE PRE

e Ocel

o Zelezo

e Nerez

e Med

o Plast, kompozitné plastové potrubie
« Nepouzivajte na plastové potrubie

Tmely Gebo Liquid st odolné voci tlaku do 10 bar a teplotne odolné do 1 200 ° C.
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APLIKACIA gEhﬂll[]l.lld

JE POTREBNE?

Pre spravnu aplikaciu Gebo Liquid je potrebné presné davkovanie!

Viac informacii tykajicej sa aplikacie:

e Pred nanesenim tmelu musia byt odstranené filtre nachadzajice sa vo vykurovacom systéme
o Termostatické ventily musia byt Gplne otvorené.

e Vykurovaci systém musi byt iplne odvzdusneny.

e Vykurovaci systém musi byt iplne a starostlivo odvzdusneny.

o Teplota nesmie klesnut pod 60 ° C, aby mohol proces utesnenia prebehnut spravne.

VSetky informacie tykajuce sa davkovania, urcovania objemu vody a pouZitia najdete na Stitkoch na nadobe!

—e—Heating —4— Unaer

3. Urcite objem vody vo vykurovacom 4. Nastavenie davkovanie tmelu
systéme

5. Dodrzujte zmieSavaci pomer 6. Plniaci systém
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