


gEhI]I:'EIﬂl]E PREHLAD PRODUKTU

KOMPLETNY ROZSAH TYPOV OPRAVNYCH, TESNIACICH A ZAVITOVYCH ZARIADENi

GEBO Clamps - Spojky na utesnenie otvorov, trhlin a pérovitych oblasti, ako aj spojky na instalaciu dalSich
odbociek - obe pre ocelové rury

AL TESNIACA SPOJKA, DLHA VERZIA
10T TESNIACA SPOJKA, KRATKA VERZIA
18 VY:] TESNIACA SPOJKA S ODBOCKOU

TESNIACE A SVORNE SPOJKY
POUZITY MATERIAL

o Tesniace svorky hornej a dolnej asti: Liatina s gulé¢kovym grafitom DIN EN 1563, resp. temperovana
liatina DIN EN 1562

e Skrutky puzdra: Galvanizovana ocel, DIN 912, Sila 8.8
¢ Tesnenie: EPDM
 Galvanizacia: Galvanické pozinkovanie

» Spojovacie zavity: Podla 1SO 7/1 a/alebo DIN EN 10226/1

Technicke zmeny vyhradené



LIATINOVE TESNENIE A SVORNE SPOJKY gEh[II:lEITIl]E

OB POUZITIA

Strmene DSK su vyrobené z odliatku tvarnej liatiny pre ocelové rury:

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

Typické oblasti pouzitia:

« Tesnenie dier spdsobenych mechanicky vo vodovodnych rurach
» Tesnenie korozivnych dier vo vodovodnych rurach

« Tesnenie Ciar stlaceného vzduchu kratkodobé

« Tesnenie prasklin z mrazu vo vodovodnych rdrach
Strmene ANB s navrtavkou su vyrobené z odliatku tvarnej liatiny pre ocelové rury:
DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

Typické oblasti pouzitia:
« Navrtavacie odbocky pre potrubia s pitnou vodou pre dalsie odbocky

« Navrtavacie odbocky pre potrubia s teplou vodou pre dalsie odbocky
Strmene DS sii vyrobené z odliatku tvarnej liatiny pre ocelové rury:

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

Typické oblasti pouzitia:

« Tesnenie dier sposobenych mechanicky vo vodovodnych rurach
« Tesnenie korozivnych dier vo vodovodnych rurach

» Tesnenie Ciar stlaceného vzduchu kratkodobé

« Tesnenie prasklin z mrazu vo vodovodnych rdrach

Vsetky svorky GEBO su konstruované pre nepretrzitu prevadzku.
Odporucania:

Pri navrtavani odbocky pouzite Specialne nastroje uréené k tomu (dierovacka) a venujte prosim opatrnost
ochrane vnutorného zavitu pred poskodenim.

zavit
DS ‘ Skrutka ANB

Horna cast strmena

Skrutka

Horna Cast strmena s

odbockou
Tesnenie Tesnenie
Rara Rira

Dolna cast strmena

Dolna cast strmena

ozubenie
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TESNIACA SP0OJ AVERZIA
TYPU DS NA UTESNENIE OTVOROV, DIER A POROVYCH KOROZNYCH OBLASTI

DIN EN 10255 a DIN 10220 séria 1

MEDIA: voda, bez oleja tlakovy vzduch

TEPLOTY: voda do +90 °C (pre ocelové riry vo vykurovacom systéme)
pitna voda: oblast studenej vody (do 25°C)

TLAK: voda: 16 bar/60°C, 6 bar/90°C; bez oleja tlakovy vzduch 10 bar

DN Vonkajsi priemer riry [mm] Vyrobok ¢.
10

17.2(3/8”) 01.260.28.00

15 21.3(1/2") 01.252.28.01

20 26.9 (3/4") 01.252.28.02

25 33.7(1") 01.252.28.03

32 42.4(11/4") 01.252.28.04

40 48.3(11/2") 01.252.28.05

50 60.3(2") 01.252.28.06

65 76.1(21/2") 01.252.28.07

80 88.9 (3") 01.252.28.08

100 114.3 (4") 01.252.28.09

ROZMERY A VAHY
Vonkajsi priemer Hmotnost
rary [mm] [kgl
15 17,2 0,3 70 28 53
15 21.3 1.1 134 45 84
20 26.9 1.1 134 50 88
25 33.7 1.3 134 57 98
32 42.4 1.5 134 70 105
40 48.3 1.6 134 75 112
50 60.3 1.8 134 90 122
65 76.1 2.2 134 105 139
80 88.9 3.0 134 115 155
100 114.3 3.0 134 140 194
’ A . [
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TESNIACA SPOJKA
TYPU DSK NA UTESNENIE OTVOROV, DIER A POROVYCH KORGOZNYCH OBLASTI

DIN EN 10255 a DIN 10220 séria 1

MEDIA: voda, bez oleja tlakovy vzduch o
-
TEPLOTY: voda do +90 °C (pre ocelové riry vo vykurovacom systéme); pitna M
voda: oblast studenej vody (do 25°C) ] /
'i; #

TLAK: voda: 16 bar/60°C, 6 bar/90°C; bez oleja tlakovy vzduch 10 bar

Vonkajsi priemer riry [mm] Vyrobok ¢.

17.2(3/8") 01.260.28.00
15 21.3(1/2") 01.260.28.01
20 26.9 (3/4") 01.260.28.02
25 33.7(1") 01.260.28.03
32 42.4(11/4") 01.260.28.04
40 48.3(11/2") 01.260.28.05
50 60.3 (2") 01.260.28.06
65 76.1(21/2") 01.260.28.07
80 88.9 (3") 01.260.28.08
100 114.3 (4") 01.260.28.09
Vonkajsi priemer Hmotnost
rary [mm] [kgl
10 17,2 0.35 70 28 53
15 21.3 0,30 70 33 60
20 26.9 1.40 70 40 70
25 33.7 0.46 70 46 74
32 42.4 0.64 80 57 86
40 48.3 1.03 110 66 94
50 60.3 1.27 100 80 109
65 76.1 1.99 100 100 140
80 88.9 2.38 100 115 150
100 114.3 3.31 100 140 187

SVORNE SPOJKY PE 17.2 - 114,3 MM OCELOVE RURY
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ZAVITOVA SPOJKA

TYP ANB VYSTUP S VNUTORNYM ZAVITOM

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

MEDIA: voda

TEPLOTY:voda do +90 °C (pre ocelové rury vo vykurovacom systéme); pitna
voda: oblast studenej vody (do 25°C)

TLAK: voda: 16 bar/60°C, 6 bar/90°C

DN Ve[l'kost' potr'u!lia Vyrobok €. DN etkoss potr:u!)ia Vyrobok ¢.
mm ] x zavit [ mm ]x zavit
10 17.2 x 3/8” 01.261.28.0000 65 76.1x11/4" 01.261.28.0704
15 21.3x1/2” 01.261.28.0101 65 76.1x11/2" 01.261.28.0705
20 26.9 x 1/2” 01.261.28.0201 80 88.9x 1" 01.261.28.0803
25 33.7x1/2” 01.261.28.0301 80 88.9 x 11/4” 01.261.28.0804
25 33.7 x 3/4” 01.261.28.0302 80 88.9x11/2" 01.261.28.0805
32 42.4 x 3/4” 01.261.28.0402 80 88.9 x 2" 01.261.28.0806
40 48.3 x 3/4” 01.261.28.0502 100 114.3x 1" 01.261.28.0903
50 60.3x1" 01.261.28.0603 100 114.3 x 11/4” 01.261.28.0904
65 76.1x1" 01.261.28.0703 100 114.3x11/2" 01.261.28.0905
100 114.3 x 2" 01.261.28.0906

ROZMERY A VAHY

— I

zavit Vonkajsi priemer
RplS07/1 riry [mm]
10 3/8" 17.32 0.2 70 28 53 36 22
15 1/2" 21.3 0.3 70 33 60 50 31
20 1/2" 26.9 0.4 70 40 70 55 32
25 1/2" 33.7 0.5 70 46 74 61 37
25 3/4" 33.7 0.5 70 46 74 61 37
32 3/4" 42.4 0.6 80 57 86 75 45
40 3/4" 48.3 1.0 100 66 94 85 48
50 1 60.3 1.2 100 80 109 100 60
65 1™ 76.1 2.0 100 100 140 115 65
65 11/4" 76.1 2.0 100 100 140 115 65
65 11/2" 76.1 2.0 100 100 140 115 65
80 1 88.9 2.4 100 115 150 131 75
80 11/4 88.9 2.4 100 115 150 131 75
80 11/2 88.9 2.4 100 115 150 131 75
80 2" 88.9 3.2 135 115 150 136 75
100 1" 114.3 2.9 100 140 187 160 90
100 11/4" 114.3 3.3 100 140 187 160 90
100 11/2" 114.3 3.3 100 140 187 160 90
100 2" 114.3 WA 135 140 187 165 90
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TESNIACA SPOJKA

EPOKYNY KTESNIACIM SP M DS ADSK

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

Vonkajsi @ rary [mm1 | 17.2 | 21.3 | 26.9 | 33.7 | 42.4 483 | 60.3 | 76.1 88.9 | 1143

MAX. PREVADZKOVY TLAK / TEPLOTA: voda 16 bar / 60 °C, 6 bar / 90 °C

MEDIA: Pitna voda do 25°C; voda vo vykurovacich systémoch do 90°C, bez oleja tlakovy vzduch
POUZITELNOST: Strmene st vhodné pre tesnenie dier a prasklin spdsobenych napriklad koréziou alebo
mechanickym poskodenim.

MONTAZNY POSTUP:

1. Vyistite raru (5) okolo poSkodeného miesta.

2. Umiestnite tesnenie (2) okolo rury (5).

3. Natocte Strbinu tesnia (2) oproti miestu poSkodenia.

Zakryte poskodené miesto, ako to len bude mozné, tesnenim (2).
4. Pripojte dolnu ¢ast (3) k tesneniu (2).

5. Pripojte hornd ¢ast (1) k tesneniu (2).

6. Zaskrutkujte skrutky (4).

7. Dotiahnite skrutky (4) pomocou imbusového klu¢a ,.na kriz".

1. Horna cast strmena
2. Tesnenie

3. Dolna cast strmena
4. Skrutka

5. Rura

¥
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'AZNE POKYNY K TESNIACIM SPOJKAM ANB

DIN EN 10255 a DIN EN 10220 séria 1

V°""[ar“f:nm]r”ry 172 | 213 | 269 | 337 | 424 483 | 603 761 | 889 1143
Vystup ISO7/1 | 3/8” | 172" /2" | 1/2" | 3/&" | 3/4" T T 1 1
3/4" 114" 114" | 114"
T2 | 10 | e

D D

VYSTUP: Vnitorné zavity Rp 1S0 7/1

MAX. PREVADZKOVY TLAK / TEPLOTA: voda 16 bar / 60 °C, 6 bar / 90 °C
MEDIA: Pitna voda do 25°C; voda vo vykurovacich systémoch do 90°C
POUZITELNOST: Strmene st vhodné pre vytvorenie dalgich odbociek.

MONTAZNY POSTUP:

. Vydistite raru (5) okolo miesta umiestnenia tesniacej svorky.

. Umiestnite tesnenie (2) okolo rary (5).

. Otacajte tesnenim (2) tak, aby vytvorend diera v tesneni bola umiestnena u tesniacej svorky.
. Pripojte hornu €ast (1) na rukav (2) tak, Ze vystup je prekryty dierou v rukave (2).

. Umiestnite dolnd €ast (3) okolo rukavu (2).

. Zaskrutkujte puzdrové skrutky (4).

. Dotiahnite puzdrové skrutky (4) pomocou imbusového kltiéa ,.na kriz “.

. Vrtajte s vhodnym nastrojom.

0 o0 g~ WN =
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1. Horna cast strmena s odbockou -
2. Tesnenie
3. Dolna cast strmena
Skrutka —2-
5. Rura
5
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