Postup vyhotovenia
Nivelacnej vrstvy

Priprava podkladu * Nivelovanie

1. Podklad pod nivelatné hmoty musi byt 2. Velké nerovnosti zrovhame opravkovy-

slchy, nezmrznuty, nosny, tvarovo staly a mi hmotami. V zavislosti na type podkladu

bez necistét. Preto odpordc¢ame podklad pre- pouziieme: Vyplhova a opravkova hmotu

brusit’ a nasledne vysat'. SF 83 alebo Vyplriova a opravkova hmotu
CA85.

4. Penetracny nater nanaSame rovnomeme na 5. Do cistej nadoby nalejeme predpisané
Cisty a pripraveny podklad valcekom v jednej mnozstvo Cistej vody do ktorej nasypeme
vrstve. Pre nasiakavé podklady pouzijeme Hib- obsah vreca. MieSame nizkootackovym
kovy zaklad D7 a pre nenasiakavé Superzaklad mieSadlom cca 3-5 minuty kym nevznikne
D4 ( Epoxidova parozabrana 2K EP 170). homogénna zmes bez hrudiek.

7. Pre rovnomerné roztiahnutie nivelacnej 8. Hned po roztiahnuti nivelatni hmotu
hmoty pouzijeme raklu s ozubenou viozkou. odvzdudnime jezovym valcekom. Uvolni-
V rohoch a tazko pristupnych miestach pou- me tym uzavreté vzduchové bubliny pre
Zijeme murarske hladitko. Velkost zubou by dosiahnutie rovného a suvislého povrchu
mala byt cca 2x vacSia ako je hrubka vrstvy. (neplati pre nivelacky s obsahom vilakien).

Orientaény navrh na spracovanie.
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3. VSetky zvislé konstrukcie oblepime obvo-
dovou dilata¢nou paskou. Optimalna teplota
pre spracovanie nivelacnych hmét je medzi
+16°C az +22°C. Minimalna odporuc¢ana
teplota podkladu je +10°C.

6. Hmotu nalievame rucne alebo strojne,
pokial mozno v jednom pracovnom kroku
bez prestavok (dodrzujte max. hrabku vrs-
tvy pre danu nivelacku).

9. Hotovu nivelanu vrstvu nechame pred-
pisanu dobu vytvrdnat a chranime ju pred
neziaducimi ucinkami sine¢ného Ziarenia a
vetra, ktoré mézu sposobit’ prili§ rychle vy-
sychanie.

Priprava podkladu a priame spracovanie nivelaénych hmét zavisi od typu nivelanej hmoty, pevnosti podkladu, vihkosti, &i sa nachadza v interiéri alebo
exteriéri. Toto rieSenie je len odpordcenim a neahradza posudenie realneho stavu a podmienok nasimi pracovnikmi. Postupy pre pracu s vyrobkami

su presne spracované v technickych listoch.



